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موضوع گزارشکار : 

مقایسه آنیل ، کوئنچ و نرماله فولادهای Ck45  و Spk
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مشخصات :

[image: ]
عناصر:

      کاربرد: در قطعاتی مانند : بوش – میل لنگ ها و... به کار میرود .
      خواص فیزیکی :  
ضریب ارتجاعی [103 x N/mm2] : 190-210 			قابلیت هدایت حرارتی [W/m.K] : 15.1
چگالی [g/cm3] : 7.84 
عملیات حرارتی :
[image: ]
      آنیل : 

نمونه آزمایشگاهی : قرار دادن نمونه در کوره در دمای 850 درجه سانتی گراد به مدت یک ساعت و سرد کردن آن در کوره
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  کوئنچ : 

[image: ]نمونه آزمایشگاهی : قراردادن نمونه در کوره در دمای 850 درجه سانتی گراد به مدت یک ساعت و سرد کردن در آب
 نرماله :  

نمونه آزمایشگاهی : قرار دادن نمونه در کوره در دمای 950 درجه سانتی گراد یه مدت یک ساعت و سرد کردن در هوا

ساختار میکروسکپی : 			فولاد Ck45








ساختار انیل : دارای فریت به صورت درشت ( زمینه سفید رنگ ) و پرلیت خشن ( درشت )
ساختار نرماله : دارای فریت به صورت ریز ( زمینه سفید رنگ ) و پرلیت ریز
ساختار کوئنچ : دارای پرلیت ریز ( کل ساختار ) 
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  مشخصات : 
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عناصر : 


کاربرد :  در ابزار برش ها ، پرس کاری ها ، ابزار های اندازه گیری  و... به کار میرود . 

 خواص فیزیکی : 

ضریب ارتجاعی [103 x N/mm2] : 210			قابلیت هدایت حرارتی [W/m.K] : 20.0
چگالی [g/cm3] : 7.67 					مقاومت الکتریکی ویژه [Ohm mm2/m] : 0.65
ظرفیت گرمایی خاص [J/g.K] : 0.46





عملیات حرارتی : 

[image: ]آنیل :

[image: ]نمونه آزمایشگاهی : قرار دادن نمونه در کوره در دمای 850 درجه سانتی گراد به مدت یک ساعت و سرد کردن آن در کوره
کوئنچ : 

[image: ]نمونه آزمایشگاهی : قراردادن نمونه در کوره در دمای 850 درجه سانتی گراد به مدت یک ساعت و سرد کردن در آب
نرماله :

نمونه آزمایشگاهی : قرار دادن نمونه در کوره در دمای 950 درجه سانتی گراد یه مدت یک ساعت و سرد کردن در هوا






ساختار انیل : دارای پرلیت خشن ( درشت ) و کاربید که به صورت کروی و ریز 
ساختار نرماله : درای پرلیت ( زیاد ) و کاربید کرم ( زمینه سفید رنگ )
ساختار کوئنچ : دارای کاربید کرم ( زمینه سفید رنگ ) و لدبوریت ( آستنیت + سمنتیت )
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Normalizing
Normalizing terperature (°C): 840-870°C.
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Designation by Standards

Brand Name Ravne No. Mat. No. DIN EN  AISI
OCR12 812 1.2080 A210Cr12 - D3
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Chemical Composition (in weight %)

C Si Mn Cr Mo Ni VoW Others.
205 025 030 11.50 - - - - -
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Soft Annealing

Heatto 800-840°C, cool slowly. This will proguce a maximum Brinell hardness of 250. o secure
uniform softness.
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Hardening

Harden from a temperature of 340-980°C followed by oil guenching orwarm bath approx 400°C.
Hardness after quenching is 64-66 HRC.
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Designation by Standards

Brand Name Ravne No. Mat. No. DIN EN AlsI
CK45 620 1.1191 Ck45 C45E 1045
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Chemical Composition (in weight %)

c si Mn  Cr Mo Ni V W Others
046 max.040 0.65 max.040 max.0.10 max.040 - - (Cr+Mo+Ni)=max. 0.63
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Soft Annealing
Heat to 650-700°C, caal slowly. This will produce a maximum Brinell hardness of 207
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Hardening
Harden from a temperature of 820-850°C, 830-860°C followed by water or oil quenching
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