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پيشگفتار

كنترلقابل اما ناپذير اجتناب؛رنگعيوب
شما مشتري است ممكن. باشد داشته تواندمي مختلفي علل رنگ عيوب

همچنين. گيرد قرار خورنده جوي شرايط عرضم در ماشين يا و كند تصادف
شايد .باشد داشته وجود كاريرنگ فرآيند در ايرادي يا و اشتباه است ممكن

اغلب. است بوده كوتاه خيلي پخت هايزمان يا و نباشد كافي رنگ ضخامت
و اعمال صحيح طور به كه باشدمي كار زير هايلايه به مربوط ايراداتي چنين
مهمي بسيار نقش نيز رنگ سالن بر حاكم شرايط البته صد و اند،نگرديده آماده
.باشدنمي انآس هميشه اول نگاه در ايراد علت تشخيص واقع در .كندمي ايفا

بررسي به احتياج صحيح و كامل طور به رنگي عيب يك تعمير و اصلاح براي
.باشدمي موارد تمامي كامل
قابل و كارشناسانه تشخيص يك جهت شما به كمك منظور به جزوه اين

-علت مختلف، رنگ عيوب. است شده طراحي و نوشته رنگي عيوب از اطمينان
.است شده داده شرح آنها رفع و جلوگيري هايروش ،ها

شده آماده بخش دو در جزوه اين رنگي، ايرادات و عيوب آسانتر شناخت براي
:است
و سازيآماده فرآيندهاي طي در رنگ عيوب بالقوه منابع با ارتباط در اول بخش
.باشدمي تكميل
ديده خودرو رنگ از آنچه و كيفيت روي بر پيرامون محيط تاثير به دوم بخش
 .پردازدمي د،شومي
را نقص و عيب يك علت راحتي و روشني به كه بود خواهيد قادر همچنين شما

شكايت و شركت از خروج از قبل آنرا بتوانيد و دهيد تشخيص و شناسايي
وقت صرف و دردسر و زحمت از را شما تنها نه امر اين. نماييد برطرف مشتري

و كاررتوش يك عنوان به شما اراعتب افزايش سبب بلكه دهد،مي نجات هزينه و
براي بخشيرضايت و خوب بسيار نتايج كه نحوي به شودمي ايحرفه كاررنگ
.آوردمي ارمغان به شما



شره 1 باديقابل و ابر يا ي 3

 علت
 غلط، پاشش روش رنگ، نامناسب ويسكوزيته

رنگ لايه ضخامت و آف فلش نامناسب زمان
 پاشش گان  در ايراد وجود
 پاشش نامناسب فشار
 كابين يا و پاشش سطح رنگ، پايين دماي
 قيقر يا و كنندهسفت نامناسب نوع و مقدار

كننده

پيشگيري
 هاي مندرج در برگهها و توصيهاستفاده از روش-

هاي اطلاعات فني مواد
 اطمينان از صحت عملكرد گان پاشش
  افزايش دما(تنظيم دماي رنگ و يا سطح(
 كننده واستفاده از مقدار و نوع صحيح سفت

رقيق كننده

ترميم و اصلاح
 كاري پوليش و زني سنباده
 دوباره كاريگنر و زني سنباده

و ترميماصلاح
از پيش متداول رنگ از استفاده زمان در

كلر شودپاشش پاشيده رنگ .گرد
را سطح كلر، لايه كامل شدن خشك از بعد

رنگ دوباره و زده شودسنباده .كاري
لايه يك از آب پايه رنگ از استفاده زمان در

گردد استفاده دوباره يكنواخت مطابق(پاشش
اط فنياوراق )لاعات

پيشگيري
رنگصحيحتنظيم پارامترهاي
حر و بدنهكنگهداري با پاشش گان موازي ت
پاشش گان صحيح نصب و تنظيم
رنگ سازنده شركت مخصوص تينر از استفاده
زمان بودن كافي از FLASHاطمينان OFF

توصيه و نكات از درپيروي شده ذكر هاي
موادهايبرگه فني اطلاعات

علت
روشويس رنگ، زمانكوزيته پاشش،

FLASH OFFكابين نامناسب دماي يا و
پاشش

نا تنظيم يا و پاشش گان در ناسبمايراد
پاشش فشار

كننده نامناسبرقيق هاي

اثر لكه آب 2 جوشيدگيحلال 4

 علت
  و سپس استفاده از شده كاملابتدا پخت

پوليش جهت از بين بردن آثار باقيمانده
 يه رويي و يا ابتدا لاTOP COAT  به طور

و سپس پس از سنباده زني كامل خشك شده
.كاري گردددوباره رنگ

پيشگيري
 ها و موارد ذكر شده دراستفاده از توصيه

هاي اطلاعات فنيبرگه

ترميم و اصلاح
  مراقبت كافي از لايه رويي و يا عدمTOP COAT

 ضخامت بالاي فيلم و زمان پخت كم
 قيق كننده و يا سفت كننده نامناسباستفاده از ر
 نسبت تركيب نامناسب سفت كننده

ترميم و اصلاح
كاري سنباده انجام بدون پخت از بعد

گردددوباره عرض(رنگ و) ساعت24در
پوليش گردديا كاري

حفره زني سنباده و پخت از بابعد ها
پرگردد استر پلي پركننده پاشش از استفاده

دي آسيب قسمت يا برداشتهو كلي به ده
گردد رنگ دوباره و شده

پيشگيري
شود اجرا فيلم عادي و صحيح ضخامت
چك مرتب طور به را كوره شوددماي
توصيه اوراقاز در موجود كاربردي هاي

گردد پيروي فني .اطلاعات

علت
در آستري لايه ناكافي زيرگوشهپخت و زوايا ها،

تزئيني نوارهاي
ب كه فيلم در شده محبوس هواي يا و ازعحلال د

مي باقي را اثر اين شدن ازخارج ناشي كه گذارد
فشار ناصحيح، پاشش ويسكوزيته، نامناسب مقدار

زمان پاشش، خشكFLASHOFFنامناسب و
نامناسب كردن

سفت نامناسب رقيقانتخاب و كنندهكننده
رنگضخ غلط پاشش و رنگ لايه زياد MANSOUR.MAFI@GMAIL.COMامت



1 شره 3  ي يا ابر و باديقابل

علت
غلط،پاششروشرنگ،نامناسبويسكوزيته

رنگلايهضخامتوآففلشنامناسبزمان
پاششگاندرايرادوجود
پاششنامناسبفشار
كابينياوپاششسطحرنگ،پاييندماي
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كننده
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سفت صحيح نوع و مقدار از واستفاده كننده

كننده رقيق

ترميمواصلاح
كاريپوليشوزنيسنباده
دوبارهكاريگنروزنيسنباده

 ترميم اصلاح و
 در زمان استفاده از رنگ متداول پيش از

.گرد رنگ پاشيده شودپاشش كلر 
 بعد از خشك شدن كامل لايه كلر، سطح را

.كاري شودسنباده زده و دوباره رنگ
 در زمان استفاده از رنگ پايه آب از يك لايه

مطابق(پاشش يكنواخت دوباره استفاده گردد 
)لاعات فنياوراق اط

پيشگيري
 پارامترهاي رنگ صحيح تنظيم
 ت موازي گان پاشش با بدنهكنگهداري و حر
 تنظيم و نصب صحيح گان پاشش
 استفاده از تينر مخصوص شركت سازنده رنگ
  اطمينان از كافي بودن زمانFLASH OFF

 هاي ذكر شده درپيروي از نكات و توصيه
اطلاعات فني موادهاي برگه

علت
 پاشش، زمانكوزيته رنگ، روش ويس

FLASH OFF و يا دماي نامناسب كابين
پاشش

 ناسبمايراد در گان پاشش و يا تنظيم نا
فشار پاشش

 هاي نامناسبرقيق كننده

2 آب لكه اثر 4  جوشيدگي حلال

علت
پخت ازشدهكاملابتدا استفاده سپس و

باقيمانده آثار بردن بين از جهت پوليش
لا ياابتدا و رويي TOPيه COATطور به

شده خشك زنيكامل سنباده از پس سپس و
رنگ گردددوباره .كاري

پيشگيري
توصيه از دراستفاده شده ذكر موارد و ها

فنيبرگه اطلاعات هاي

ترميمواصلاح
ياعدم و رويي لايه از كافي TOPمراقبت COAT

كم پخت زمان و فيلم بالاي ضخامت
ر از نامناسباستفاده كننده سفت يا و كننده قيق
كننده سفت نامناسب تركيب نسبت

اصلاح و ترميم
 بعد از پخت بدون انجام سنباده كاري

و) ساعت 24در عرض (رنگ گردد دوباره 
كاري گردديا پوليش

 ها بابعد از پخت و سنباده زني حفره
استفاده از پاشش پركننده پلي استر پرگردد

ده به كلي برداشتهو يا قسمت آسيب دي
شده و دوباره رنگ گردد

پيشگيري
 ضخامت صحيح و عادي فيلم اجرا شود
  شوددماي كوره را به طور مرتب چك
 هاي كاربردي موجود در اوراقاز توصيه

 .اطلاعات فني پيروي گردد

علت
 ها، زوايا و زيرگوشه پخت ناكافي لايه آستري در

نوارهاي تزئيني
 د ازعحلال و يا هواي محبوس شده در فيلم كه ب

گذارد كه ناشي ازخارج شدن اين اثر را باقي مي
مقدار نامناسب ويسكوزيته، پاشش ناصحيح، فشار

و خشك FLASH OFFنامناسب پاشش، زمان 
كردن نامناسب

 كنندهكننده و رقيقانتخاب نامناسب سفت
 امت زياد لايه رنگ و پاشش غلط رنگضخMANSOUR.MAFI@GMAIL.COM



هايي در اثر نفوذ حلالهبظاهر ل اثر نمك و فلفلي 5 7

  ترميم و اصلاح
به طور عادي فقط بعد از كابين پاشش كلر

  باشدقابل مشاهده مي
هاي بيس وبنابراين سنباده زني و پاشش لايه

  .باشدكلر ضروري مي

  پيشگيري
 ر پاشش واز نسبت تركيب، فشا استفاده

تكنيك صحيح پاشش براي اعمال  رنگ

 علت
 در هنگام استفاده از رنگ بر پايه آب رطوبت

اي روشنهاضافي در رنگ رويه متاليك در رنگ
  نمايدهاي بسيار ريز سياه رنگ ميتوليد لكه

 اصلاح و ترميم

  پخت كامل لايهTOP COAT 

 زني مناطق معيوب، پوششسنباده
  هكاري دوباردهي و رنگ

   

  پيشگيري
 تست حلال جهت شناسايي سطوح نرم  
  ايزوله كردن با پركننده هايEP  2و ياK 

 ` پركننده در چندين مرحله با ضخامت پايين
  مناسب اسپري شود  FLASH OFFو زمان 

 هاي نرمروي لايه زني برجلوگيري از سنباده
   نزيري

 علت
 منطقه سنباده خورده لايه رنگ رويه توسط

  هاي بعدي كاملا پوشش داده نشده استلايه
 عمليات ايزوله كردن توسط پركننده و يا آستر

  نامناسب انجام پذيرد
 عمل ايزوله كردن با پركننده و يا آستر به

  درستي انجام نگرفته است
 هاي زيرينپخت ناكافي لايه  

  

6  8 هاردنر در لايه هاي آستريبيرون زدگي پوست پرتغالي

  ترميم و اصلاح
 هكاري دوبارسنباده زني و رنگ  
 سنباده زني و سپس پوليش زني  

 

  پيشگيري
 هاي اطلاعات فني مطالعه و پيروي از برگه
 سازي مناسب زيركارسنباده زني و آماده  
 هاي مناسب و توصيهكنندهاستفاده از رقيق

  شده
 بالاكارگيري دماهاي به زاجتناب ا  

 

 علت
 ويسكوزيته و يا فشار نامناسب رنگ  
 دماي كابين و يا تكنيك نامناسب پاشش  
 ها و يا كيفيت پايينتركيب نامناسب حلال

  آنها
 سنباده زني  نامناسب و يا كم زيركار  
 وجود ايراد در گان پاشش  
 دماي بالاي محيط  

 و ترميماصلاح
 از سنباده و پوشش مجدد با استفاده

  آستري
 ري و پاشش مجددبتونه كا  

  پيشگيري
 استفاده از ميكسر مخصوص  
 بررسي و دقت در مقدار هاردنر اضافه شده  
 استفاده از مقادير توصيه شده از هاردنر  
 اختلاط كامل مواد  

 علت
  د از هاردنرحاستفاده بيش از  
 عدم اختلاط كافي  
 عدم ايزولاسيون لايه آستري  

MANSOUR.MAFI@GMAIL.COM
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MANSOUR.MAFI@GMAIL.COM



خط و خش 9 كلر لايه در ذرات و آلودگي 11

اصلاح و ترميم
 كاملا خشك شده و سنباده زده
 كاري دوبارههاي زيرين و رنگبرداشتن لايه

پيشگيري
 با شماره مناسب استفاده از سنباده
 انجام پوشش كافي نواحي ترميم شده با آستري
 خشك نمودن كامل آستري

علت
 استفاده از سنباده خيلي زبر
 سنباده زني قبل از خشك شدن كامل
 خوردن ناكافي لايه آستري  سنباده
  پوشش ناكافي لايه آستر قبل از پاشش رنگ

رويه

ترميم و اصلاح
از جهت پوليش و سنباده از استفاده

سطح ذرات بين
صورت در كلر و رنگ دوباره پاشش

ذره نشدن برطرف

پيشگيري
پاشش كابين آلودگي عدم از اطمينان حصول
زدوپ از اطمينان و درزها تمامي دهوشاندن

قبل مراحل از باقيمانده ذرات شدن

علت
و پاشش زمان در كلر لايه روي بر ذرات نشستن

لايه بودن مرطوب
رنگ لايه روي بر روشن يا و تيره نقاط صورت به

مي .شودديده

كلر      آشغال و ذرات در لايه رنگ اصلي 10 و رويه اصلي لايه چسبندگي عدم ايراد 12

اصلاح و ترميم
 ذرات آلودگي و انجام پاشش مجدد تراشيدن

جهت مناطق مورد نياز

پيشگيري
 حصول اطمينان از عدم آلودگي كابين پاشش
 پوشاندن تمامي درزها و اطمينان از زدوده شدن

ذرات باقيمانده از مراحل قبل

علت
 فيلم مرطوب از آلودگي جريان ذرات وارد شده به

دهسطح پوشش داده شده و يا رنگ فيلتر نش هوا،

ترميم و اصلاح
مجدد رنگ پاشش و كاري سنباده

پيشگيري
برگه مطابق اصلي رنگ لايه ضخامت هايتنظيم

مواد فني اطلاعات
زمان flashتنظيم offبرگه با هايمطابق

مواد فني اطلاعات
،كلر مواد اختلاط مناسب نسبت تعيين و انتخاب

برگه طبق بر هاردنر و موادتينر فني اطلاعات هاي

علت
اصلي رويه لايه بالاي ضخامت
زمان بودن flashهايكوتاه off

هاردنر و كلر نامناسب نسبت مقدار
هاردنر و تينر نامناسب نسبت مقدار

MANSOUR.MAFI@GMAIL.COM



خط و خش 9 11  آلودگي و ذرات در لايه كلر

  اصلاح و ترميم
 كاملا خشك شده و سنباده زده  
 كاري دوبارههاي زيرين و رنگبرداشتن لايه  

  پيشگيري
 با شماره مناسب استفاده از سنباده  
 انجام پوشش كافي نواحي ترميم شده با آستري  
 خشك نمودن كامل آستري  

 

علت
 استفاده از سنباده خيلي زبر  
 سنباده زني قبل از خشك شدن كامل  
 خوردن ناكافي لايه آستري  سنباده  
  پوشش ناكافي لايه آستر قبل از پاشش رنگ

  رويه

 اصلاح و ترميم

  استفاده از سنباده و پوليش جهت از
  بين ذرات سطح

  پاشش دوباره رنگ و كلر در صورت
  برطرف نشدن ذره

  پيشگيري
 حصول اطمينان از عدم آلودگي كابين پاشش  
 ده وشاندن تمامي درزها و اطمينان از زدوپ

  شدن ذرات باقيمانده از مراحل قبل

 علت
  نشستن ذرات بر روي لايه كلر در زمان پاشش و

  مرطوب بودن لايه

  به صورت نقاط تيره و يا روشن بر روي لايه رنگ
  .شودديده مي

12  ايراد عدم چسبندگي لايه اصلي رويه و كلر       آشغال و ذرات در لايه رنگ اصلي 10

  اصلاح و ترميم
 ذرات آلودگي و انجام پاشش مجدد  تراشيدن

  جهت مناطق مورد نياز

 پيشگيري

 حصول اطمينان از عدم آلودگي كابين پاشش  
  پوشاندن تمامي درزها و اطمينان از زدوده شدن

  ذرات باقيمانده از مراحل قبل

 علت

 فيلم مرطوب از آلودگي جريان  ذرات وارد شده به
  دهسطح پوشش داده شده و يا رنگ فيلتر نش هوا،

 اصلاح و ترميم

 سنباده كاري و پاشش رنگ مجدد 

  پيشگيري
 هايتنظيم ضخامت لايه رنگ اصلي مطابق برگه

  اطلاعات فني مواد
  تنظيم زمانflash  off هايمطابق با برگه

  اطلاعات فني مواد
 ،انتخاب و تعيين نسبت مناسب اختلاط مواد كلر

  هاي اطلاعات فني موادتينر و هاردنر بر طبق برگه

 علت
 ضخامت بالاي لايه رويه اصلي  
 هاي كوتاه بودن زمانflash off 

 مقدار نسبت نامناسب كلر و هاردنر  
 مقدار نسبت نامناسب تينر و هاردنر   
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آستريچ پوشش ضعيف       13 لايه پايين سبندگي 15

اصلاح و ترميم
 كاري مجددسنباده خوردن و رنگ

پيشگيري
  يكنواختپاشش زيركار به صورت يكدست و
 پاشش رنگ اصلي به مقدار كافي
 نرعدم استفاده از مقادير زياد تي

 علت
  ايرادات تكميل(عدم وجود لايه زيرين يكنواخت(
 ضخامت پايين لايه رنگ اصلي
 سبنامدهي ناپوشش

ترميم و اصلاح
كننده بلوكه مواد برطرف و رفع تا زدن سنباده
بلوكه از زيركاراستفاده شده توصيه هايكننده

گالوانيزه
رنگ و مجدداصلاح كاري

پيشگيري
خوردن سنباده از قبل كامل شدن پاك
كننده بلوكه از سطحاستفاده شده توصيه -هاي

گالوانيزه هاي
دستورالعمل از تعيينپيروي كردن خشك هاي

سازنده شركت طرف از شده
اختلاط نسبت حفظ
كننده بلوكه و هاردنر كامل ميكس از اطمينان

علت
سازي زيرينآماده لايه نامناسب
سطح جهت نامناسب آستري مواد از استفاده

فلزي
شدن خشك هنگام در سطح بالاي دماي
هاردنر زياد خيلي يا كم خيلي مقدار

چروك      هاي مرطوبتاول 14 و چين و شدگي بلند 16

اصلاح و ترميم
 ها و پاشش مجددبرطرف نمودن كليه آلودگي

پيشگيري
 كامل تزئينات بيروني نجدا كرد
 خشك نمودن كامل با هوا
 چك مستمر تجهيزات هواساز
  اطمينان از زمانFlash off كافي جهت رنگ-

هاي پايه آب
 طبق تميزكاري كامل پيش از پاشش بر

دستورالعمل

 علت
 زني درماندن آب سنبادهرسوب و باقي

ها و زير نوارهاي تزئينيها، زوايا، لبهگوشه
 دههواساز آلو
 پوشش و خشك شدن ناكافي آستري
 رطوبت بالاي هوا
 هاي پايه آبعدم خشك شدن كامل رنگ
 وجود رسوبات نمكي خشك شده

ترميم و اصلاح
لايه تمامي نمودن ازبرطرف آميزي رنگ و ها

بدنه فلز سطح
حل راه به اطمينان وعدم جايگزين هاي

ناپايداري امكان وجود

پيشگيري
ضخامت از رنگجلوگيري فيلم بالاي
و بودن سيستم يك از اطمينان حصول

استفاده مورد مواد سازگاري
زمان از Flashاطمينان offشدن خشك و

مواد فني اطلاعات مدارك اساس بر مواد
شده توصيه و مناسب تركيب از استفاده

تينر و هاردنر

علت
ناسازگار لايه دو ميان شيميايي واكنش بروز
لا بالاي يهضخامت
لايهپوشش زير يك اضافي دهي
در نامناسب هاردنر يا و تينر از استفاده

Wet‐on‐Wetسيستم
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پوششضعيف 13 سبندگي پايين لايه آستريچ 15

ترميم و اصلاح
رنگ و خوردن مجددسنباده كاري

پيشگيري
و يكدست صورت به زيركار يكنواختپاشش
كافي مقدار به اصلي رنگ پاشش
تي زياد مقادير از استفاده نرعدم

علت
يكنواخت زيرين لايه وجود تكميل(عدم )ايرادات
اصلي رنگ لايه پايين ضخامت
ناپوشش سبنامدهي

اصلاح و ترميم
 سنباده زدن تا رفع و برطرف مواد بلوكه كننده
 هايكننده توصيه شده زيركاراستفاده از بلوكه

گالوانيزه
 كاري مجدداصلاح و رنگ

  پيشگيري
 پاك شدن كامل قبل از سنباده خوردن
 هاي توصيه شده سطحاستفاده از بلوكه كننده-

هاي گالوانيزه
 هاي خشك كردن تعيين پيروي از دستورالعمل

شده از طرف شركت سازنده
 حفظ نسبت اختلاط
 اطمينان از ميكس كامل هاردنر و بلوكه كننده

علت
 نامناسب لايه زيرين آماده سازي
  استفاده از مواد آستري نامناسب جهت سطح

فلزي
 دماي بالاي سطح در هنگام خشك شدن
 مقدار خيلي كم يا خيلي زياد هاردنر

مرطوبتاول 14 هاي بلند شدگي و چين و چروك 16

ترميم و اصلاح
آلودگي كليه نمودن مجددبرطرف پاشش و ها

پيشگيري
كرد بيرونينجدا تزئينات كامل
هوا با كامل نمودن خشك
هواساز تجهيزات مستمر چك
زمان از Flashاطمينان offرنگ جهت -كافي

آب پايه هاي
بر پاشش از پيش كامل طبقتميزكاري

دستورالعمل

علت
باقي و سنبادهرسوب آب درماندن زني

لبهگوشه زوايا، تزئينيها، نوارهاي زير و ها
آلو دههواساز
آستري ناكافي شدن خشك و پوشش
هوا بالاي رطوبت
رنگ كامل شدن خشك آبعدم پايه هاي
شده خشك نمكي رسوبات وجود

اصلاح و ترميم
 ها و رنگ آميزي ازبرطرف نمودن تمامي لايه

سطح فلز بدنه
 هاي جايگزين وعدم اطمينان به راه حل

وجود امكان ناپايداري 

  پيشگيري
 بالاي فيلم رنگ جلوگيري از ضخامت
 حصول اطمينان از يك سيستم بودن و

سازگاري مواد مورد استفاده
   اطمينان از زمانFlash off و خشك شدن

مواد بر اساس مدارك اطلاعات فني مواد
 استفاده از تركيب مناسب و توصيه شده

 هاردنر و تينر

علت
  بروز واكنش شيميايي ميان دو لايه ناسازگار
 يهضخامت بالاي لا
 دهي اضافي يك زير لايهپوشش
 استفاده از تينر و يا هاردنر نامناسب در

Wet‐on‐Wet  سيستم
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هاي پلاستيكيچسبندگي ضعيف در قسمت حفره آستر     17 19

 اصلاح و ترميم

 ها با پاشش پركنندهپركردن حفره 

 كاري مجدد قسمت آسيبسنباده زني و رنگ
 ديده

 

 پيشگيري
 دن كامل لايه زيريناطمينان از خشك ش 

 هاي زيركارسنباده زدن با عمق مناسب روي حفره 

  انجام مجدد عمليات بلوكه كننده 

 استفاده از يك بلوكه كننده نرم جهت پايان روتوش 

 كننده و جلوگيري ازميكس مناسب هاردنر و بلوكه
 ايجاد حباب هوا

 بلوكه كننده در زاويه صحيح استفاده از 

 علت
 يه زيرينعدم پخت كامل لا 

 هاي دوجزئي پرا پركنندهلايه آستري ب
 اندنشده

  اندبا عمق مناسب سنباده نخوردهحفره 

 

 اصلاح و ترميم

 زني و تميزكاري مناسببخاردهي، سنباده
 و سپس پاشش رنگ مجدد

 هاي آسيب ديده وبرطرفنمودن قسمت
 پاشش رنگ مجدد

 پيشگيري

 تميز كاري و خشك كردن كافي قبل از پاشش
 آستري

 تميزكاري و چربيگيري كافي 

 هااطمينان از تبخير كامل حلال 

 استفاده از لايه آستري با چسبندگي مناسب 

 هاي اطلاعات فني موادپاشش برطبق برگه 

 علت
 تميزكاري و خشك كردن ناكافي 

 استفاده از آستري نامناسب 

 سيستم اشتباه مواد و نوع پاشش رنگ 

 

ايرهاثر هاله نق ماتي و جلا     18 20

 اصلاح و ترميم

 سنباده زني و پوليش مجدد 

 كاري مجددسنباده زني و رنگ 

 پيشگيري

 هاي كاربردي در اوراق اطلاعات فنيپيروي از توصيه
 مراقبت و بستن ظروف هاردنر پس از استفاده 

 اطمينان از جريان هواي كافي در كوره در زمان
 پخت

 وقفه در جريان پخت جلوگيري از ايجاد 

 علت
 يا رطوبت بالاي هواي كابين ضخامت فيلم بالا و
 هازيرلايه بسيار حساس به حلال 

 اشتباه و يا هاردنر آلوده طاختلا 

 استفاده ناصحيح از تينر 

 جريان هواي ناكافي در كوره 

 توقف در كوره و پخت 

 لايه كلر بسيار سفت و پايدار 

 پوليش نادرست و بسيار زود بعد از پخت 

 اصلاح و ترميم

 مجدد نواحي ايرادداربه طور صحيح پاشش 

 الامكان در مراحل پاشش رنگپاشش حتي
 رويه و قبل از پاشش لايه كلر

 پيشگيري

 هاي توصيه شده در خصوصپيروي از تكنيك
 هااختلاط متال

 اطمينان از نسبت صحيح مخلوط و نيز فشار
 هاي رويه متاليكپاشش جهت رنگ

 علت
 هاتكنيك نادرست مخلوط نمودن متال 

 هاي تاريك بررويمشاهده به صورت لبه
 هاي روشنرنگ
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آستر 17 حفره هاي پلاستيكيچسبندگي ضعيف در قسمت 19

ترميم و اصلاح
حفره پركنندهپركردن پاشش با ها
رنگ و زني آسيبسنباده قسمت مجدد كاري

ديده

پيشگيري
ش خشك از زيريناطمينان لايه كامل دن
حفره روي مناسب عمق با زدن زيركارسنباده هاي
كننده بلوكه عمليات مجدد انجام
روتوش پايان جهت نرم كننده بلوكه يك از استفاده
بلوكه و هاردنر مناسب ازميكس جلوگيري و كننده

هوا حباب ايجاد
از صحيحاستفاده زاويه در كننده بلوكه

علت
لا كامل پخت زيرينعدم يه
ب آستري پركنندهلايه پرا دوجزئي هاي

اندنشده
نخوردهحفره سنباده مناسب عمق اندبا

اصلاح و ترميم
 زني و تميزكاري مناسببخاردهي، سنباده

و سپس پاشش رنگ مجدد
 هاي آسيب ديده وبرطرفنمودن قسمت

پاشش رنگ مجدد

پيشگيري
 تميز كاري و خشك كردن كافي قبل از پاشش

آستري
 تميزكاري و چربيگيري كافي
 هااطمينان از تبخير كامل حلال
 استفاده از لايه آستري با چسبندگي مناسب
 هاي اطلاعات فني موادپاشش برطبق برگه

 علت
 تميزكاري و خشك كردن ناكافي
 استفاده از آستري نامناسب
 سيستم اشتباه مواد و نوع پاشش رنگ

18 جلا و ماتي ايرهاثر هاله نق 20

ترميم و اصلاح
مجدد پوليش و زني سنباده
رنگ و زني مجددسنباده كاري

پيشگيري
توصيه از فنيپيروي اطلاعات اوراق در كاربردي هاي
استفاده از پس هاردنر ظروف بستن و مراقبت
زمان در كوره در كافي هواي جريان از اطمينان

پخت
ايجاد از پختجلوگيري جريان در وقفه

علت
و بالا فيلم كابينضخامت هواي بالاي رطوبت يا
حلال به حساس بسيار هازيرلايه
آلودهطاختلا هاردنر يا و اشتباه
تينر از ناصحيح استفاده
كوره در ناكافي هواي جريان
پخت و كوره در توقف
پايدار و سفت بسيار كلر لايه
پخت از بعد زود بسيار و نادرست پوليش

اصلاح و ترميم
 مجدد نواحي ايرادداربه طور صحيح پاشش
 الامكان در مراحل پاشش رنگپاشش حتي

رويه و قبل از پاشش لايه كلر

پيشگيري
 هاي توصيه شده در خصوصپيروي از تكنيك

هااختلاط متال
 اطمينان از نسبت صحيح مخلوط و نيز فشار

هاي رويه متاليكپاشش جهت رنگ

 علت
 هاتكنيك نادرست مخلوط نمودن متال
 هاي تاريك بررويمشاهده به صورت لبه

هاي روشنرنگ
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1  سنگريزه فضولات پرندگان ساليدرنگبرخورد هاي 3

اصلاح و ترميم
 پوشش با دستمال كاغذي مرطوب براي چند

دقيقه
 برداشتن دستمال و پاك كردن فضولات
 برطرف نمودن نقاط آسيب ديده با پوليش و

ب واردهيا بازكاري بسته به صدمه و آسي

پيشگيري
 رفع سريع فضولات تا حد امكان
 محافظت از لايه رويي با استفاده از يك واكس

پوليش با كيفيت
 خودداري از پارك در زير درختان

 علت
 نفوذ اسيد موجود در فضولات پرندگان به فيلم

هايرنگ و ايجاد مشكلات مختلف مانند لكه
ساده تا اثر بر روي لايه اصلي بدنه

ترميماصلاح و
برطرف جهت پوليش از دقت با استفاده

جزئي ايرادات نمودن
مجدد پاشش و كاري دوباره انجام لزوم

بزرگتر عيوب جهت

پيشگيري
لايه يك از استفاده با مستعد نقاط پوشاندن

پلاستيك
مناسب گلگيرهاي تعبيه و نصب
رنگ از توسطاستفادد شده توصيه هاي

خودرو توليد كارخانجات

علت
سنگريزه برخورد اثر شدهدر پرتاب هاي

ماشين تاير ديگربوسيله هاي
من جدي ميدرموارد خوردگي به شودجر

2  سنگريزه باران اسيدي متاليكرنگبرخورد هاي 4

اصلاح و ترميم
 هاي غير جدي با استفادهبرطرف نمودن آسيب

از پوليش
 كاري مجدد نقاط آسيب ديده جديرنگ
 ط روشن با استفاده از گلبرطرف نمودن نقا

شستشو

پيشگيري
 خودداري از پارك در نقاط صنعتي
 افزايش مقاومت و محافظت به وسيله

شستشو و واكس زدن منظم

علت
 واكنش مواد شيميايي موجود در اتمسفر با

هاي موجود در هواهيدروكربن
 هاي باران در نقاطيمشاهده به صورت قطره

اشدكه اين مخلوط غليظ و قوي ب
 هاي غير قابل ترميمامكان ايجاد آسيب

ترميم و اصلاح
نمودن برطرف جهت پوليش از دقت با استفاده

كلر لايه پاشش و جزئي ايرادات
جهت مجدد پاشش و كاري دوباره انجام لزوم

بزرگتر عيوب

پيشگيري
يك از استفاده با مستعد نقاط پوشاندن

پلاستيك لايه
منا گلگيرهاي تعبيه و سبنصب
رنگ از توسطاستفادد شده توصيه هاي

خودرو توليد كارخانجات

علت
سنگريزه برخورد اثر پرتابدر هاي

ماشين تاير بوسيله ديگرشده هاي
خوردگي به منجر جدي درموارد

شودمي
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1  هاي ساليدرنگ برخورد سنگريزه فضولات پرندگان 3

 اصلاح و ترميم
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 ب واردهيا بازكاري بسته به صدمه و آسي

 پيشگيري
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 علت
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 و ترميماصلاح
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 لزوم انجام دوباره كاري و پاشش مجدد
 جهت عيوب بزرگتر 

 پيشگيري
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 پلاستيك
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 علت
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2  هاي متاليكرنگ برخورد سنگريزه باران اسيدي 4
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 هاي غير جدي با استفادهبرطرف نمودن آسيب
 از پوليش
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  شستشو و واكس زدن منظم

علت
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 هاي موجود در هواهيدروكربن

 هاي باران در نقاطيمشاهده به صورت قطره
 اشدكه اين مخلوط غليظ و قوي ب

 هاي غير قابل ترميمامكان ايجاد آسيب 

 اصلاح و ترميم

 استفاده با دقت از پوليش جهت برطرف نمودن
 ايرادات جزئي و پاشش لايه كلر

 لزوم انجام دوباره كاري و پاشش مجدد جهت
 عيوب بزرگتر
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علت
 هاي پرتابدر اثر برخورد سنگريزه

 هاي ديگرشده بوسيله تاير ماشين

 درموارد جدي منجر به خوردگي
 شودمي
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اي قيرهاي نقطهلكه شيره و يا صمغ درخت 5 7

 اصلاح و ترميم
 خودداري از پارك زير درختان 

 ودن ايرادات جزئي با استفاده ازبرطرف نم
 پوليش

 پاك نمودن نواحي آلوده و صدمه ديده و انجام
 بازكاري

 پيشگيري

 شستشوي سريع با آب و يا شوينده ملايم
 محافظت دائمي با استفاده از واكس و

 پوليش

 

علت
   ترشح و تراوش صمغ و شيره درختان با

 توجه به زمان و فضاي اطراف

 اصلاح و ترميم

 و برطرف نمودن با استفاده از پاكين بردن از ب-
 حلال و يا  سنباده بسيار نرمپايه  هايكننده

 و يا پوليش سپوشش مجدد با استفاده از واك
 قير پس از برطرف نمودن ذرات

 پيشگيري

 هاي تازهاجتناب از رانندگي در جاده
  آسفالت شده

علت
  هاي تازه آسفالت شدهرانندگي در جاده 

 هاي سياه وو يا خالرت لكه ظاهري به صو
 ايقهوه

برخورد ذرات صنعتي و پليسه اثرات حشرات 6 8

 اصلاح و ترميم

  برطرف نمودن عيوب ساده با استفاده از
 پوليش

 برطرف نمودن ايرادات بزرگ با استفاده از
 كاري مجددسنباده زني و انجام رنگ

 پيشگيري

 شستشوي سريع با آبگرم و يا شوينده ملايم
 افظت دائمي با واكس و پوليشمح 

علت
   در بقاياي قليايي باقيمانده از حشرات

طول رانندگي به توجه يه سطح، زمان و
 محيط

 

 اصلاح و ترميم

  هاي جزئي با استفاده ازبرطرف نمودن آسيب
 پوليش كاري

 دوباره كاري و پاشش مجدد جهت صدمات
 ترعميق

 پيشگيري

  تميزكاري فوري سطح 

 ناوب از واكس و پوليشاستفاده مت
 جهت حفاظت از لايه رنگ

علت
  آلودگي سطح بدنه توسط ذرات بسيار ريز فلز
 آهن، ذراتاين مواد شامل ذرات ريل راه

هاي صنعتي و پليسه فرزكاريمحيط
 .باشدمي) اسپارك(

MANSOUR.MAFI@GMAIL.COM
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خط و خش و ساييدگي ناشي از كارواش گرد و غبار آهك و سيمان 9 11

اصلاح و ترميم
  اده از پوليش و يا خمير ساينده جهت ايراداتاستف

 هاي جزئيو خسارت

 ديدگيكاري نقاط با آسيبزني و دوبارهسنباده
 جدي

  پيشگيري
 شستشو با آب و يا محلول شوينده ملايم و

 پوليش كاري

 و پوليش جهت ايجاد ساستفاده از واك
 يك لايه محافظ روي رنگ

علت
 جهر نتياثرات خراش و صدمه روي سطح رنگ د

 اقليمدر طول زمان و  آهك و سيمان

 

اصلاح و ترميم
 برطرف نمودن خراش با استفاده از دستگاه

پوليش و همچنين استفاده از خميرهاي
 ساينده بسيار نرم

  خودداري از پاشش بيش از حد 

 سنج جهت كنترلاستفاده از ضخامت
 ضخامت لايه پاشش شده

  پيشگيري
 هاي كارواشخودداري از استفاده دستگاه

 اتوماتيك

 استفاده از لايه كلر مقاوم در برابر خراش در
 فرايند بازكاري

علت
 هاي كثيف و خرابصدمات ناشي از برس

 هاي اتوماتيككارواش

 

12  تغيير و يا پريدگي رنگ   خوردگي 10

اصلاح و ترميم
  ديده و استفادهاز بين بردن كامل نواحي آسيب

 از سند بلاست شديد

 هاي خنثي كنندهاده از اسيداستف 

 هاي رنگيكاري با سيستمكاري و رنگدوباره
 استاندارد و توصيه شده

  پيشگيري
 شستشو و پوليش خودرو بويژه در زمان زمستان 

 بازكاري و پرداخت فوري سطوح شكسته شده رنگ
 به منظور جلوگيري از شروع خوردگي

علت
 نفوذ رطوبت در ميان نواحي شكسته فيلم 

  معرض آب و هوا قرار گرفتن نقاط بدوندر
 پوشش فلز

  ثرااثرگذاري بيشتر خسارات خوردگي در
 زمان و شرايط اقليمي

اصلاح
 برطرف نمودن با استفاده از دستگاه پوليش و يا

 استفاده از خمير سنباده بسيار نرم

  كنترل با استفاده(خودداري از پوليش بيش از حد
 )سنجاز ضخامت

 مجدد در صورت نياز بازكاري و پاشش 

  پيشگيري
  بالا بردن مقاومت به صورت استفاده

هاي مقاوماي از واكس و پوليشدوره
 كننده

علت
 بنفش آفتاب بر روي پيگمنت تاثير نور ماوراء-

 هاي مشخص بر روي سطح

 كيفيت وهاي بيبازكاري و پاشش با رنگ
ءمقدار كم عوامل مقاوم در مقابل اشعه ماورا

 (UV)بنفش 

MANSOUR.MAFI@GMAIL.COM
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    هاي ناشي از آبلكه 13

اصلاح و ترميم
  هايشستشوي اتومبيل با استفاده از واكس

محتوي شامپو
 گيرهاي چرمي نمخشك نمودن با پارچه
 استفاده از پوليش در صورت احتياج

پيشگيري
 خودداري از شستشوي اتومبيل با استفاده از

هاي خانگيشوينده
 رمآبكشي اتومبيل با استفاده از آب ن
 خشك نمودن اتومبيل بلافاصله بعد از شستشو

علت
 هاي باشستشوي ماشين با استفاده از آب

سختي بالا
 هاي با رنگ تيره ومشخص شدن در ماشين

-هايي كه در آفتاب شسته ميبويژه ماشين
شوند
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