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مي باشد كه يكي از اين  PLCشركت آبميوه كاينوش داراي يك سيستم كنترلي ، متشكل از سه دستكاه 

است و  دو دستگاه  ديگر به  OMRON بوده و ساخت شركت 

اما بنا بر دلايل فقدان بر نامه شبيه ساز شركت هاي فوق در 

 نرم افزار با، اين پروژه  SIEMENSشركت 
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شركت آبميوه كاينوش داراي يك سيستم كنترلي ، متشكل از سه دستكاه 

بوده و ساخت شركت  (COMPACT)دستگاه ها به صورت مجتمع 

اما بنا بر دلايل فقدان بر نامه شبيه ساز شركت هاي فوق در .مي باشند DELTAصورت مدولار و ساخت شركت 

شركت   S7هاي سري PLCبازار ، همچنين استقبال چشمگير صنعت از 

SIEMEN S7-300 ي شده استشبيه ساز.  

  صنعتي) Blending( سيستم مخلوط كن

  
    ۵-۱تصوير 

 
  مقدمه

شركت آبميوه كاينوش داراي يك سيستم كنترلي ، متشكل از سه دستكاه 

دستگاه ها به صورت مجتمع 

صورت مدولار و ساخت شركت 

بازار ، همچنين استقبال چشمگير صنعت از 

SIEMENS

سيستم مخلوط كن) ۵-۱
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  توصيف فرآيند

ريخته شده و به وسيله يك همزن ) Tank(داخل يك مخزن  Bو   Aكنسانتره توسط ورودي هاي  آب و

)Agitator (محصول نهايي توسط يك شير تخليه . با هم مخلوط مي شوند)Drain valve  ( از مخزن خارج مي

  .شود

  تشريح بخش هاي مختلف سيستم

ر ادامه اجزاي كنترلي ، به همراه منطق كار سيستم مخلوط كن صنعتي به چهار بخش تقسيم شده است كه د

  .هر بخش تشريح خواهد شد

  )آب و كنسانتره(حي مربوط به موادنوا

و يك ) Feed valve(ورودي، يك شير تغذيه) Valve(مسير لوله هاي ورودي هر مايع به مخزن به يك شير

  .پمپ تغذيه مجهز است

 .مجهز مي باشند  Flowمسيرهاي ورودي به حسگرهاي  •

 .پر بودن مخزن را نشان مي دهد موتور هر دو پمپ تغذيه بايد خاموش شود Tank levelقتي حسگر و •

 .وقتي شير تخليه مخزن باز است موتور پمپهاي تغذيه نبايد فعال شوند •

 .شيرهاي ورودي و تغذيه بايد يك ثانيه بعد از روشن شدن موتور پمپ تغذيه باز شوند •

موش شدن موتور پمپ ها بسته شوند تا از نشتي مايع از پمپ جلوگيري شيرها بايد بلافاصله بعد از خا •

 )مي آيد Flowدر اين حالت سيگنال از حسگر ( شود

فعال شدن موتور پمپ هاي تغذيه با يك تابع كنترل زمان تركيب شده است، به اين معنا كه هفت ثانيه  •

 .را گزارش كند Flowبايد  Flowبعد از راه اندازي پمپ ها، حسگر

تصوير 
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) مايعي عبور نكند(را نفرستد  Flowدر حالي كه پمپ هاي تغذيه فعال هستند سيگنال  Flowاگر حسگر  •

 .پمپ هاي تغذيه بايد بلافاصله قطع شوند

تعداد دفعات راه اندازي پمپ هاي تغذيه شماره شود تا زمان تعميرات پيشگيرانه دوره اي پمپ مشخص  •

 .باشد

  ناحيه  مخزن مخلوط كننده

  

 

 Drain)نشان دهد كه سطح مخزن كمتر از حد مجاز است يا اين كه شير تخليه  Tanl levelحسگر اگر •

valve)  باز باشد ، نبايد موتور همزن روشن شود. 

 ۱۰اگر اين سيگنال ، بعد از . موتور همزن پس از رسيدن به سرعت مجاز يك سيگنال پاسخ مي فرستد •

 .موتور خاموش شود ثانيه فعال بودن موتور دريافت نشد، بايد

 .تعداد دفعات راه اندازي موتور همزن شمارش شود تا زمان تعميرات پيشگيرانه دوره اي آن مشخص باشد •

 :لازم است سه عدد حسگر در مخزن مخلوط كن نصب شود •

    ۵-۲تصوير 
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۱- Tank Full : يك كنتاكت نرمال بسته)NC (مي شود كه وقتي سطح مخزن به حداكثر رسيد باز. 

كه اگر سطح مخزن به ) NO(يك كنتاكت نرمال باز: هنده حداقل بودن سطح مخزنحسگر نشان د -۲

 .حداقل برسد بسته مي شود

۳- Tank not Empty :يك كنتاكت نرمال باز كه اگر مخزن خالي نباشد بسته مي شود. 

  ناحيه تخليه

 .كنترل مي شود) Solenoid Valve( تخليه مخزن توسط يك شير سولنوئيد •

 .ط كاربر كنترل مي شود؛ اما وقتي مخزن خالي شود بايد خودبخود بسته شودشير سولنوئيد توس •

 .وقتي موتور همزمان كار مي كند شير تخليه بايد بسته باشد •

 .وقتي مخزن خالي است شير تخليه نبايد باز باشد •

 

 

 

  

  ايستگاه كاربري

نيتور كند يك ايستگاه كاربري مجهز و ما) STOP(،متوقف) Start(براي اينكه كاربر بتواند فرآيند را راه اندازي

  :به وسايل زير ضروري است

 سوئيچهايي براي كنترل مهمترين مراحل فرآيند •

 .نمايشگري جهت نمايش تعداد دفعات راه اندازي موتور همزن و پمپ هاي تغذيه •
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 نمايشگر جهت صفر كردن شمارنده هاي راه اندازي موتور ها پس از انجام) Reset(سوئيچ باز نشاني  •

 تعميرات

 لامپهاي نمايشگر وضعيت فرآيند •

 )EMERGRNCY STOP( سوئيچ توقف اضطراري •

  تعريف بلوك هاي منطقي

در اين  چگونگي تقسيم بندي برنامه به بلوكهاي مختلف و ايجاد يك سلسله مراتب مناسب براي فراخواني 

  .بلوكها، به صورت ساختار يافته،توضيح داده ميشود

  لسله مراتب فراخواني بلوكهابلوكهاي مورد نياز و س

 شكل زير بلوكهاي مورد نياز و سلسله مراتب فراخواني آنها را در برنامه ساختار يافته فرآيند مخلوط كن صنعتي

  نشان مي دهد را

  

  :مطابق شكل بلوكهاي مورد نياز برنامه عبارتند از
    ۵- ۳تصوير 
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OB1 :رابط بين برنامه و سيستم عامل كه شامل برنامه اصلي است.FB1  وFC1  در اين بلوك فراخواني مي

  .پارامتر هاي لازم براي كنترل فرآيند، هنگام فراخواني منتقل مي شوند. شوند

FB1 :كنسانتره    از آنجا كه براي هرسه موتور موجود در فرآيند يعني موتور پمپ تغذيه آب ، موتور پمپ تغذيه

براي كنترل هر سه موتور  FBيك . ريف شده اندتع.. و   COUNTو on،Offو موتور همزن، سيگنالهاي مشابه 

  .كافي است

DB1،DB2،DB3 : چون پارامترهاي حقيقي و داده استاتيك)Static ( لازم جهت كنترل موتور پمپ هايA 

اختصاص مي  FB1تعريف مي شود و به  Instance DBو همزن با هم متفاوت ميباشند؛ براي هركدام يك  Bو 

  .يابد

FC1 : و كنسانتره يك بلوك منطقي مشترك استفاده شده است؛  ورودي و تغذيه مربوط به آببراي شيرهاي

 .برنامه ريزي گردد Closeو  Openزيرا براي همه شيرها، تنها بايد تابع 

  

  اختصاص نامهاي سمبوليك

ه براي اينكه خواندن، پيگيري و عيب يابي برنامه ساده تر شود از نامهاي سمبوليك براي آدرسهاي برنام

  .استفاده مي كنيم

  آدرسهاي سمبوليك مربوط به شير هاي ورودي، موتور همزن و پمپ هاي تغذيه ۵-۱جدول 

 
 
 

Comment 

 
 

Data Type 

 
 
 

Address 

 
 

Symbole 
  

Activates the agitator 
 

BOOL 
 

Q 8.0 
 
Agitator 

 
Display lamp for "Agitator motor fault" 

 
BOOL 

 
Q 8.3 

 
Agitator_fault 

 
Display lamp for "Agitator motor maintenance" 

 
BOOL 

 
Q 8.4 

 
Agitator_maint 
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Display lamp for "Agitator OFF" 

 
BOOL 

 
Q 8.2 

 
Agitator_off 

 
Display lamp for "Agitator ON" 

 
BOOL 

 
Q 8.1 

 
Agitator_on 

 
Feedback signal from the agitator motor 

 
BOOL 

 
I 1.0 

 
Agitator_running 

 
Start pushbutton agitator 

 
BOOL 

 
I 1.1 

 
Agitator_start 

 
Stop pushbutton agitator 

 
BOOL 

 
I 1.2 

 
Agitator_stop 

 
Activates the feed pump for ingredient A 

 
BOOL 

 
Q 4.4 

 
Feed_pump_A 

 
Display lamp for "Feed pump A fault" 

 
BOOL 

 
Q 4.5 

 
Feed_pump_A_fault 

 
Display lamp for "Feed pump A maintenance" 

 
BOOL 

 
Q 4.6 

 
Feed_pump_A_maint 

Display lamp for "Feed pump OFF ingredient 
A" 

 
BOOL 

 
Q 4.3 

 
Feed_pump_A_off 

 
Display lamp for "Feed pump ON ingredient A" 

 
BOOL 

 
Q 4.2 

 
Feed_pump_A_on 

 
Start pushbutton feed pump for ingredient A 

 
BOOL 

 
I 0.0 

 
Feed_pump_A_start 

 
Stop pushbutton feed pump for ingredient A 

 
BOOL 

 
I 0.1 

 
Feed_pump_A_stop 

 
Activates the feed pump for ingredient B 

 
BOOL 

 
Q 5.4 

 
Feed_pump_B 

 
Display lamp for "Feed pump B fault" 

 
BOOL 

 
Q 5.5 

 
Feed_pump_B_fault 

 
Display lamp for "Feed pump B maintenance" 

 
BOOL 

 
Q 5.6 

 
Feed_pump_B_maint 

 
Display lamp for "Feed pump OFF ingredient 

 
BOOL 

 
Q 5.3 

 
Feed_pump_B_off 

 
Display lamp for "Feed pump ON ingredient B" 

 
BOOL 

 
Q 5.2 

 
Feed_pump_B_on 

 
Start pushbutton feed pump for ingredient B 

 
BOOL 

 
I 0.3 

 
Feed_pump_B_start 

 
Stop pushbutton feed pump for ingredient B 

 
BOOL 

 
I 0.4 

 
Feed_pump_B_stop 

 
Activates the feed valve for ingredient A 

 
BOOL 

 
Q 4.1 

 
Feed_valve_A 

 
Activates the feed valve for ingredient B 

 
BOOL 

 
Q 5.1 

 
Feed_valve_B 

 
Ingredient A flows 

 
BOOL 

 
I 0.2 

 
Flow_A 

 
Ingredient B flows 

 
BOOL 

 
I 0.5 

 
Flow_B 

 
Activates the inlet valve for ingredient A 

 
BOOL 

 
Q 4.0 

 
Inlet_valve_A 

 
Activates the inlet valve for ingredient B 

 
BOOL 

 
Q 5.0 

 
Inlet_valve_B 
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  آدرسهاي سمبوليك مربوط به سنسورها و نمايشگر سطح مخزن ۵-۲جدول 

  

  

  آدرسهاي سمبوليك مربوط به شير تخليه ۵- ۳جدول

  

 
 
 

Comment 

 
 

Data Type 

 
 
 

Address 

 
 

Symbole 
Sensor "Mixing tank  above minimum  level"  

BOOL 
 
I 1.4 

 
Tank-above-min 

 
Sensor "Mixing tank  not  full" 

 
BOOL 

 
I 1.3 

 
Tank-below-max 

Display lamp for "Mixing tank empty"  
BOOL 

 
Q 9.2 

 
Tank-empty-disp 

 
Display lamp for "Mixing tank full" 

 
BOOL 

 
Q 9.0 

 
Tank-max-disp 

Display lamp for "Mixing tank below 
minimum l 

 
BOOL 

 
Q 9.1 

 
Tank-min-disp 

 
Sensor "Mixing tank  not empty" 

 
BOOL 

 
I 1.5 

 
Tank-not-empty 

 
 
 

Comment 

 
 

DataType 

 
 
 

Address 

 
 

Symbole 
 
Activates the drain valve 

 
BOOL 

 
Q 9.5 

 
Drain 

 
Pushbutton for closing drain valve 

 
BOOL 

 
I 0.7 

 
Drain_closed 

 
Display lamp for "Drain valve closed" 

 
BOOL 

 
Q 9.7 

 
Drain_closed_disp 

 
Pushbutton for opening drain valve 

 
BOOL 

 
I 0.6 

 
Drain_open 

 
Display lamp for "Drain valve open" 

 
BOOL 

 
Q 9.6 

 
Drain_open_disp 
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  آدرسهاي سمبوليك مربوط به ديگر اجزاي برنامه ۵-۴جدول 

  

 

  براي موتورها FB1ايجاد 

 SIMANTICبدين منظور، در . ايجاد گردد OB1فراخواني مي شود بايد قبل از ايجاد OB1در  FB1چون 

manager  در پوشه بلوكهاكليك راست مي كنيم وInsert New Object  را انتخاب و از آنجا)Function 

Block (را انتخاب مي كنيم.  

 FBتعريف پارامتر هاي 

 FBيك ) پمپ  ها و موتور(حاتي كه در قسمت بلوكهاي مورد نياز گفته شد، براي كنترل موتورطبق توضي

پارامتر هاي . حال بايد نامهاي پارامترهاي عمومي و ورودي خروجيهاي تابع مذكور را تعريف كنيم. گرديدهتعريف 

  :موتور عبارتند از FBمورد نياز 

 موتور و پمپ ها) STOP(و توقف (START)ازيسيگنالهايي از ايستگاه كاربري جهت راه اند •

 
 
 

Comment 

 
 

DataType 

 
 
 

Address 

 
 

Symbole 
Instance DB for controlling agitator motor  

FB 1 
 
DB 3 

 
DB_agitator 

Instance DB for controlling feed pump A  
FB 1 

 
DB 1 

 
DB_feed_pump_A 

Instance DB for controlling feed pump B  
FB 1 

 
DB 2 

 
DB_feed_pump_B 

 
EMERGENCY STOP switch 

 
BOOL 

 
I 1.6 

 
EMER_STOP_off 

FB for controlling pumps and agitator motor  
FB 1 

 
FB 1 

 
Motor_block 

Reset pushbutton for maintenance display 
(all 

 
BOOL 

 
I 1.7 

 
Reset_maint 

 
FC for controlling valves 

 
FC 1 

 
FC 1 

 
Valve_block 
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 .يك سيگنال پاسخ از موتور و پمپ ها كه نشان دهنده فعال بودن آنهاست •

در صورت عدم . بايد زمان بين فرستادن سيگنال فعالساز موتور و دريافت سيگنال پاسخ را محاسبه كند •

 .دريافت سيگنال پاسخ، موتور بايد خاموش شود

 .ه كاربري را خاموش و روشن كندبايد لامپهاي ايستگا •

 سيگنالي جهت فعال نمودن موتور داشته باشد •

طبق مطالب عنوان شده در قسمت گذشته و قسمت منطق بخشهاي مختلف فرآيند، سيگنال هاي فوق را 

 .مطابق شكل زير تعريف مي كنيم

  

  براي راه اندازي موتور Startورودي  •

 براي راه اندازي موتور Stopورودي  •

 .كه نشان ميدهد موتور كار مي كند Responseودي سيگنال ور •

) Response-Time(       زمان بين فرستادن سيگنال جهت فعال نمودن موتور و دريافت سيگنال پاسخ •

 .بايد محاسبه شود و اين زمان به عنوان ورودي تابع استفاده شود

    ۵-۴تصوير 
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ل نمودن موتور شروع به اندازه گيري زمان در تابع استفاده شود كه با سيگنال فعا) timer No(يك تايمر  •

Response-Time اين تايمر . كند و در صورتي كه در اين مدت سيگنال پاسخ گرفته نشود موتور را متوقف كند

 .به عنوان ورودي تابع استفاده مي شود

 براي نمايش خطاي عدم دريافت سيگنال پاسخ Faultيك خروجي به نام  •

 )Timer-BCD(مقدار تايمريك ثابت براي ذخيره كردن  •

 )Start(يك ثابت براي ذخيره كردن تعداد دفعات راه اندازي موتور •

  جهت نمايش روشن بودن موتور  Start-Dspخروجي  •

  جهت نمايش خاموش بودن موتور  Stop-Dspخروجي  •

 .برسد ۵۰به  (Start)براي زماني كه تعداد دفعات راه اندازي موتور  Maintخروجي  •

تعميرات  (Counter)شمارنده  (Reset)كه از ايستگاه كاربري جهت باز نشاني Reset-Maintورودي  •

 .پيشگيرانه مي آيد

  .تعريف گردند FBآن مطابق جدول زير در جدول اعلانات  يبايدپارامتر ها FB 1پس از ايجاد 

  ۵-۵ جدول

Name Data Type Address Initial Value Comment 
IN  0. 0   
Start Bool 0. 0 FALSE  

Stop Bool 0.1 FALSE  
Response Bool 0.2 FALSE  
Reset_Maint Bool 0.3 FALSE  
Timer_No Timer 2.0   
Response_Time S5Time 4.0 S5T#0MS  
OUT  0.0   
Fault Bool 6.0 FALSE  
Start_Dsp Bool 6.1 FALSE  
Stop_Dsp Bool 6.2 FALSE  
Maint Bool 6.3 FALSE  
IN_OUT  0.0   
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Motor Bool 8.0 FALSE  
STAT  0.0   
Time_bin Word 10.0 W#16#0  
Time_BCD Word 12.0 W#16#0  
Starts Int 14.0 0  
Start_Edge Bool 16.0 FALSE  
TEMP  0.0   

 

  براي موتور FBبرنامه نويسي 

از آنجا كه قبل از فراخواني هر بلوكي در بلوك ديگر، بلوك مورد نظر بايد قبلاً ايجاد شده باشد؛لذا ابتدا بايد 

FB 1  ايجاد شود كه قبلاً اين كار انجام شد و پارامترهاي مربوط نيز در جدول اعلاناتFB حال . ديتعريف گرد

  :نوشته شود  FB1بايد برنامه زير در 

Block: FB1 
 

Network: 1  دستور روشن شدن موتور توسط ايستگاه كاربري 
 

A( 

O  #Start 

O  #Motor 

) 

AN  #Stop 

=  #Motor 
 

Network: 2  SR )  فليپ فلاپ و براي  محاسبه زمان پاسخ موتور (تايمريك  AND 

 

A  #Motor 

L    #Response_Time 

SD  #Timer_No 

AN   #Motor 
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R   #Timer_No 

L  #Timer_No 

T  #Time_bin 

LC  #Timer_No 

T  #Time_BCD 

A  #Timer_No 

AN  #Response 

S  #Fault 

R  #Motor 
 

Network: 3   ش روشن بودن موتورنماي  

 

A  #Response 

=   #Start_Dsp 

R   #Fault 
 

Network: 4  بودن موتور خاموشش نماي  

 

AN  #Response 

=  #Stop_Dsp 
 

Network: 5   موتور شدنشمارش دفعات روشن  

 

A   #Motor 

FP   #Start_Edge 

JCN   lab1 

L   #Starts 

+   1 
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T   #Starts 

lab1: NOP  0 
 

Network: 6   (Maint)  روشن شدن لامپ تعميرات دوره اي 

 

L  #Starts 

L  50 

>=I 

=  #Maint 
 

Network: 7  ن موتورري ست كردن شمارنده براي شمارش دفعات روشن شد  

 

A  #Reset_Maint 

A  #Maint 

JCN   END 

L  0 

T  #Starts 

END: NOP  0 

  Instanse DBايجاد 

 و سپس   Insert New Objectكليك راست كنيدو  Blocksدر پوشه  SIMATIC Managerدر محيط 

Data Block در كادر مشخصات بلوك داده . را انتخاب كنيد)Properties – Data Block (را  نام آنDB 1 

اختصاص دهيداين كار   FB 1سپس طبق شكل آن را به . انتخاب كنيد Instanse DBوارد كنيد و نوع آن را نيز 

  .تكرار كنيد DB3و  DB2را براي ايجاد 
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SIMATIC 

DB1 - <offline> -   Data view 

"DB_feed_pump_A"   Instance DB for controlling feed pump A 

Data block type:    Instance data block for FB1 

  ۵-۶ جدول

Address Declaration Name Type Initial 
value 

Actual 
value 

0.0 
0.1 
0.2 

In 
in 
in 

Start 
Stop 
Response 

BOOL 
BOOL 
BOOL 

FALSE 
FALSE 
FALSE 

FALSE 
FALSE 
FALSE 

0.3 In Reset_Maint BOOL FALSE FALSE 
2.0 In Timer_No TIMER T0 T0 
4.0 In Response_Time S5TIME S5T#0MS S5T#0MS 
6.0 
6.1 
6.2 

Out 
out 
out 

Fault 
Start_Dsp 
Start_Dsp 

BOOL 
BOOL 
BOOL 

FALSE 
FALSE 
FALSE 

FALSE 
FALSE 
FALSE 

6.3 Out Maint BOOL FALSE FALSE 
8.0 
10.0 
12.0 

in_out 
stat 
stat 

Motor 
Time_bin 
Time_BCD 

BOOL 
WORD 
WORD 

FALSE 
W#16#0 
W#16#0 

FALSE 
W#16#0 
W#16#0 

14.0 Stat Starts INT 0 0 
16.0 Stat Start_Edge BOOL FALSE FALSE 

SIMATIC 

    ۵-۵تصوير 
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DB2 - <offline> -    Data view 

"DB_feed_pump_B"   Instance DB for controlling feed pump B 

Data block type:    Instance data block for FB1 

  ۵-۷ جدول

Address Declaration Name Type Initial 
value 

Actual 
value 

0.0 
0.1 
0.2 

In 
in 
in 

Start 
Stop 
Response 

BOOL 
BOOL 
BOOL 

FALSE 
FALSE 
FALSE 

FALSE 
FALSE 
FALSE 

0.3 In Reset_Maint BOOL FALSE FALSE 
2.0 In Timer_No TIMER T0 T0 
4.0 In Response_Time S5TIME S5T#0MS S5T#0MS 
6.0 
6.1 
6.2 

Out 
out 
out 

Fault 
Start_Dsp 
Start_Dsp 

BOOL 
BOOL 
BOOL 

FALSE 
FALSE 
FALSE 

FALSE 
FALSE 
FALSE 

6.3 Out Maint BOOL FALSE FALSE 
8.0 

10.0     
12.0 

in_out 
stat 
stat 

Motor 
Time_bin 
Time_BCD 

BOOL 
WORD 
WORD 

FALSE 
W#16#0 
W#16#0 

FALSE 
W#16#0 
W#16#0 

14.0 Stat Starts INT 0 0 
16.0 Stat Start_Edge BOOL FALSE FALSE 

 

 

SIMATIC 

DB3 - <offline> -    Data view 

"DB_agitator"   Instance DB for controlling agitator motor 

Data block type:    Instance data block for FB1 
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  ۵-۸ جدول

Address 

 

Declaration Name Type Initial 
value 

Actual 
value 

0.0 

0.1 

0.2 

In 

in 

in 

Start 

Stop 

Response 

BOOL 

BOOL 

BOOL 

FALSE 

FALSE 

FALSE 

FALSE 

FALSE 

FALSE 

0.3 In Reset_Maint BOOL FALSE FALSE 

2.0 In Timer_No TIMER T0 T0 

4.0 In Response_Time S5TIME S5T#0MS S5T#0MS 

6.0 

6.1 

6.2 

Out 

out 

out 

Fault 

Start_Dsp 

Start_Dsp 

BOOL 

BOOL 

BOOL 

FALSE 

FALSE 

FALSE 

FALSE 

FALSE 

FALSE 

6.3 Out Maint BOOL FALSE FALSE 

8.0 

10.0 

 12.0 

in_out 

stat 

stat 

Motor 

Time_bin 

Time_BCD 

BOOL 

WORD 

WORD 

FALSE 

W#16#0 

W#16#0 

FALSE 

W#16#0 

W#16#0 

14.0 Stat Starts INT 0 0 

16.0 Stat Start_Edge BOOL FALSE FALSE 

 

  براي شيرها   FCايجاد تابع

FC1   نيز قرار است از طريقOB1  فراخواني شود، بنابراين لازم است قبل از ايجادOB1  براي . ايجاد گردد

 كليك راست كرده و منوي Blocksدر پوشه  SIMATIC managerدر  FC1ايجاد 

Insert Object>> Function  انتخاب مي شود. 

  :ه شير هاي ورودي و تغذيه و شير تخليه است عبارتند از كه مربوط ب FC1توابع منطقي 
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 يك ورودي جهت باز كردن و يك ورودي جهت بستن شيرها •

 OB1مربوط به  L Stackبراي باز شدن شيرها؛ اين اينترلاكها در قسمت ) Interlocks(اينترلاك هايي  •

 Openه صورت منطقي با وروديهاي تعريف مي شوند و ب Valve- enableو با نام ) Tempبصورت داده محلي ( 

 .تركيب مي گردند FCمربوط به  Closeو 

  .در محيط برنامه نويسي وارد شده است FCرا در جدول اعلانات  FC1مطابق جدول زير پارامترهاي مربوط به 

  

  .ارائه شده است STLبه روش   FC1در ادامه برنامه مربوط به 

SIMATIC 

FC1 - <offline> 
"Valve_block" FC for controlling valves 

 

Name Data Type Address Comment 
IN  0. 0  
Open Bool 0. 0  
Close Bool 0.1  
OUT  0.0  
Dsp_Open Bool 2.0  
Dsp_Closed Bool 2.1  
IN_OUT  0.0  
Valve Bool 4.0  
TEMP  0.0  
RETURN  0.0  
RET_VAL  0.0  

 

Block: FC1 
 

    ۵- ۶تصوير 

    ۵- ۹ جدول 

www.pl30.blogfa.com


                      PLC www.pl30.blogfa.comوبلاگ تخصصی 
 

۲۰ 
 

Network: 1  دستور باز وبسته شدن شير ها 
 

O  #Open 

O  #Valve 

) 

AN  #Close 

=  #Valve 
 

Network: 2  شير بودنباز  نمايش  

 

A  #Valve 

=  #Dsp_Open 
 

Network: 3  نمايش بسته بودن شير 
 

AN  #Valve 

=  #Dsp_Closed 

  OB1ايجاد 

OB1 د و شامل پارامترهايي است كه به توابع ، ساختار برنامه را با فراخواني بلوكهاي مختلف تعيين مي كن

شكل زير ، ساختار برنامه و . هاي مورد نياز ايجاد شده اند DBو  FC1،FB1قبلاً توابع . مختلف ارسال مي شوند

به دفعات در  FC1و FB1همان گونه كه ملاحظه مي شود . نشان مي دهد OB1چگونگي فراخواني تابع را در 

OB1 ذكر است كه  قابل. فراخواني شده اندFB1 هربار با ،Instance DB مختلفي فراخواني شده اند.  
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  OB1تعريف متغير ها براي 

 OB1آمده است، بيست بايت ابتدايي شامل اطلاعات آغازين  ۵-۹در جدول  OB1جدول تعريف متغيرهاي 

در ادامه برنامه . ريف شوندساير پارامتر ها بايد توسط برنامه نويس تع .مي باشند كه توسط سيستم تعريف شده اند

  .ارائه شده است STLبه روش  OB1مربوط به 

  

 

  

  

  

    ۵- ۷تصوير 
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SIMATIC 

OB1 - <offline> 

۵- ۱۰جدول   

Data Type Data Type Address Comment 

TEMP  0. 0  

O B1_EV_CL ASS Byte 0. 0 Bits 0-3 = 1 (Coming event), 
Bits 4-7 = 1 (Event class1) 

O B1_SCAN_1 Byte 1. 0 1 (Cold restart scan 1 of OB 1), 
3 (Scan 2-n of OB 1) 

O B1_PRIOR IT Y Byte 2. 0 1(Priority of 1 is lowest) 

O B1_OB_NU MBR Byte 3. 0 1 (Organization block 1, OB1) 

O B1_RESER VE D_1 Byte 4. 0 Reserved for system 

O B1_RESER VE D_2 Byte 5. 0 Reserved for system 

O B1_PREV_CYCLE Int 6. 0 Cycle time of previous OB1 
scan (milliseconds) 

O B1_MIN_CY CLE Int 8. 0 Minimum cycle time of OB1 
(milliseconds) 

O B1_MAX_CY CLE Int 10 .0 Maximum cycle time of OB1 
(milliseconds) 

O B1_DATE_TIME Date_And_Time 12 .0 Date and time OB1 started 

Enable_Motor Bool 20.0  

Enable_Valve Bool 20.1  

Start_Fulfilled Bool 20.2  

Stop_Fulfilled Bool 20.3  

Inlet_Valve_A_Open Bool 20.4  

Inlet_Valve_A_Closed Bool 20.5  

Feed_Valve_A_Open Bool 20.6  

Feed_Valve_A_Closed Bool 20.7  
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Inlet_Valve_B_Open Bool 21.0  

Inlet_Valve_B_Closed Bool 21.1  

Feed_Valve_B_Open Bool 21.2  

Feed_Valve_B_Closed Bool 21.3  

Open_Drain Bool 21.4  

Close_Drain Bool 21.5  

Close_Valve_Fulfilled Bool 21.6  

 

Block: OB1 

 

Network: 1       راه اندازي پمپ تغذيه   كنسانتره 

A  "EMER_STOP_off"  I1.6  -- EMERGENCY STOP switch 

A  "Tank_below_max"  I1.3  -- Sensor "Mixing tank not full" 

AN  "Drain"    Q9.5  -- Activates the drain valve 

=   #Enable_Motor 

Network: 2           كنسانتره پمپ تغذيهبراي   FB1  فراخواني  

A "Feed_pump_A_start"    I0.0   -- Start pushbutton feed             
.                                                                                                                    Pump fo  ingredient A     

A          #Enable_Motor 

=  #Start_Fulfilled 

A( 

O  "Feed_pump_A_stop"                 I0.1    -- Stop pushbutton feed pump 

                                                                                                    for  ingredient A 

ON  #Enable_Motor 

) 

=  #Stop_Fulfilled 
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CALL "Motor_block" , "DB_feed_pump_A"  FB1 / DB1  -- FB for controlling pump 

                                                                                                    and agitator motor/Instance 
DB for controlling feed pump A 

Start          :=#Start_Fulfilled 

Stop            :=#Stop_Fulfilled 

Response         :="Flow_A"         I0.2  -- Ingredient A flows 

Reset_Maint            :="Reset_maint"         I1.7  -- Reset pushbutton for 

Maintenance display (all motors) 

Timer_No         :=T12 

Response_Time    :=S5T#7S 

Fault          :="Feed_pump_A_fault"      Q4   -- Display lamp for "Feed 

                                                                                                   pump A fault" 

Start_Dsp         :="Feed_pump_A_on"      Q4.2     -- Display lamp for "Feed 

                                                                                                    pump ON ingredient A" 

Stop_Dsp          :="Feed_pump_A_off"      Q4.3  -- Display lamp for "Feed 

                                                                                                     pump OFF ingredient A" 

Maint         :="Feed_pump_A_maint"                 Q4.6             -- Display lamp for "Feed 

                                                                                                     pump A  maintenance" 

Motor :="Feed_pump_A"                                 Q4               -- Activates the feed pump 

                                                                                                     for ingredient A 
 

Network: 3      ثانيه اي شير ۱اخير ت هاي تغذيه و ورودي   كنسانتره  

 

A  "Feed_pump_A"  Q4.4   -- Activates the feed pump for ingredient A 

L  S5T#1S 

SD  T  13 

AN  "Feed_pump_A"  Q4.4   -- Activates the feed pump for ingredient A 
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R  T  13 

A  T  13 

=  #Enable_Valve 
 

Network: 4                  ورودي شيركنترل  كنسانتره  

 

AN  "Flow_A"              I0.2         -- Ingredient A flows 

AN  "Feed_pump_A"              Q4.4        -- Activates the feed pump for ingredient 
A 

=  #Close_Valve_Fulfilled 

CALL   "Valve_block"              FC1          -- FC for controlling valves 

Open  :=#Enable_Valve 

Close  :=#Close_Valve_Fulfilled 

Dsp_Open  :=#Inlet_Valve_A_Open 

Dsp_Closed  :=#Inlet_Valve_A_Closed 

Valve            :="Inlet_valve_A"  Q4.0     -- Activates the inlet valve for  ingredient A 
 

Network: 5                تغديه كنسانتره شيركنترل  

 

AN   "Flow_A"    I0.2       -- Ingredient A flows 

AN  "Feed_pump_A"   Q4.4    -- Activates the feed pump for ingredient A 

=   #Close_Valve_Fulfilled  

CALL   "Valve_block"               FC1     -- FC for controlling valves 

Open   :=#Enable_Valve 

Close              :=#Close_Valve_Fulfilled 

Dsp_Open  :=#Feed_Valve_A_Open 

Dsp_Closed  :=#Feed_Valve_A_Closed 

Valve  :="Feed_valve_A"       Q4.1      -- Activates the feed valve for ingredient A 
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Network: 6                              راه اندازي پمپ تغذيه   آب 

 

A  "EMER_STOP_off"  I1.6              -- EMERGENCY STOP switch 

A  "Tank_below_max"  I1.3       -- Sensor "Mixing tank not full" 

AN  "Drain" Q9.5                -- Activates the drain valve 

=  #Enable_Motor 
 

Network: 7                             آب پمپ تغذيه براي   FB1  فراخواني  

 

A  "Feed_pump_B_start"  I0.3     -- Start pushbutton feed pump for ingredient B 

A          #Enable_Motor 

=          #Start_Fulfilled 

A( 

O  "Feed_pump_B_stop"  I0.4  -- Stop pushbutton feed pump for ingredient 
B 

ON   #Enable_Motor 

) 

=  #Stop_Fulfilled 

CALL "Motor_block","DB_feed_pump_B"  FB1 / DB2  -- FB for controlling pumps 

                                                                                                  and agitator motor / Instance 
.                                                                                          DB for   controlling feed pump B 

Start                     :=#Start_Fulfilled 

Stop         :=#Stop_Fulfilled 

Response        :="Flow_B"   I0.5   -- Ingredient B flows 

Reset_Maint           :="Reset_maint"    I1.7   -- Reset pushbutton for 

                                                                                   maintenance display (all motors) 
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Timer_No      :=T14 

Response_Time:=S5T#7S 

Fault       :="Feed_pump_B_fault"    Q5.5    -- Display lamp for "Feed 

                                                                                                      pump B fault" 

Start_Dsp      :="Feed_pump_B_on"       Q5.2     -- Display lamp for "Feed 

                                                                                                      pump ON ingredient B" 

Stop_Dsp        :="Feed_pump_B_off"  Q5.3    -- Display lamp for "Feed 

                                                                                                      pump OFF ingredient B" 

Maint        :="Feed_pump_B_maint"             Q5.6                 -- Display lamp for "Feed 

                                                                                                      pump B maintenance" 

Motor          :="Feed_pump_B"              Q5.4                -- Activates the feed pump 

                                                                                                      for ingredient B 
  

Network: 8                   ديهاي تغذيه و ورو آب ثانيه اي شير ۱اخير ت   

 

A  "Feed_pump_B"  Q5.4   -- Activates the feed pump for ingredient B 

L   S5T#1S 

SD   T  15 

AN  "Feed_pump_B"  Q5.4   -- Activates the feed pump for ingredient B 

R  T  15 

A  T  15 

=  #Enable_Valve 

 

 

Network: 9                              كنترل شير ورودي آب 
 

AN  "Flow_B"    I0.5   -- Ingredient B flows 
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AN  "Feed_pump_B"   Q5.4   -- Activates the feed pump for                                           
.                                                                                         ingredient B 

=  #Close_Valve_Fulfilled 

CALL  "Valve_block"    FC1   -- FC for controlling valves 

Open   :=#Enable_Valve 

Close   :=#Close_Valve_Fulfilled 

Dsp_Open  :=#Inlet_Valve_B_Open 

Dsp_Closed  :=#Inlet_Valve_B_Closed 

Valve             :="Inlet_valve_B"  Q5.0   -- Activates the inlet valve for 

                                                       ingredient B 
 

Network: 10                                 تغذيهكنترل شير  آب  

 

AN  "Flow_B"    I0.5             -- Ingredient B flows 

AN  "Feed_pump_B"   Q5.4      -- Activates the feed pump for 

                                                                                        ingredient B 

=  #Close_Valve_Fulfilled 

CALL "Valve_block"      FC1               -- FC for controlling valves 

Open               :=#Enable_Valve 

Close      :=#Close_Valve_Fulfilled 

Dsp_Open  :=#Feed_Valve_B_Open 

Dsp_Closed  :=#Feed_Valve_B_Closed 

Valve  :="Feed_valve_B"   Q5.1  -- Activates the feed valve for 

                                                                                    ingredient B 

Network: 11 راه اندازي همزن 
 

A   "EMER_STOP_off"    I1.6  -- EMERGENCY STOP switch 

A  "Tank_above_min"  I1.4   -- Sensor "Mixing tank above minimum level" 
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AN  "Drain"   Q9.5    -- Activates the drain valve 

=   #Enable_Motor 
 

Network: 12                        آب پمپ تغذيه براي   FB1  فراخواني  

 

A  "Agitator_start"    I1.1    -- Start pushbutton agitator 

A  #Enable_Motor 

=  #Start_Fulfilled 

A( 

O  "Agitator_stop"    I1.2  -- Stop pushbutton agitator 

ON  #Enable_Motor 

) 

=  #Stop_Fulfilled 

CALL "Motor_block"    , "DB_agitator"    FB1 / DB3  -- FB for controlling                                                                                                                              
.                                                                                       pumps and agitator motor/Instance 
.                                                                                         DB for controlling agitator motor 

Start       :=#Start_Fulfilled 

Stop       :=#Stop_Fulfilled 

Response      :="Agitator_running"  I1.0   -- Feedback signal from the 

                                                                                                     agitator motor 

Reset_Maint     :="Reset_maint"   I1.7     -- Reset pushbutton for 

                                                                                            maintenance display (all motors) 

Timer_No      :=T16 

Response_Time:=S5T#10S 

Fault          :="Agitator_fault"   Q8.3   -- Display lamp for "Agitator 

                                                                                                    motor fault" 

Start_Dsp       :="Agitator_on"  Q8.1  -- Display lamp for "Agitator 

ON" 
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Stop_Dsp      :="Agitator_off"  Q8.2   -- Display lamp for "Agitator 

OFF" 

Maint                  :="Agitator_maint"  Q8.4   -- Display lamp for "Agitator 

                                                                                                    motor maintenance" 

Motor                    :="Agitator"                        Q8.0     -- Activates the agitator 
 

Network: 13   شير تخليهراه اندازي  

 

A  "EMER_STOP_off"  I1.6   -- EMERGENCY STOP switch 

A    "Tank_not_empty"  I1.5   -- Sensor "Mixing tank not empty" 

AN  "Agitator" Q8.0    -- Activates the agitator 

=  #Enable_Valve 
 

Network: 14 شير تخليه كنترل  

 

A  "Drain_open"   I0.6   -- Pushbutton for opening drain valve 

A  #Enable_Valve 

=  #Open_Drain 

A( 

O  "Drain_closed"   I0.7   -- Pushbutton for closing drain valve 

ON  #Enable_Valve 

) 

=  #Close_Drain 

CALL   "Valve_block"   FC1   -- FC for controlling valves 

Open  :=#Open_Drain 

Close               :=#Close_Drain 

Dsp_Open  :="Drain_open_disp"  Q9.6   -- Display lamp for "Drain valve 

open" 
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Dsp_Closed     :="Drain_closed_disp "      Q9.7  -- Display lamp for "Drain 

valve closed"  

Valve  :="Drain"     Q9.5   -- Activates the drain valve 
 

Network: 15                                                 نمايش كنترل سطح 
 

AN  "Tank_below_max"  I1.3    -- Sensor "Mixing tank not full" 

=   "Tank_max_disp"  Q9.0   -- Display lamp for "Mixing tank full" 

AN  "Tank_above_min"  I1.4   -- Sensor "Mixing tank above minimum 
level" 

=   "Tank_min_disp"  Q9.1   -- Display lamp for "Mixing tank below 
minimum level" 

AN  "Tank_not_empty"  I1.5    -- Sensor "Mixing tank not empty" 

=  "Tank_empty_disp"    Q9.2   -- Display lamp for "Mixing tank empty" 
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  پركن) ۵-۲

  

  

 

 ۵-۸تصوير 

 ۵- ۹تصوير  
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 .دستگاه را روشن مي كند) NOكليد اتصال لحظه اي ( I 0.0ورودي  •

 .دستگاه را خاموش مي كند) NCكليد اتصال لحظه اي ( I 0.1ورودي  •

 .متصل شده است روشن مي شود Q 8.1كه به خروجي ) LED(بعد از روشن شدن دستگاه، يك چراغ •

 .مي تواند به صورت زير انتخاب شود) Operating Mode(وقتي كه دستگاه روشن است وضعيت كاري •

o  وقتي كهI 0.4 = 0  است حالت دستي و در صورتي كهI 0.4 =1  است حالت خودكار انتخاب شود. 

o  حالت انتخاب شده توسط پالسي كه از وروديI 0.5  پذيرفته شود دريافت مي شود. 

، حالت خودكار، Q 8.3؛حالت دستي، و  Q 8.2چراغهاي نشان دهنده حالت انتخابي به خروجي هاي  •

 .متصل باشند

  .وقتي كه حالت تغيير مي يابد يا دستگاه خاموش مي شود، ديگر نبايد حالت قبلي انتخاب شود •

 ۵-۱۰تصوير 
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 I(STOPشود تا زماني كه كليد در حالت خودكار روشن مي) Q 20.5/Q8.5( تسمه نقاله وقتي كه موتور •

 .بطري را تشخيص نداده است روشن باقي بماند) I 16.6/I8.6(فشرده نشده يا حسگر) 0.1

، پر كردن آغاز شود و عمليات پر )I 16.6/I8.6(وقتي كه وجود بطري زير قيف پركن تشخيص داده شد •

 .در نظر گرفته شده استبراي باز كردن قيف پركن  Q9.0(Q5.0)ثانيه طول بكشد خروجي  ۳كردن 

بعد از اينكه بطري پر شد، نقاله بايد دوباره به طور خود كار حركت خود را آغاز كند و تا زماني كه بطري  •

 .زده نشد به حركت خود ادامه دهد STOPديگر تشخيص داده نشد يا اينكه كليد 

به  I 0.3 (Q 20.6)و با  به سمت جلو I 0.2(Q 20.5)در حالت دستي، نقاله با كليد اتصال لحظه اي  •

 .سمت عقب حركت مي كند

تعداد  I 16.5(I 8.5)حسگر . دو حسگر ديگر براي ثبت تعداد بطريهاي خالي و پر در نظر گرفته شده اند •

 .تعداد بطري هاي پر را ثبت مي كند I 16.7(I 8.7)بطري هاي خالي و حسگر 

پر بر روي نمايش  يشود شمرده شوند و تعداد بطريهابطريهاي پر و خالي بايد از زماني كه دستگاه روشن مي 

  .نمايش داده شود QW 12(QW 6)دهنده ديجيتالي 

براي شمارش اعداد بزرگتر، . شمارش كند ۹۹۹همان طور كه مي دانيد يك شمارنده حد اكثر مي تواند تا : نكته

  ليات رياضي بنابر اين بايد از عم. بايد تعدادي شمارنده به طور سري به هم متصل شوند

براي فرايند شمارش   MW100/MW102/MW104لذا از مموري ورد هاي . براي شمارش استفاده كرد

  :بطريها استفاده مي كنيم

  

  
  
  
 
  

  خالي هاي بطري

  پر هاي بطري

 MW104 شكسته هاي بطري

MW102 

MW100 

  ۵-۱۱تصوير 
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 .پاك شوند MW 100/102/104با روشن شدن دستگاه، مقادير موجود در  •

تشخيص داده مي شود به  I16.7(I 8.7)يا  I 16.5(I 8.5)وقتي كه يك لبه بالا رونده در وروديهاي  •

 .شمارش بطريها يك واحد افزوده شود

 .ذخيره شود MW 104تفاوت بطري هاي پر و خالي در  •

 .شوند تايي بسته بندي  مي ۲۰بطري هاي پر در واحد هاي  •

 ).تقسيم كنيد ۲۰بطري هاي پر را بر براي اين منظور بايد تعداد  (هاي مورد نياز  محاسبه شودتعداد بسته  •

 .تبديل شود BCDجه بدست آمده در مرحله قبل  به قالب نتي •

 .ارسال كنيد) QW 12/QW 6(را به نمايشگر ديجيتالي  BCDمقدار •

 

 

SIMATIC 

DB1 - <offline> - Declaration view 

۵- ۱۱جدول   

Address Name Type Initial value Comment 

0.0  STRUCT   

+ 0.0 Empty INT 0 Temporary 
placeholder variable 

+ 2.0 Full INT 0  

+ 4.0 Broken INT 0  

=6.0  END_STRUCT   
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SIMATIC 

OB1 - <offline> - Declaration view 

۵- ۱۲جدول   

Data Type Data Type Address Comment 

TEMP  0. 0  

O B1_EV_CL ASS Byte 0. 0 Bits 0-3 = 1 (Coming event), Bits 
4-7 = 1 (Event class1) 

O B1_SCAN_1 Byte 1. 0 1 (Cold restart scan 1 of OB 1), 3 
(Scan 2-n of OB 1) 

O B1_PRIOR IT Y Byte 2. 0 Priority of OB Execution 

O B1_OB_NU MBR Byte 3. 0 1 (Organization block 1, OB1) 

O B1_RESER VE D_1 Byte 4. 0 Reserved for system 

O B1_RESER VE D_2 Byte 5. 0 Reserved for system 

O B1_PREV_CYCLE Int 6. 0 Cycle time of previous OB1 scan 
(milliseconds) 

O B1_MIN_CY CLE Int 8. 0 Minimum cycle time of OB1 
(milliseconds) 

O B1_MAX_CY CLE Int 10 .0 Maximum cycle time of OB1 
(milliseconds) 

O B1_DATE_TIME Date_And_Time 12 .0 Date and time OB1 started 

 

Block: OB1              "Main Program Sweep (Cycle)" 

  كن پر دستگاه برنامه

 

Network: 1 

  دستگاه روشن/خاموش
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A  "Start" 

S  Q  8.1 

A  "Stop" 

R  Q  8.1 

NOP    0 
 

Network: 2 

  دستي حالت
 

A  Q  8.1 

AN  "Manual/Automatic" 

A   "Adopt mode" 

S   Q  8.2 

A( 

ON   Q  8.1 

O 

A  "Manual/Automatic" 

A  "Adopt mode" 

) 

R  Q  8.2 

NOP  0 
 

Network: 3 

  خودكار حالت
 

A  Q  8.1 

A  "Manual/Automatic" 

A  "Adopt mode" 
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S  Q 8.3 

A( 

ON  Q  8.1 

O 

AN   "Manual/Automatic" 

A  "Adopt mode" 

) 

R   Q  8.3 

NOP    0 
 

Network: 4 

  پركردن زمان
 

A  "Bottle sensor 2" 

L  S5T#3S 

SE  T  1 

NOP  0 

NOP  0 

NOP   0 

A   T  1 

=  Q  9.0 
 

Network:5 

  خودكار حالت در نقاله عملكرد براي كمكي حافطه نشان
 

A  Q  8.3 

AN   T  1 

=  M  50.1 
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Network:6 

  جلو سمت به نقاله
 

A  Q  8.2 

A  "Jog forwards" 

AN  "Jog backwards" 

O  M  50.1 

=  "Conveyor forwards" 
 

Network:7 

  عقب سمت به نقاله
 

A  Q  8.2 

A  "Jog backwards" 

AN   "Jog forwards" 

=  "Conveyor backwards" 
 

Network:8 

  دستگاه شدن روشن صورت در حافظه كلمات ن كرد پاك
 

A  Q  8.1 

FP  M  4.1 

JNB  _001 

L  0 

T  MD  100 

_001: NOP  0 
 

Network:9 
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  خالي بطريهاي شمارش
 

A  "Bottle sensor 1" 

FP  M  8.5 

JNB _002 

L  MW  100 

L  1 

+I 

T  MW  100 

_002: NOP 0 
 

Network:10 

  پر بطريهاي شمارش
 

A  "Bottle sensor 3" 

FP  M  8.7 

JNB _003 

L  MW  100 

L  1 

+I 

T  MW  102 

_003: NOP  0 
 

 

 

 

Network:11 

  شكسته بطريهاي تعداد محاسبه
 

L  MW  100 
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L  MW  102 

-I 

T  MW  104 

NOP  0 
 

Network:12 

  پر بطريهاي تعداد نمايش
 

L  MW  102 

ITB 

T  QW  12 

NOP  0 
 

Network:13 

  نياز مورد بندي بسته واحدهاي تعداد
 

A( 

L  MW  102 

L  20 

/I 

T  MW  110 

AN OV 

SAVE 

CLR 

A  BR 

) 

JNB _004 

L  MW  110 
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ITB 

T  QW  12 

_004: NOP  0 

 

  يه هواي انباروته) ۳- ۵

  .روشن مي شوند S4تا  S1در داخل انبار براي تهويه هوا چهار هواكش تعبيه شده است كه از طريق چهار كليد 

وشن باشند عمل تهويه خوب و چراغ سبز روشن مي در صورتيكه هر چهار هواكش يا حداقل سه هواكش ر

  .شود

  .در صورتيكه فقط دو هواكش روشن باشد لامپ زرد روشن مي شود

تهويه مي  در صورتيكه فقط يك هواكش روشن باشد لامپ قرمز  روشن مي شود كه به معني نامطلوب بودن

  .باشد
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SIMATIC 

DB1 - <offline> 

"Cycle Execution" 

Data Type Data Type Address Comment 
TEMP  0. 0  

O B1_EV_CL ASS Byte 0. 0 Bits 0-3 = 1 (Coming event), 
Bits 4-7 = 1 (Event class 
1) 

O B1_SCAN_1 Byte 1. 0 1 (Cold restart scan 1 of OB 
1), 3 (Scan 2-n of OB 1) 

O B1_PRIOR IT Y Byte 2. 0 Priority of OB Execution 
O B1_OB_NU MBR Byte 3. 0 1 (Organization block 1, 

OB1) 
O B1_RESER VE D_1 Byte 4. 0 Reserved for system 
O B1_RESER VE D_2 Byte 5. 0 Reserved for system 
O B1_PREV_CYCLE Int 6. 0 Cycle time of previous OB1 

scan (milliseconds) 
O B1_MIN_CY CLE Int 8. 0 Minimum cycle time of OB1 

(milliseconds) 
O B1_MAX_CY CLE Int 10 .0 Maximum cycle time of OB1 

(milliseconds) 
O B1_DATE_TIME Date_And_Time 12 .0 Date and time OB1 started 
 

Block: OB1              "Main Program Sweep (Cycle)" 

  انبار هواكشهاي به مربوط برنامه
 

Network: 1 
 

A  "S1"   I0.0 

=  "FAN 1"  Q0.0 
 

Network: 2 
 

A  "S2"   I0.1 

=  "FAN 2"  Q0.1 
 

 

 

Network: 3 

۵-۱۳جدول   
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A  "S3"   I0.2 

=  "FAN 3"  Q0.2 
 

Network: 4 
 

A  "S4"   I0.3 

=  "FAN 4"  Q0.3 
 

Network: 5 
 

A( 

O  "FAN 1"    Q0.0 

O  "FAN 2"   Q0.1 

O  "FAN 3"    Q0.2 

O  "FAN 4"   Q0.3 

) 

AN  "YELLOW LED"  Q1.1 

AN  "GREEN LED"    Q1.2 

=  "RED LED"    Q1.0 
 

Network: 6 
 

A  "FAN 1"   Q0.0 

A   "FAN 2"    Q0.1 

A  "FAN 3"    Q0.2 

A   "FAN 4"   Q0.3 

O 

A   "FAN 1"   Q0.0 

A   "FAN 2"    Q0.1 
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A  "FAN 3"    Q0.2 

O 

A  "FAN 1"   Q0.0 

A  "FAN 2"   Q0.1 

A  "FAN 4"   Q0.3 

O 

A  "FAN 2"   Q0.1 

A  "FAN 3"   Q0.2 

A  "FAN 4"   Q0.3 

O 

A  "FAN 1"   Q0.0 

A  "FAN 3"   Q0.2 

A  "FAN 4"   Q0.3 

=  "GREEN LED"     Q1.2 
 

Network; 7 
 

A( 

A  "FAN 1"     Q0.0 

A  "FAN 2"   Q0.1 

O 

A  "FAN 3"   Q0.2 

A  "FAN 4"    Q0.3 

O 

A  "FAN 1"   Q0.0 

A  "FAN 3"   Q0.2 

O 
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cd 
  PLC  يصصخت گلابو

 رازفا مرن  – شزومآ
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  يناشاك ديس دماح

ba 
 

A  "FAN 2"   Q0.1 

A  "FAN 4"   Q0.3 

O 

A  "FAN 1"   Q0.0 

A  "FAN 4"   Q0.3 

O 

A  "FAN 2"   Q0.1 

A  "FAN 3"   Q0.2 

) 

AN  "GREEN LED"  Q1.2 

=  "YELLOW LED"  Q1.1 
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