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-040 columnar crystals هاي ستوني         بلور             
 بر عمود جهتِ در انجماد، ضمن كه اي كشيده هاي بلور

   .ميكنند شدر انجماد جهت بموازات و كننده سرد سطحِ

                 
-041 equiaxed crystals, equiaxial crystals            

                                            محور           هاي هم بلور
 در آنها ابعاد و نداشته معيني رشد جهتِ كه هايي بلور

 مركزي نواحي در .است يكسان "تقريبا ،فمختل جهات

                       .ميشوند ديده ريختگي قطعات و هاشمش
-042 columnar structure ستوني ساختمان                 

                                .ستوني هاي بلور از بركّم ساختارِ
-043 equiaxed structure محور   هم ساختمان              

                       .محور هم هاي بلور از متشكل ساختاري
-044 grain دانه                                                           

 مجاور، هاي بلور رشد اثر در آنها شدر كه ريزي هاي بلور
                            .است شده متوقف مختلف جهات در

             
-045 grain boundary  مرزِ دانه                                    

      .فمختل جهات در شده متبلور هاي دانه تلاقي محل
-046 dendritic structure                                         

                          وار      شاخهرساختا  دندريتي،رساختا
  .وار شاخه هاي بلور يا دندريتها از متشكل بلوريِ تارساخ

-047 dendrite وار دندريت، شاخه                                   
 يها آلياژ يرخب رِِساختا در كه درختان شاخة بهِاشم ربلوِ

 آهسته شدن سرد سرعت هنگاميكه "معمولا و ريختگي
                                        .ميگردد مشاهده باشد

           

-048 homogeneous structure ِنساختمان همگ          
                             .واحد فازِ يك از متشكل ساختار

-049 heterogeneous structure نناهمگِ ساختمان       
                              .فاز يك از بيش با فلزي ساختار

-050 network structure اي  ساختمان شبكه               
 هاي دانه مرز در سازنده جزء يك آن، در كه ساختاري
                           .ميشود متبلور ديگر دهندگان تشكيل

             
-051 (as) cast structure ساختمان ريختگي                  

 و حال، همان در ،شده هختري آلياژ يا فلز بلوريِ ساختمان
 آن روي بر )حرارتي يا مكانيكي( ديگري عمليات آنكه بي

                                                .باشد شده انجام
-052 bull’s- eye structure گاوي ساختمان چشم          

 هاي دانه ،آن در كه نشكن چدنهاي در است ساختاري
 ريّتفِ از اي حلقه با پرليتي اي ينهزم در روي،كُ گرافيت
                                                     .اند شده احاطه

            
-053 fusibility ذوب     سهولت                                   
-054 fluidity ندگيور                                                 

 .آن كردن پر و قالب در شدن جاري براي مذاب يتوانائ
 كشش و ويسكوزيته مذاب، انجماد ةنحو به دارد بستگي
 اغلب .غيره و قالب جنس محلول، گاز ميزان آن، سطحي

 استاندارد مارپيچ قالب در كه مذابي طولِ گيري اندازه با
                                        .ميگردد تعيين ميشود جاري

              
-055 castability گري  قابليت ريخته                              

 عدمِ و ،معمول روشهاي اب آلياژ يك گري ريخته سهولت
 راهگاه ذوب، براي پيشرفته و پيچيده تكنيكهاي به نياز

                                        .غيره و گذاري تغذيه ذاري،گُ
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اصلي  عنصر كه )درصد 50 حداقل( مس مبنايِ با آلياژي
                                              .است روي آن آلياژيِ

-273 standard brass برنج استاندارد                            
 در 70 با نجيبر يعني ،30/70 برنجِ به شده اطلاق نام
                                     .روي صد در 30 و مس صد

-274 cast brass   برنج ريختگي                                      
-275 yellow brass برنج زرد                                          

 35 و مس صد در 65 تقريبي تركيب با رنگ طلائي برنج

                                                          .روي صد در
-276 alpha brass   برنج آلفا                                        

 يكنواخت ساختاري اب روي، درصد 38 حداكثر و مس آلياژ
                                       .مس در روي جامد محلول از

-277 aluminium brass دار  برنج آلومينيوم                  
 به مقاومت بهبود و استحكام افزايش جهت كه آلفا برنج

    .ميشود افزوده بدان آلومينيوم صد در 2 حدود خوردگي،
-278 silicon brass دار برنج سيليسيم                            

 قاومتم و گري ريخته خواص بهبود جهت كه آلفا برنج
    .ميشود افزوده بدان سيليسيم درصد 5 تا 1 خوردگي، به

-279 naval brass, navy brass برنج دريايي                
 به مقاومت قلع، صد در يك افزودن با كه 60-40 برنج

 صد در 62 تا 59 داراي .است شده افزون آن خوردگي
                           .روي بقيه و قلع صد در 1 تا 5/0 مس،

-280 leaded brass زده برنج سرب، دار برنج سرب         
 5/3 تا 5/0 ماشينكاري قابليت بهبود جهت كه برنجي

                             .است شده افزوده بدان سرب صد در
-281 nickel brass دار      برنجِ نيكل                              

 اغلب .نيكل صد در 14 تا 2 با دار نيكل برنجهاي خانوادة
 آهن، آلومينيوم، مانند ديگر عناصر از يمك مقادير داراي
                                                        .قلع و منگنز

-282 tungsten brass, wolfram brass برنج تنگستن 
 صد در 4 تا 2 داراي بالا، استحكام و سختي با برنجي

          :است چنين آلياژ اين از نمونه تركيب دو .گستنتن
 آلومينيوم صد در 3 روي، صد در 34 مس، صد در 60 -   

                                           .تنگستن صد در 2 و
 و نيكل صد در 14 روي، صد در 22 مس، صد در 60 -   
                                      .تنگستن صد در 4

-283 high-tensile brass برنجِ استحكام بالا                  
 بر كيلوگرم 50 از بيش آن كششي استحكام كه برنجي

 در 6 تا روي، صد در 40 تا 32 يواح .است مربع ميليمتر
  .منگنز صد در 4 تا 3 و آهن صد در 5/2 تا آلومينيوم، صد

-284 german silver, nickel silver وورش                  
 تا 10 داراي .نيكل و روي مس، هاي آلياژ از گروهي نام
          .مس بقيه و روي صد در 35 تا 5 نيكل، صد در 35

-285 Monel (metal) ِلمون                                       
 نيكل، صد در 67 تقريبي تركيب با نيكل و مس از آلياژي

 به مقاوم .منگنز و سيليسيم آهن، بقيه و مس، صد در 30
         .است مقاوم ها اسيد برابر در بويژه و بوده خوردگي

-286 gilding metal ِنما   طلابرنج                                
 و بوده رنگ طلائي كه روي صد در 10 تا 5 با برنجي
                .ميرود بكار ارزانقيمت زيورآلات ساخت براي

-287 red brass, red metal برنج قرمز                        
 صد در 80 حداقل با روي و مس هاي آلياژ از گروهي
 مقدارِ و ميكند تغيير صد در 15 تا 4 از روي مقدارِ .مس
 حاوي گاهي .است روي از كمتر وجود، صورت در قلع،
                                                             .سرب ياندك

-288 light (metal) alloy آلياژ سبك                          
 هاي آلياژ مانند .سبك است يفلز آن، مبناي كه آلياژي
                                        .تيتانيم و آلومينيوم، منيزيم،

-289 silumin سيلومين                                             
 سيليسيم درصد 14 تا 7 با آلومينيم هاي آلياژ از گروهي

           .غيره و مس منگنز، مانند ديگر عناصر از كياند و
-290 modified silumin شده   سيلومين اصلاح             

از قبل سديم، اندكي افزودن با كه  (-289)  سيلومين آلياژ

      .است افتهي بهبود آن خواص و ساختمان ،زيري ذوب
-291 duralumin دورآلومين                                     

 و منيزيم با ،آلومينيوم پذيرِ سختي هاي آلياژ از گروهي
 مس درصد 2/4 تا منيزيم، درصد 5/2 تا 5/0 داراي .مس

.سيليسم و منگنز آهن، مانند ديگر، عناصر از مقاديري و  
-292 antimonial lead, hard lead                             

                                شك         خُ سخت، سربِسربِ

 كه آنتيموان درصد 30 حداكثر و سرب هاي آلياژ خانوادة
 شيميايي صنايع تجهيزات و باطريها صفحات ساخت در

سربِ" را  (-297)  زاماك ايراني، صنعتگران .ميروند بكار
                                            .دنامنمي "خشك

-293 antifriction metal ِاصطكاك   ضدِآلياژ                 
 داراي كه هايي آلياژ كلية براي فراگير و عمومي نامي

                                  .هستند پائيني اصطكاك ضريب
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             .ميشود تهيه قراضه تصفية و ذوب از كه آلياژي
-338 scrap (metal) ُراضهق                                            

 براي جز كه ضايعاتي اقسام و انواع فراگير و عمومي نام
                             .ندارند ديگري ردكارب مجدد، وبذ

-339 bought scrap قراضة خريدني، قراضة بيروني         
 و ها واحد از كه گري ريخته كارخانة يك مصرفي قراضة

                               .ميشود خريداري ديگر كارخانجات
-340 (foundry) returns, return scrap, remelt, 

home scrap  ،داخلي ةراضقُبرگشتي                       
 دهش ذوب همانجا كه گري، ريخته كارخانة يك ضايعات

 قطعات ،ها تغذيه راهگاهها، از مركب .دگردمي استفاده و
                                                 .غيره و معيوب

-341 briquetted scrap, bundled scrap, packeted 
scrap, baled scrap شده  پرسقراضة                  

 جابجايي كردن آسان بمنظور كه فلزي ضايعات و قراضه
 با ذوب، تلفات كردن كم بخاطر نيز و كوره به شارژ و

 هايي بسته بصورت و شده پرس مخصوصي هايماشين
                                              .آيد مي در فشرده

-342 sprue قراضة راهگاه                                               
سيكلِ به كه ، (04-02-006)  راهگاه ةشد منجمد فلز

                                         .دوشمي دهيگردان باز ذوب
-343 turnings تراشه                                                      

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

            و شده ايجاد فلزات تراشكاري در كه يباريك هاي رشته
                       .ميگردند بازيابي و ذوب شده پرس يا آزاد بصورت

-344 borings سوفاله                                                     
 فلزات سوراخكاري نضم كه مانند فنر باريك هاي رشته
    .ندشومي بازيابي شده پرس يا آزاد بصورت و شده ايجاد

-345 swarf                                        ∗راده، قراضه ريزهب 

 شده ايجاد ماشينكاري نضم كه فلزات تراشة و باريكه
      .ميگردند بازيابي و ذوب شده، پرس يا آزاد بصورت و

               
-346 runouts كرده، شاريده رزد                                     

 .است ريخته بيرون معيوب قالبهاي ميان درزِ از كه فلزي
                                .ميگردد بازيابي و شده آوري جمع

-347 splashings پاشه                                                   
 جوشيدنِ اثر در يا ريزي، ذوب ضمن كه فلزي هاي نهدا

                      .ميشود پاشيده اطراف به معيوب قالبهاي
-348 steel scrap, scrap steel ،فولادقراضه آهن قراضه   
-349 (cast) iron scrap, scrap iron, foundry iron 

                                       چدن قراضه
 

                                                            
 ∗                                     تعيارس افزون مهر به زر چه اگر 
          )گنجوي مينظا( .تسشمُار در هم ها ريزه قراضه   
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-058 file hardness test با سوهان        نيبي سختي        
 فلزي قطعة سختي تخمين براي كارگاهي سادة روش
 سختي با سوهان سري يك يا معمولي يسوهان بكمك
65 تا 62 بين فولادي معمولي سوهانهاي سختيِ .معلوم  

(                                          C   راكولِ مقياس در( است
-059 brinell hardness لبرينِ سختي                           

 در .لبرينِ روش هب گيري اندازه در آلياژ يا فلز يك سختي
 وارده فشار اثر در شده ايجاد رفتگي فرو قطر روش اين
 نيروي تحت ميليمتر، 10 قطر به فولادي گويِ يك از

 مقدار و شده گيري اندازه ،)ها فولاد براي( كيلوگرم 3000
           .ودميش داده نشان دستگاه نمايانگر توسط سختي

              
-060 Vickers hardness, diamond pyramid hard-

ness [D.P.H] سختي ويكرز                                     
 روش اين در .ويكرز مقياس در آلياژ يا فلز يك سختي
 اي ندهلَخَ فشارِ اثر در نمونه، در شده ايجاد رفتگي فرو قطر
 رأس زاوية با اي القاعده مربع رمَهِ شكل به الماس از

 ميزان و شده گيري اندازه معين، نيروي تحت درجه، 136
         .ميشود داده نشان دستگاه نمايانگر توسط سختي،

           
-061 rockwell hardness ِل سختي راكو                       

.راكولِ روش به گيري اندازه در آلياژ، يا فلز يك سختي  

1/16   بقطر فولادي اي ساچمه نفوذ عمق روش، اين در
مخروطي يا ،) B  مقياس( كيلوگرم 100 نيروي تحت اينچ،

150 نيروي تحت ،درجه 120 رأس زاوية با الماس از  
سختي مقدار و شده گيري اندازه ،) C  مقياس( كيلوگرم

                     .ميشود داده نشان دستگاه نمايانگر توسط
-062 hardness tester, hardometer سنج سختي       

      .ها آلياژ و فلزات سختي گيري اندازه براي دستگاهي
-063 indenter, penetrator خَلنده، نفوذ كننده              

شكل  با استاندارد است ابزاري سنج، سختي دستگاه در

 تحتِ كه آبداده فولاد يا الماس جنس از معين، هندسي
.ميشود فشرده آزمايش مورد نمونة طحس بر نعيم نيروي  

-064 standard hardness block                                
                           نمايِ استاندارد، سنجِه          سختي
 كنترل براي كه معين سختيِ با استاندارد فلزي بلوك
آن نكرد كاليبره و سنج سختي دستگاه كاركرد تصح 
                                                                .ميرود بكار

-065 damping capacity               ارتعاش جذب قابليت
 ارتعاشات ميراندن و جذب براي ها آلياژ و فلزات توانايي
                                               .مكانيكي و صوتي

              
-066 Impact test  آزمايش ضربه                                   

 به مقاومت يا اي  ضربه استحكام تعيين براي آزمايشي
 در استاندارد اي نمونه دادن قرار توسط ،جامد مواد ضربة
 متصل آونگ يك انتهاي به كه اي وزنه حركت مسير

 برخورد نمونه با ،معين ارتفاعي از شدن رها از پس و هدبو
 نمونه شكستن براي لازم انرژي .ميشكند آنرا و هدنمو

     .ميگردد تعيين آن اي ضربه استحكام و شده محاسبه
-067 Charpy (impact) test شارپي )ضربة( آزمايش     

 اي نمونه آن در كه ضربه آزمايش استاندارد روشهاي از
 از ت،اس شده مهار طرف دو از افقي بطور كه دار شكاف
 به كه اي وزنه برخورد معرض در دار شكاف طرفِ پشتِ
                   .ميگيرد قرار است متصل آونگ يك انتهاي

              
-068 Izod (impact) test ايزود )ضربة( آزمايش              

 اي نمونه آن در كه ضربه آزمايش استاندارد روشهاي از
 از است، شده مهار پايين از و ايستاده بطور كه دار شكاف
 كه اي وزنه برخورد معرض در دار شكاف سمت بالاي

              .ميگيرد قرار است متصل آونگ يك انتهاي به
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-025 semi-centrifugal casting                                 

                           مجازي       مركزِ از گري گريز ريخته
 حولِ كه داري هماهيچ قالب در مركز از گريز گري ريخته
 رساندن براي روش، اين در .ميكند دوران قطعه محور
 مناسب راهگاهي سيستم از بايد ،قالب محفظة به مذاب

                                                             .شود استفاده

             
-026 centrifuge (d) casting, centrifuging, center 

spinning شعاعي مركز از گريز گري ريخته                
 راهگاه محور حولِ كه قالبي در مركز از گريز گري ريخته

 قرار آن گرداگرد قالب هاي محفظه كه مشتركي عمودي
                                         .ميكند دوران اند، گرفته

              
-027 spin casting نيگري دورا ريخته                             

مقاوم قالب در  (-026)   شعاعي مركز از گريز گري ريخته

براي ،)  silicone rubber  اغلب ( لاستيكي حرارتِ به
                    .ذوب زود هاي آلياژ از كوچك قطعات توليد

             
-028 permanent mold casting, gravity die cast-

ing ريزي ريجه ،ريزي ريژه ،دائمي قالب در گري ريخته 
 تحتِ مذاب آن، در كه فلزي دائمي قالب در گري ريخته

شود عمالاِ بدان ديگري نيروي آنكه بي و خود وزن اثر  
gravity die casting در  .ميگردد قالب محفظة وارد

permanent mold casting ،آمريكا در   و انگلستان

                    .  ستا لحصطم معنا، يك به "دقيقا و

             
-029 semi-permanent mold casting                      

                                گري در قالب نيمه دائم      ريخته
 ماهيچه از استفاده با دائمي فلزي قالبهاي در گري ريخته
                                        .اي ماسه مصرف يكبار هاي

             
-030 chill casting سرد  قالبِ در ريزي چدن                    

 كردن سرد هدف با فلزي، قالبهاي در چدن گري ريخته
.مطلوب سايشي مقاومت با اي قطعه حصول و آن سريع  

-031 chill casting ردّ ريختهبگري با م                             
بهبود و كنترل جهت آنها، در كه قالبهايي در گري ريخته  

(020-09-04)    .شودمي استفاده ردّ از ،انجمادي دلمبم  
-032 graphite mould casting                                   

                                       گري در قالب گرافيتي ريخته

            .گرافيتي مصرف بار ندچ قالبهاي در گري ريخته
-033 rubber mould casting                                      

                                     گري در قالب لاستيكي ريخته

 نوعي جنس از مصرف بار چند قالبهاي در گري ريخته

از كوچك قطعات توليد در .حرارت به مقاوم لاستيك  
           -027   ← .ميشود گرفته بكار ذوب، زود هاي آلياژ

-034 plaster mould casting گري در قالب گچي ريخته 
 از شده ساخته قالبهاي از استفاده با گري ريخته روش
 دقت با قطعاتي توليد در .ديگر افزودنيهاي و فرنگي گچ

              .ميرود بكار ،آهني غير هاي آلياژ از ،بالا ابعادي
-035 evaporative (pattern) casting [ E.P.C ], lost 

pattern casting, lost foam casting, cavity-
less casting, full mould casting, full mould 
process  فاليتُ مدلِ با گري ريخته ر،پ قالبِ در گري ريخته

مصرف يكبار مدلهاي از آن، در كه گري ريخته روش  
poly-methyl)  آكريلات متِا متيل پلي از شده اختهس

منبسط استايرنِ يپل يا  ،(methacrylate, PMMA 

ماسة در كه ، (expanded polystyrene, E.P)  شده

  ذوب هنگام .ميشود استفاده ،ميگردد مدفون قالبگيري
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 و ميشود بخار و سوخته مذاب حرارت اثر در مدل ريزي،
                                 .ميكند اشغال مذاب فلز آنرا جاي

              
-036 replicast process ريزي نده، مانَريزي همانند         

 عةقط بهمشا "ناعي كه يمصرف يكبار دلم با گري ريخته
 انقباض با متناسب اندازه، تفاوت اندك با( بوده نظر مورد
  .دميشو توليد آلومينيومي يقالب در فوم تزريق با و ،)آلياژ

             
-037 low-pressure die casting                                 

              فشار   مكَ گريِ كم، ريخته گري با فشارِ ريخته
 فشرده هواي اثر تحت مذاب آن، در كه گري ريخته روش

 عمالاِ مذاب سطح بر كه -)آتمسفر يك تا 5/0 فشار با(
 محفظة وارد پائين از عمودي، يكانال طريق از -ميشود
                                                .ميشود قالب

              
-038 (pressure) die casting گري تحتِ فشار ريخته      

 ماشين با بالا، ابعادي تدقّ با ريختگي قطعات توليد
 فلزي قالبي بدرون پيستون، يك با را مذاب كه اي ويژه

                                    هفتم فصل ← .ميكند زريقت
-039 evacuated die casting, vacuum (pressure) 

die casting با خلاء     تحتِ فشارگريِ ريخته           
 تخلية با ابتدا آن، در كه فشار تحت گري ريخته روش
 مكيده ماشين تزريق سيلندر بدرون مذاب ،قالب هواي
.ميگردد تزريق قالب بدرون پيستون، توسط سپس و شده  

              
-040 static casting قالبِ ثابت  در گري ريخته                 

مذاب  انجماد و ريختن ضمن كه قالبهايي در گري ريخته
 گري ريخته با مقايسه در .ندارند حركتي و بوده ساكن
                               .لرزشي گري ريخته و ،مركز از گريز

-041 vibrational casting گري لرزشي ريخته                
 و شدن سرد ضمن قالب ،آن در كه گري ريخته روشِ
لرزانيدن  .ميشود لرزانيده مناسبي روش هب ،مذاب انجماد
 اوليه هاي بلور شكستن باعث - مذاب انجماد ضمن - قالب

.ميكند ايجاد دانه ريز ختمانيسا و شده تبلور مراكز تعدد و   
-042 vacuum casting خلاءدرگري  ريخته                       

 ميشود انجام شرايطي در ريزي ذوب ،آن در كه يروش
 تخليه آن درون هواي كه اي بسته محفظة در ،قالب كه
                                              .دارد قرار ،است شده

-043 slush casting                        *  اي گري لوشه ريخته

 .ماهيچه از استفاده بدون ،خالي تو قطعات توليد در يروش
 و فلزي قالب بدرون مذاب ريختن از پس روش اين در

 قالب ها، ديواره راجو در جامد فلز از اي پوسته تشكيل
 توليد در .ميشود تخليه باقيمانده مذاب و شده دهيگردان

 مجسمه و چراغ پاية شمعدان، پاية مانند تزئيني طعاتق

 خاصيت كه ميروند بكار هايي آلياژ و ميشود استفاده ها
  .دارند وسيعي انجماد محدودة و داشته اي پوسته انجماد

           
                                                            

slush مايع هنوز بخشي و زده يخ آن از بخشي كه آبي بمعناي  
* 

 لغت، اين براي "لوشه " معادلِ .مذاب و جامد مخلوطِ برفاب، .است
                                                  .حسابي دكتر فرهنگ از ماخوذ
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-001 solid pattern, unsplit pattern, single piece 
pattern, one -piece pattern تكه مدل يك           

                            .جدايش سطح بدون و يكپارچه مدل

            
-002 cope and drag pattern, two -piece pattern  

                                                              نيمه  دومدل

 كه ،جدايش سطح يك با ،امجز ةتك دو از متشكل مدل
       .ميشود گيري فرُم قالب از اي نيمه آنها، از يك هر با

           
-003 split pattern, parted pattern, divided pat- 

tern تكه  مدل چند                                                  
 و شده تشكيل هم از مجزّا تكة چند يا دو از كه مدلي
             .است جدايش سطح يك و تكه دو حداقل داراي

-004 built -up pattern, multiple -piece pattern, 
multiple -part pattern  ّركبمدل م                     

 سطح دو حداقل راياد ،بيشتر يا تكه سه از متشكل مدل
 قطعات گري ريخته براي اغلب مدلها نوع اين .جدايش
                                   .ميشوند ساخته سنگين و بزرگ

            

-005 mounted pattern ِشده        نصبمدل                
 دقت بردن بالا جهت ،آن هاي هنيم از يك هر كه مدلي
 ليمد صفحه رب توليد، سرعت و ريختگي ةقطع ابعادي
                                   .ستا شده نصب فلزي يا چوبي

              
-006 loose pattern, unmounted pattern ِآزادمدل   

                     .است نشده بنص مدل صفحه بر كه يمدل
-007 loose piece, loose part   قطعة آزاد                     

 ةماد درون كشيدن، بيرون هنگام كه مدل از اي تكه -   
-008  ← .ميشود آورده بيرون "ابعد و هماند جا قالبگيري

 ،ماهيچه آوردن بيرون هنگام كه شونده جدا اي تكه -   
                   .شودمي خارج و شده منفك هيچهما جعبه از

              
-008 loose-piece pattern   مدل با قطعة آزاد                

                  .است آزاد ةقطع چند يا يك داراي كه مدلي
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-009 drawback ِقطعة آزادرو     س پ                              
 ةماد از مدل كشيدن بيرون از پيش كه مدل از اي تكه

                                   .شود جدا مدل از بايد ،قالبگيري

             
-010 natural pattern مدل طبيعي                            

 آن با است قرار كه است اي قطعه مشابه "عينا كه مدلي
               .آزاد قطعات و ماهيچه ريشه بدون .شود توليد

             
-011 double contraction pattern, master pattern 

                     انقباضي     مدل مادر، مدل دو اوليه،مدل 
 شده روظمن آن ابعاد بر انقباض دو ةانداز اضافه كه مدلي

 بعنوان ،ميشود ريخته آن از استفاده با كه فلزي مدل و
        .ميرود بكار نظر مورد ةقطع توليد جهت كاري مدلِ

-012 single contraction pattern, production pat-
tern, working pattern                                      

                                       يكار مدلِ ضي،انقبا تكَ مدلِ
 ةقطع توليد جهت و شده ختهري مادر مدلِ با كه مدلي

                                                   .ميرود بكار ريختگي
-013 standard pattern      مدل استاندارد                    

 كاري مدلِ كنترل يا ساخت جهت ،مبنا بعنوان كه مدلي
                                                   .ميرود بكار

-014 temporary pattern ّت      مدل موق                     
 يك از محدودي تعداد توليد جهت كه ارزانقيمتي مدل
                                      .ميشود ساخته ريختگي ةقطع

-015 simplified pattern شده      مدل ساده                  
 يقالبگير ةماد در را قالب ةمحفظ از بخشي تنها كه مدلي
         .ميشود ساخته دست با محفظه ةبقي و ميكند ايجاد

-016 gating pattern مدل راهگاه                                  
 يقالبگير ةماد در را راهگاهي سيستم ةمحفظ كه مدلي
                                                   .ميكند ايجاد

-017 gated pattern دار مدل راهگاه                               
 از پس و هاشتد بخود متصل راهگاهيِ سيستم كه مدلي

       .نيست دست با راهگاهها ايجاد به نيازي ،قالبگيري

              
-018 screw pattern ِپيچي  مدل                                     

              
-019 flat (-back) pattern ِمدل )تخت   )شتپ                

             
-020 skeleton pattern   مدل اسكلتي، مدل كلافي         

،چوبي يهاكلاف از شده ساخته ،  (-015)  شده ساده مدلِ

           .ميرود بكار بزرگ قطعات دستي قالبگيري در كه

         
-021 faked pattern دار مدل متحني، مدل قوس           

شده ساخته ردا قوس ،معيني جهت در ،"عمدا كه مدلي  
 و هنمود جبران را انقباضي تنشهاي از ناشي شكلِ تغيير تا

              .آيد حاصل مطلوب و صحيح شكل به اي قطعه
                                                            -01-013←  

-022 slatted pattern كوب  ختهمدل ت ،كوب مدل توفال   
 تياسكل بر نازك هاي تخته كوبيدن با كه خالي تو مدلي
                                                   .ميشود ساخته چوبي

              
-023 heat disposable pattern, fusible pattern      

                              دنيشُ مدل ذوب ،دهشون مدل ذوب

 در كه ،موم مانند ذوب زود مادة يك از شده ساخته مدل
 مادة درون از خروج از پس و شده ذوب اندك گرمايي اثر

.دميگذار جاي بر خود شكل ظراتنم اي محفظه ،قالبگيري  
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-039 belt -type disintegrator, belt aerator            

                                     اي            تسمهةكنند جدا

 بسته مدار لاستيكي تسمة يك از متشكل اي كننده جدا
 و شده پرچ آن روي بر فولادي كوتاهِ تسمه تعدادي كه
                                       .ميكند كتحر زياد سرعت با

              
-040 centrifugal cutter, centrifuge, centrifugal 

disintegrator مركز از كنندة گريز جدا                     

            
-041 Royer (sand mixer), Royer sand machine, 

sand royer ركنندة رويِ جدا                                    
،آن سازندة شركت بنام .سيار ايِ تسمه كنندة جدا نوعي  

 .                   Royer foundry & machine Co. 

             
-042 sand cutter          همزن ماسه                              

 آن جلوي قسمت در غلطكي به مجهز ،وريتوم وسيلة
 مخلوط جهت و شده نصب آن بر مارپيچ هايي تيغه كه

                   .ميرود بكار كارگاه كفِ انباشتة ماسة كردن

             
-043 sprinkler افَشانه ،پاش آب                                     

-044 dust extractor, de -silter گير    خاكه                  
    نرمه كردن جدا براي گوناگون طرحهاي در اي هوسيل

عمليات ضمن ماسه، از  هخاكِ و (02-067-)  (-02-068) 

                                .قالبگيري ماسة بازيابي و نوسازي

           
-045 magnetic separator كنندة مغناطيسي داج           

 محل در كه الكتريكي مغناطيس يك از بركّم اي وسيله
 ،ها درجه از شده تخليه ماسة برگشت مسير در مناسبي،
   قالبگيري يخهايم مانند آهني قطعات تا ميشود نصب

ريزِ قطعات و ، (04-01-062)  (062-06-04) هاقانجاق ، 

                          .نمايد جدا ماسه از را فولادي يا چدني
-046 magnetic pulley, magnetic drum                  

 غلطك مغناطيسي                                                     

 شده تعبيه الكتريكي مغناطيسهاي آن درون كه غلطكي
 تا ميشود نصب برگشتي ماسة انتقال تسمة انتهاي در و

                         .نمايد جدا ماسه از را آهني فلزي ذرات

           
-047 overband magnet, overband (magnetic) se-

perator تسمه  رويِ رباي باند، آهن رويِ رباي آهن     

             
-048 sand cooler, sand cooling unit ماسهنكُ خنك   

 سةما كردن خنك براي گوناگون، طرحهاي در دستگاهي
                                   .ها درجه تخلية از برگشتي داغِ
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     .اند شده لولا يكديگر به آن ةنيم دو كه اي يژهر قالب

             
-034 book mould, book die كتابيريژة                      

 و باز كتاب يك اوراق مانند كه افقي لولاي با يژهر قالب
                                            .ميشود بسته

            
-035 tilt mould َشو جقالب ك                                          

            
-036 slab mould  قالبِ تختال                                        

              
-037 chill mould ِسردقالب                                           

 .سخت اي پوسته با چدني قطعات توليد براي چدني قالب
 بسيار سرعتي با قالبها اين در چدني قطعات شدن سرد
 بخش نتيجه در و گرفته صورت اي ماسه قالبهاي از بيشتر
 تركيبي بحالت سطحي، لاية در بخصوص كربن، اعظم

                   .ميشود منجمد فلزي هاي كاربيد بصورت و
-038 graphite mould )گرافيتيةيژر )قالب                      
-039 core (assembly) mould, all-core mould       

                                                 ماهيچه قالب تمام

 اي ماسه ةماهيچ تعدادي كردن مجموعه از كه قالبي
                                                     .ميشود ختهسا

            

-040 plaster mould قالب گچي                                    
 گري ريخته در بيشتر كه فرنگي گچ از شده ساخته قالب
   .دشومي استفاده ،بالا ابعادي دقت با آلومينيوم هاي آلياژ

-041 ceramic mould كيقالب سرامي                            
 قطعات توليد براي كه سراميك مواد از شده ساخته قالب

و  خوب سطحي كيفيت با ذوب دير هاي آلياژ از ريختگي
                                  .ميشود استفاده بالا ابعادي دقت

-042 (Croning) shell mould اي قالب پوسته               
 از "معمولا يكنواخت، و نازك ةجدار با گري هريخت قالب
 آن اءزاج كه ،حرارتي زينر يك و سيليسي ةماس جنس

 به سپس و شده فتسِ غدا فلزي مدلهاي با تماس اثر در
                      .دونشمي متصل يكديگر به مناسبي روش

             
-043 loam mould ِماسه ل قالب گِ،اي ماسه و لقالب گ    

يا لايه با آن سطح كه نسوز هاي آجر با شده ساخته قالب  

يك با اغلب و شده پوشانده  (03-02-049)  ماسه لگِ از

                                           .دوشمي داده شكل شابلون

              
-044 strickled mould, schabloned mould, swept 

mould, sweep mould لونيقالب شاب                     
داده شكل  (02-02-071)  شابلون با كه گري ريخته بقال

                                                         .است شده

              
-045 cement (-bonded sand) mould سيماني قالب   

.سيمان و ماسه مخلوط با شده ساخته ،گري ريخته قالب  
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              .ميگردد يزر بار راهگاه وارد آرامي به آنجا از و شده ريخته

 كوتاهي برآمدگي ،ريز بار راهگاه و حوضچه بين اغلب
 قالب وارد سرباره از عاري و تميز مذاب تا ميگردد ايجاد

 هدش ادايج قالب ماسة در "مستقيما يا حوضچة اين .شود
 روي و شده ساخته ،)ماهيچه ةماس از اغلب( جداگانه يا و

                                     .دشومي داده قرار ريز بار راهگاه
-013 dam-type pouring basin ل حوضچةدار         چ  

              
-014 slag dam ِل سربارهحائلچ ،                                    

شكلهاي ← 021- ,013-                                            
-015 stoppered pouring basin دار        توپي حوضچة  

            
-016 sprue stopper ِراهگاهتوپي                            

 مواد از شده ساخته ،نيمگرد رِس با اي استوانه يا مخروط
 را ريز بار راهگاه به مذاب ورود دهانة كه فلز، يا نسوز

 ريز بار حوضچة كامل شدن رپ از پس تا ميكند سدودم
    .گردد قالب وارد سرباره از عاري مذاب و هشد داشتهبر

                                                                 -015 ← 
-017 plugged pouring basin دار        درپوش حوضچة  

            
-018 sprue plug ِراهگاه درپوش                                 

 مذاب ورود دهانة كه ماهيچه ماسة از شده تهساخ قطعة
ناورش ،ريز بار حوضچة شدن پر از پس تا ميكند سدودم را  

  -017   ← .گردد قالب وارد سرباره از عاري مذاب و هشد
-019 pouring box, runner box ريزي جعبة بار           

 ،آن در ماسه كوبيدنِ با ،ريز بار ةحوضچ كه فلزي قابي
      .دميشو داده قرار ريز بار راهگاه بالاي بر و هشد ايجاد

              
-020 delay screen, delay release  توري تأخير          

 ،وداند قلع فولاد از ،نازك شبكم ورق يك از اي ةتك
 ريز بار هراهگا ورودي در كه آلومينيوم يا و مس هاي آلياژ

 رپ تا را راهگاهي سيستم به مذاب ورود تا ميدهند قرار
 رپ از پس .اندازد تأخير به ريز بار حوضچة كامل شدن
 هراهگا وارد تميز مذاب و شده ذوب توري ه،حوضچ شدن
                                             .ميشود

               
-021 skim core, skimmer core گير سرباره ماهيچة    

 كه نسوز مواد از شده ساخته بلوكي يا تخت اي ماهيچه
 سرباره ورود مانع تا ميشود قرارداده ريز بار ةحوضچ در

 وارد و دهنمو عبور آن زير از بتواند تميز مذاب ولي شده
 نقاط ساير در "بعضا گير سرباره هاي ماهيچه .شود قالب

                           .شوندمي استفاده نيز راهگاهي سيستم

              
-022 dirt trap گير آشغال                                              

.داننوخمي نيز "گير آشغال" اغلب را  (-009)   راهگاه دنبالة

               
-023 dirt trap, slag trap, dross trap گير آشغال      

 جلوگيري براي ،آن  در كه راهگاهي سيستم از بخشي نامِ
 تدبير قالب، محفظة درونب يهاناخالص و ربارهس ورود از

      .است شده پياده خاصي طرح و شده انديشيده معيني
                                                        -025, -024←  

-024 saw-tooth crossgate, saw-tooth dirt-trap, 
saw-tooth runner اي دندانه )گيرِ سرباره( راهگاه   

 دورو از جلوگيري براي ،آن يفوقان سطح كه اصلي راهگاه
  .ميشود طراحي دار دندانه بصورت غيره، و ماسه ،سرباره

              
-025 whirlgate (dirt trap), swirl gate, spinner 

gate, spinning gate چرخشي )گير سرباره( راهگاه  
 مذاب هك راهگاهي سيستم در شكل يا استوانه اي حفره
 سبك ناخالصيهاي و سرباره .دوشمي آن وارد مماسي بطور
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-032 radial core رانيوماهيچة د                                  

            
-033 loose core, removable core                             

                          ردار ذار بماهيچة بِ ماهيچة برداشتني،

 خارج قالب از ريختگي قطعة با همراه كه فلزي ماهيچة
 توليد براي و شده جدا قطعه از كارگر توسط و ميشود
 گريجريخته در .ميشود گذاشته قالب درون بعدي قطعة

                                                     .فلزي قالبهاي با

            
-034 collapsible core  تفرقّچلاشي، ماهيماهيچةة م      

از  پس كه هم، از جدا تكة چند زا مركب فلزي، ماهيچة
         .ميشود كشيده بيرون خاصي ترتيب به ريزي ذوب

             
-035 side core ماهيچة جانبي                                       

 شكل را قطعه ديوارة يك از بخشي يا تمام ايكه ماهيچه
                                                      .ميدهد

-036 cover core, covering core ماهيچة پوششي        
 و تكميل جهت قالب، روي لنگة بجاي كه اي ماهيچه
                          .ميشود هاستفاد قالب محفظة پوشاندن

             
-037 bottom core نشين( ماهيچة كف  (                        

.ددهمي شكل را هقطع كفِ از يبخش يا امتم ايكه ماهيچه  
-038 ram-up core, superimposed core                  

                                                    ماهيچة مدفون

 و يقالبگير از پس و شده سوار مدل روي بر ايكه ماهيچه
 يبخش و مانده باقي قالب ماسة درون مدل، كردن خارج

                                   .ميكند ايجاد را قالب محفظة از

              
-039 wing core, tail core, drop core                      

                                  اي ، ماهيچة چكمهماهيچة بالدار

 از تر پائين يوضعم در ،را سوراخي يا حفره كهاي ماهيچه
 اين لةدنبا يا يشهر .ميكند ايجاد هقطع در ،يشجدا سطح
 قالب جدايش سطح تا و بوده شكل اي وهگُ ،ماهيچه نوع

                                        .يابد مي امتداد

               
-040 stock core        ماهيچة انباري                               

 ساخته زياد بمقدار كه شكل اي استوانه "معمولا ةماهيچ
 و ريدهب دلخواه طولِب ،نياز بهنگام تا ميگردد انبار و شده

                                                          .شود استفاده
-041 body core                بدنة ماهيچه                          

 در را نظر مورد شكل كه ماهيچه كاريِ و اصلي قسمت
 دنباله گرفتن نظر در بدون .ميكند ايجاد ريختگي قطعة

                                                            .آن ريشة يا
-042 shell core اي         ماهيچة پوسته                          

 و ماسه مخلوط دميدن يا ريختن با كه خالي تو ماهيچة
 توليد داغ فلزيِ ماهيچة جعبه بدرون ،ارتيحر رزين يك
 حرارت اثر در ماهيچه جعبه سطوح مجاور ماسة .دشومي

 ميماند باقي خام داخلي، قسمتهاي ماسة و شده سفت
                 .ميشود استفاده دوباره و شده تخليه "بعدا كه
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 ماهيچه چند نصبِ با قالب ةمحفظ كامل شكل كهبطوري
                           .ميگردد ايجاد ،يكديگر روي بر يا و هم كنار در

                                                                          -01-039←  
-019 flask moulding, box moulding                      

                                                 قالبگيري با درجه 

      .درجه از فادهاست با ماشيني يا دستي قالبگيري روش
-020 flaskless moulding, boxless moulding         

                     درجه ي قالبگيري ب،قالبگيري بدون درجه

 به كه روش اين .درجه از استفاده بدون ماشيني قالبگيري
را خود نام ،ستا ههرشُ  (Disamatic)  ديزاماتيك روش

Dansk Industri Syndikat A/S   .است گرفته    از

              
-021 removable flask moulding                              

                                         شو دا جةقالبگيري با درج

 كه اي شونده داج هاي درجه از استفاده با قالبگيري روش
      .ميشوند برداشته قالب اطراف از ،مذاب ريختن از قبل

                                                  -05-013, -014 ← 
-022 stack moulding اي    قالبگيري طبقه                    

 هم روي بر قالب ةنگلِ تعدادي آن در كه قالبگيري روش
 وارد كمشتر ريز ربا راهگاه يك از ذابم و ميشوند چيده

                                  -01-050   ← .ميشود ها محفظه
-023 silicate process, carbon dioxide process, 

CO2 process روش سيليكات سديم      ،CO2  روش
 از ليمحلو آن، در كه سازي ماهيچه و قالبگيري روش

   با و شده استفاده چسب انبعنو آب، در سديم سيليكات
CO2                                    .ميشود فتسِ    گاز دميدن

-024 Randupson process, cement (sand) moul- 
ding ندآپسون سيمان، روشِ - قالبگيري با ماسهر      

 سيليسي، ماسة مخلوط با گري ريخته قالبهاي ساخت
مخلوط، اين .آب صد در 6 تا 4 و سيمان صد در 10 حدود  

و رفته بكار  (03-02-056)  قالب رويِ ماسة بعنوان اغلب

 قالبهاي در و نسوز خرُده كهنه، ماسة از بند، شتپ بعنوان
                         .ميشود استفاده نسوز هاي آجر از بزرگ

-025 (Croning) shell moulding, Croning process, 
C process كرونينگ  روش اي، تهقالبگيري پوس       

 يك و خشك ةماس مخلوط از استفاده با قالبگيري روش
 پوسته ،داغ فلزيِ مدل با تماس اثر در كه حرارتي رزين
آن آلماني ةكنند ابداع نام به .ميشود سفت آن از نازكي  

         -01-042 ← .(J. Croning)   كرونينگ سيوهان

-026 precision moulding, investment moulding  
                                                     دقيق      قالبگيري

 طريق از ،جدايش درزِ بدون و يكپارچه قالبهاي ساخت
 تحرار سپس و نسوز مواد با مصرف يكبار مدلهاي احاطة
 خروج اب و دهش بخار يا ذوب مدل ،عمل اين طي .آن دادن

        .دراگذمي جاي بر خالي اي محفظه قالبگيري ةماد از
-027 lost-wax moulding (process)                          

                                       مومي )مدلِ با( قالبگيري
.مومي مصرفِ يكبار مدلهاي از استفاده با قالبگيري روش  

-028 dip coat  بي       قارغپوشش                                  
 نازكي ةلاي مصرف، يكبار مدلهاي با گري ريخته روش در
 از يدوغاب در دلم بردنِ فرو با كه است قالبگيري ةماد از

        .ميشود تشكيل آن روي بر ،سراميك يا نسوز مواد
-029 (to) dip, dipping كردن ور غوطه                             

             
-030 investment precoat اندود پيش                          

دل م كردن ور غوطه يا ،افشاندن با كه نازكي اولية پوششِ
 تر بالا ( ريز دانه قالبگيري مواد از دوغابي در مصرف يكبار

 سيليكات يا سيليكات تيلاِ مانند يچسب و ،)مِش 200 از
          .ميكنند ايجاد مدل سطح بر ،الكل يا آب در ،سديم

-031 investing ِواحتِگيري، اِ ردگ                                      
دورِ قاب بدرون  (-032)  گيري ردگِ دوغاب ريختن عملِ

                                                     .مصرف يكبار مدل

            
-032 investment ِگيري رد گِدوغاب                                

 چسبي شده، بندي دانه گدازِ دير مواد از غليظي مخلوط

 در آن ريختن از پس كه ،)آب اغلب( مايع يك و مناسب
 درزِ بي قالب آن، شدن سفت و مصرف يكبار مدل اطراف

                    -031   ← .ميشود ساخته دقيق گري ريخته
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-033 stuccoing                     *  انَدايي ، ريزهندايياَ شكخُ

يكبار مدل سطح بر نسوز مواد خشك هاي دانه ريختن  

.(-030 ←)  آن كردن اندود پيش از بعد لافاصلهب ،مصرف

تكرار تناوب به  كردن ور غوطه و اندايي خشك (029-) 

     .برسد دلخواه اندازة به قالب پوستة ضخامت تا ميشود

             
-034 dewaxing موم يدايز ري، مومب                             

 و مومي مدل كردن ذوب جهت ،خام قالب كردن گرم
 با قالبگيري روش در( قالبگيري مادة درون از آن تخلية
                                                      .)مومي هايمدل

-035 burn-out سوزي مدل                                            
 لِكام كردن خارج و سوزاندن براي خام قالب دادن حرارت
 مدلهاي با گري ريخته روشهاي در .آن بقاياي و مدل
                                                          .مصرف يكبار

-036 burn ( ing) -off زدن                  ، آتشكردن مشتعل
 چسب با شده ساخته سراميكيِ مخا قالب كردن مشتعل
 كردن پايدار و تثبيت جهت سيليكات، اتيل پاية بر هاي
                                        .شده ايجاد الكل حذف و آن

           
-037 dusting, powdering پاشي  پودر                          

 لافاصلهب( مدل روي بر كننده داج پودرِ پاشيدن عملِ
 قالبگيري در( قالب جدايش سطح يا ،)قالبگيري از قبل

     ).قالب ديگر نيمة قالبگيري از قبل بلافاصله و دستي
                                                            

و سيمان گچ، از است مخلوطي بمعناي عام معناي در  stucco 
*

 

 خارجي و داخلي هاي ديواره اندودن براي كه )ماسه گاه و( آهك
، )آريانپور فرهنگ( "سيمان و گچ اندودِ" .ميرود بكار ساختمانها

 لغتنامه( "آن مانند و گچ و آهك از اَندايند را ديوار بدان كه چه هر"
 دهخدا، در يكي از معاني شيد).                                                 

            
-038 packing (the sand), compacting (the sand), 

tamping (the sand), sand compaction          
                          )ماسه( كردن متراكم ،)ماسه( فشردن

 مدل اطراف در قالبگيري ةماس كردن متراكم و فشردن
            .گوناگون روشهاي به ماشيني، يا دستي بصورت

-039 ramming (the sand) ماسه( كوبيدن   (                
طريق  از ،مدل اطراف در قالبگيري ةماس كردن متراكم
 بكمك يا و بادي، يا دستي اي كوبه با ماسه به زدن ضربه

 پر درجة پنوماتيك، ارتعاشيِ مكانيسم يك با كه ماشيني
← .اندازد مي پايين و بالا را ماسه از 07-014-               

-040 manual ramming, hand ramming                
                                               دستي   كوبيِ ماسه

-041 tucking شاريت فِانگش                                         
 بهجع يا قالب از نقاطي در دست انگشتان با هماس فشردن
.كند ايجاد را هلازم فشردگي نميتواند كوبه كه ماهيچه  

اطراف ، (-03-062)   ماهيچه شبكة اطراف نواحي مانند
(016-05-)                               .غيره و    درجه تيرك

-042 jar ramming, jolt ramming, jolting             
                                                         يا ضربهكوبش 

 با ،گيريقالب ماشينهاي از گروهي در ماسه كردن فشرده
    پائين و بالا يعني .عمودي تكانهاي و ارتعاشات ايجاد

← .ماسه از پر ةجدر و مدل صفحه انداختن 07-014-    
-043 butt-off كوبي دست                                               

اي ضربه ماشينهاي با قالبگيري در ماسه كمكي كوبيدنِ  
 (014-07-)                         .بادي يا دستي اي كوبه با 

-044 squeeze moulding, squeezing قالبگيري فشاري 
        .فشاري البگيريق ماشين با اي ماسه ايقالبه توليد

                                        -07-005, -006, -007←  
-045 high-pressure moulding ِبالا  فشارقالبگيري       

حدود  فشار با ماسه آن، در كه ماشيني قالبگيري روش
 يريقالبگ در .ميشود فشرده مربع سانتيمتر بر كيلوگرم 15

 بر كيلوگرم 3 حدود ماسه بر وارده فشار ،معمولي فشاريِ
                                                   .است مربع سانتيمتر

-046 jolt squeeze moulding, jolt-squeezing         
                                        فشاري - اي قالبگيري ضربه

    -اي ضربه  البگيريق ماشين با اي هماس قالبهاي توليد
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-035 boxless moulding machine                             
درجه                                          بي ماشين قالبگيري  

                                                            -04-020←  

            
-036 sand frame, filling frame, upset frame       

                                          درجه رويِ ماسه، قابِقابِ
 هدرج روي ،ماشيني بگيريقال روشهاي برخي در كه قابي
    .گيرد بر در را نشده فشرده حجيمِ ةماس تا ميگيرد قرار

-037 down sand frame ِدرجهزيرِ قاب                         
پايين  از فشار قالبگيريِ ماشينهاي از بعضي در كه قابي

 (007-)  .دگيرمي قرار قالبگيري درجة و ماشين ميز بين 

               
-038 cope and drag moulding machine                

                                            لنِگه  دوماشين قالبگيري

.ميكند قالبگيري را اي ماسه قالب نيمة دو هر كه ماشيني  
-039 flask turnover device, flask rollover device 

                                                           درجه گَردان

              
-040 mould closing device فتكنُ قالب ج                   

             
-041 core (making) machine                                    

             گيري ماشين ماهيچه سازي، ماشين ماهيچه
                    .اي ماسه هاي ماهيچه توليد براي ماشيني

-042 core - blowing machine, core blower, blow-
type core making machine                             

                                    يشپاشسازي  ماشين ماهيچه

 فشرده هواي با همراه ،را ماسه كه سازي ماهيچه ماشين
 هوا .اندمير قالب ةمحفظ بدرون ،تمسفرآ 8 تا 6 رفشا با
 ماهيچه جعبه مختلف نقاط در كه هواكشهايي طريق از

                                     .ميگردد خارج ه،شد تعبيه

              
-043 core shooter, core shooting machine           

                     ي                 سازي دمش ماهيچه ماشين

 فضاي به فشرده هواي يِنآ ورود با ،را ماسه كه يماشين
جعبه  بداخل فشار با مخزن، در موجود ةماس ةتود پشتِ

 نقاط در كه هواكشهايي و ها شيار از هوا .راندمي ماهيچه
             .ميگردد خارج ه،شد تعبيه ماهيچه بقال مختلف

                                                                  -030←  
-044 coldbox core shooter                                      

  با قالبِ سرد                   يسازي دمش ماهيچه ماشين

                                              -04-080  ← 043- و ، 
-045 hotbox core shooter                                        

  با قالبِ گرم                   يسازي دمش ماهيچه ماشين

                                              -04-079  ← 043- و ، 
-046 magazine                      مخزن ماسه                     

   ماهيچه و قالبگيري ماشينهاي در ماهيچه ةاسم مخزن
                      -030, -042 ←   .پاششي و دمشي يِساز
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-027 chill coating, chill wash ِمبردپوشش                
 سطحي، هاي مبرد براي ذوب دير و نسوز مواد از پوششي
.قطعه به آنها چسبيدن يا و شدن ذوب از ممانعت بمنظور  

 
-028 lute a mould, luting يريگ درز                            

 دوغابي بكمك ،اي اسهم قالب هاي لنگه بين درزِ گرفتن
 ممانعت بمنظور ،گرافيت مقداري و سر خاك مخلوط از
        .قالب ةلنگ دو ميان از مذاب احتمالي دنز بيرون از

-029 core (rubbing) jig قرارِ كنترل ماهيچه                   
 شده، جوشكاري فلزي هاي تسمه و پروفيلها از اي سازه

ماهيچه  ابعاد كنترل براي ،شده يماشينكار مبناي نقاطِ با
            .آن كردن اندازه و زدن سنباده لزوم صورت در و

-030 core jig, core assembly fixture نكُ جمع ماهيچه 
 ،را قالب دِتعدم هاي ماهيچه آن، كمكب كه اي سيلهو 

 قالب محفظة در سپس و كرده مجموعه ،قالب از بيرون
                                                       .ميدهند قرار

             
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

-031 core setting jig )ذارگُ ماهيچه )دستگاه                  
 را شده مونتاژ هاي ماهيچه ةمجموع آن، با كه اي وسيله

.ميدهند قرار بقال زيرين نيمة محفظة درون و برداشته  
-032 core setter ذار         گُ ماهيچه                               

    .ميدهد قرار قالب در را ها ماهيچه كه ماشيني يا كارگر
-033 (cast-in) insert, inserted piece مغزي           

 قالب محفظة در مذاب ريختن از قبل كه فلزي اي قطعه
متالورژيكي،  يا يمكانيك پيوند ايجاد با تا ميشود داده قرار
            .نمايد ايجاد ريختگي قطعة با را اي يكپارچه كُل

              
-034 mould weight, pouring weight ،سنگيني وزنه   
-035 weighting ذاري   گُ وزنه                                        

 آمادة اي ماسه قالب روي بر سنگين اي وزنه دادن قرار
 قالب روي لنگة شدن بلند از ممانعت بمنظور ريزي، ذوب
                                                  .مذاب فشار اثر در
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             اثر در ريختگي قطعة سطح بر بيقاعده و نامنظم برآمدگي

 شدن كنَده و مدل به قالبگيري ماسة از اي تكه چسبيدن
                                     .قالب بدنة از آن

          
-008 clamp-off چِفت دب                                               

(-004)  لبقا شكستِ از ناشي ه،قطع سطح در رفتگي فرو

 قالب طرفين يكنواخت غير و ناهمزمان كردن چفت اثر در
صافي  نا و ها درجه پيچيدگي بخاطر مشكل اين بروز يا

                                        .ها درجه نيمه تماس سطوح
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

-009 buckle دادن شكم                                                 
 كردگي باد ،مصرف يكبار مدلهاي با دقيق گري ريخته در
اثر در كه است قطعه از بزرگي "نسبتا سطح در متور و  

(028-04-) از  غرقابي پوششِ گرفتن فاصله و شدن جدا

                                                      .آيد مي پديد مدل
-010 heat checking ِزدگيِ حرارتي حرارتيترك ،           

شدنهاي  سرد و گرم اثر در كه ريز كهايرَتَ از اي شبكه
بر  ميكنند، ايجاد فشاري و كششي تنشهاي كه متوالي

و  فشار تحت گري ريخته قالبهاي( فلزي قالبهاي طحس
 نيز شده توليد قطعة سطح بر و شده ايجاد ،)ريژه ايقالبه

                                                        .ميگردد منعكس
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-032 pit - type crucible furnace يزمين )ايِ بوته( كورة   

           
-033 coke - fired crucible furnace                             

                                سوز           ككُ ايِ كورة بوته

           
-034 crucible holding furnace اي بوته نگهدارندة كورة 

 تحت گري ريخته در بيشتر كه كوچكي نگهدارندة كورة
 فلز .دوشمي استفاده دائمي قالبهاي با گري ريخته و فشار
در  ،تدريجي مصرف جهت و شده ذوب ديگري كورة در
                                              .ميشود ريخته كوره اين

-035 pot furnace اي كورة پاتيله                             
(-07-009)  ةپاتيل يك درون فلز آن، در كه ذوبي كورة

                                    .ميگردد ذوب فولادي يا چدني

           
-036 (exhaust) hood ُلاهكك                                    

 بمنظور كه احتراق هاي ازگ و دود هدايت براي اي وسيله
 نيعيم ارتفاع در كارگاه، محيط در دود انتشار از ممانعت

                         -033   ← .ميشود نصب كوره بالاي بر

-037 furnace cover ِكوره  كوره، دربِ در                          
-038 furnace pit ِكوره چال                                            
-039 ladle pit چالِ پاتيل                                                 

             
-040 shaft furnace كورة ستوني                                

 ييالندب كه شكل مخروطي يا استوانه بدنة با اي كوره
 و وختس با فلزي شارژ و هاشتد خود قطر برابر چندين

 كورة .باشد مي مستقيم تماس در آن احتراق صولاتمح
(041-)                     .هاست كوره اين از نوع يك لكوپ  

-041 cupola كورة كوپولا ل،كوپ                                       
 خام، چدن( فلزي مواد .چدن ذوب براي ستوني اي كوره

 لايه لايه آور، دازگُ مواد و ك،كُ ،)برگشتي و آهن قراضه
 هوا كه گداخته ككُ از بستري روي بر بالا از بترتيب، و
 از سرباره و مذاب چدن و شده شارژ ميشود، دميده آن به

                                                   .ميشود تخليه پايين

             
-042 cupolette ِكوپولكوپولا هت، بچ                                 

 كثرحدا ظرفيت و كم ارتفاع و قطر با كوچكي لكوپ كورة
                                                      .ساعت در نتُ يك
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-027 drum (-type) ladle, cylindrical ladle             
اي شكهپاتيل ب                                                         

            
-028 drum - type tea-pot ladle                                  

                                         كلشِ قوري ايِ شكه بپاتيلِ

            
-029 bull ladle                                     سنگين       پاتيلِ

 بكار ابمذ زياد مقادير جابجائي براي كه بزرگ يپاتيل
                  .ميشود حمل سنگين جراثقالهاي با و ميرود

-030 porous plug ِتوپيتخلخل   م                                 
-031 porous plug ladle ِپاتيل با توپيتخلخل م               

       
-032 transfer ladle پاتيل انتقال، پاتيل حال م                 

 و ديگر پاتيلي به ذوب كورة از مذاب انتقال جهت پاتيلي
                               .نگهدارنده كورة به ذوب كورة از يا

-033 crane ladle تيل جرثقيلپا ر       ب                           
با  كه مكانيكي تخلية سيستم با حجيم، و سنگين پاتيلي

                                           .ميشود جابجا جراثقال
-034 mechanical ladle, mechanized pouring 

ladle مكانيكيملاقة                                                 
 ريزيِ ذوب و پاتيل يا كوره از آن بارگيري كه اي ملاقه

  يهامكانيسم سلسله يك از گيري بهره با قالبها، به آن
                        06-01-008   ← .ميشود انجام ماشيني

           
-035 (mechanical) dipping ladle, dip and pour 

ladle بريز -ردارملاقة ب                                         
يا كوره در شدن ور غوطه با كه  (-034)  مكانيكي ملاقة

 بدرون و برداشته را مذاب از لازم مقدار نگهدارنده، پاتيلِ
 ماشين تزريق محفظة يا ،)فلزي قالبهاي در بيشتر( قالب

                           .ريزد مي ،)فشار تحت گري ريخته در(

             
-036 shaking ladle ِلرزان  پاتيل                                

 حول ،معكوس و عنقطم دورانيِ حركت يك كه پاتيلي
 موجب و داده انجام پاتيل عمودي محور موازيِ محوري
 اچدنه زدايي گوگرد در بيشتر .ميگردد مذاب شديد تلاطم
                                                          .ودشمي استفاده

            
-037 hand (shank) ladle, shank ladle                    

                                نفره          يك دستي، پاتيلِپاتيلِ

  مذاب و شده جابجا نفر يك توسط كه كوچكي پاتيل
        .شودمي ريخته كوچك قالبهاي بدرون آن محتوي
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-010 vacuum - assist pouring, suction pouring    
                    خلاءكمكب ريزي ذوبريزيِ مكِشي،  ذوب

         
-011 pouring bed, casting bed ِريزي ذوب بستر         

 را ها درجه كه كرده كار و هنهكُ ماسة از حيسطّم لاية
                         .نددهمي قرار آن بر ،ريزي ذوب امهنگب

-012 pouring temperature درجه حرارت ريختن        
 بدرون آن ريختن لحظة در مذاب فلز حرارت درجه -   

                                                                       .قالبها

     .آلياژ يك گري ريخته يبرا مناسب حرارت درجه -   
-013 (to) feed, feeding كردن تغذيه                         

 جبران ايبر انجماد، حال در آلياژ به كافي مذاب دنرسان
 به دستيابي و ،انقباض و شدن سرد از ناشي حجم كاهش

                                            .عيب بي و سالم اي هقطع
-014 feeding, risering ذاري        گُ تغذيه                   

حال در قطعة براي مذاب مينتأ بعمن چند يا يك ايجاد  
.                     (04-02-068)   تغذيه به موسوم ؛انجماد

-015 pressure feeding فشاري                   كردنِ تغذيه
 بمذا رسانيدن ربمنظو تغذيه درون مذاب بر فشار اِعمال
ماهيچة از استفاده مانند .انجماد حال در قطعة به كافي  

مواد از استفاده ، (-016)   تغذيه (082-02-04) دنز لمبهتُ ،

( ←078-02-04)                          .غيره و    زا گاز
-016 pumping, rod feeding, churning                   

                                                 شيواندنزدن،  لمبهتُ
 و ريز بار راهگاه يا تغذيه بدرون داغ اي ميله ردنب فرو
 فظةمح بسمت مذاب راندن جهت ؛آن ردنك پايين و بالا
 بمنظور تغذيه، آزاد سطح انجماد از جلوگيري نيز و قالب
 معرض در قطعه انجماد پايان تا آن محتوي مذاب آنكه
   .پذيرد صورت يموثر بنحو تغذية عمل و بوده هوا فشار

-017 feeding rod ميلة تغذيه                                          
.ميشود انجام آن اب  (-016)   شيواندن عملِ كه فلزي ميلة

-018 arc feeding ِالكتريكيتغذيه با قوس                        
 جهت الكتريكي، قوس اب بزرگ هاي تغذيه نكرد گرم

   .هقطع موثر تغذية و ،آن هنگام زود انجماد از جلوگيري

             
-019 skimmer brick ِگير  سربارهآجر                             

بدرون  سرباره ورود از جلوگيري براي كه نسوزي آجر
  مقابل در و پاتيل يا بوته محتوي مذاب سطح بر قالبها،

  لوچة(014-07-05)                           .ندميده قرار آن 
-020 topping-up, hot topping, visiting َركختنري س 

 روباز، تغذية يا ريز بار راهگاه روي بر مذاب مجدد ريختن
 آن كردن تر داغ بمنظور ريزي، ذوب از پس زماني اندك
                  .هقطع تغذية براي كافي مذاب مينأت و نقاط

-021 hot topping كردنِ داغ تغذيه                                
بمنظور  روباز، هاي تغذيه سطح بر زا گرما مواد ريختن

                            .قطعه موثر تغذية و آنها نكرد ترگرم
-022 boiling (out) غليانِ مذاب                                     

 از پس بلافاصله يا ريزي ذوب جريان در مذاب تلاطم
بودن  گاز رپ قالبگيري، ماسة زياد رطوبت از ناشي ؛آن

 كه انجماد، و شدن سرد ضمن گاز شدن خارج و مذاب
                .ميشود قالب از مذاب زدن بيرون باعث اغلب

-023 set (up) ستنگرفتن، ب                                            
 هشد فتسِ فيكا اندازة به مذاب آنكه بيانگر است يا واژه
 از را قطعه بتوان تا "ستا گرفته " را خود اصطلاح به و

                                                        .دنمو خارج قالب
-024 cold metal ِسردبار                                                

          .ريزي ذوب مطلوب ميزان از كمتر دماي با مذابي
-025 hot metal ِگرم   بار                                               

               .ريختن براي مطلوب و مناسب دماي با يمذاب
-026 pouring loss ريزي  ذوبتلفات                                
-027 pouring time ريزي  ذوبمدت                               
-028 pourer, caster ريز ، بارريز ذوب                            

     .قالبهاست بدرون مذاب ريختن او وظيفة كه كارگري

-029 runout, breakout كردن درز                               
كيپ  از ناشي قالب، جدايش سطح از مذاب زدن بيرون
.مختلف بعلل آنها ميان درز شدن باز يا قالبها نيمه نبودن  

-030 baring زدن ضربدر زدن، خاج                                  
 جاآن از اي، ماسه روباز قالبهاي در صفحات گري ريخته در
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-058 ejector retainer, ejector retaining plate       
               گير                                           صفحة پران
                                                                 -057 ← 

-059 return pin, surface pin برگشتميل                
(058-) نصب  گير پران صفحة در كه فولادي هاي هميل

دربرخو مقابل صفحة با قالب، شدن بسته نمض تا دنميشو  
        -057   ← .دنران عقب را انداز بيرون صفحة و دهكر

-060 stripper plate ندازاَ صفحة بيرون                           

              
-061 (die) locking force, closing force                    

                                            كُن             نيروي قفل

 طريق از يا ،بلاواسطه كُن، قفل جكِ هك نيرويي مقدار
 قالب شدن باز از تا ميكند وارد قالب بر مفصلي، سيستم

 وارد آن عكس جهت در كه مذاب تزريق نيروي اثر در
                                       .نمايد جلوگيري ميشود،

-062 injection weight, shot weight تزريق وزن        
 ره در فشار، تحت گري ريخته ماشين يك كه مذابي وزن

 ).ماشين ظرفيت( كند تزريق ميتواند يا هدرك تزريق ضرب
 نظر مورد آلياژ يا فلز نوع ماشين، ظرفيت اعلام هنگام
    ).آلومينيوم وزن اساس بر "معمولا( شود مشخص بايد

-063 injection force ِتزريقنيروي                                 
 هدنمو تزريق قالب بدرون را مذاب هك تزريق جك يروين
                 .ميدارد نگاه فشار تحت انجماد پايان تا آنرا و

-064 injection pressure, shot pressure ِتزريق فشار  
           پايان تا تزريق عمل شروع از لحظه، هر در كه فشاري

 
 
 
 
 
 
 
 

                   .ميشود وارد فلز به تزريق جك سوي از قطعه، انجماد

             
-065 injection speed, shot speed, injection velo- 

city ِتزريقسرعت                                                     
-066 injection time متزريق  تد                                   
-067 dip tank ُكنُ             نكمخزن خ                             

              
-068 water channel آب راه                                           

                
-069 water core كنُ گردش، آبِ خنك آبِ در                  

 در شده ايجاد پيوستة بهم كانالهاي در گردش با كه آبي
       -068   ← .ميكند خنك آنرا ماهيچه، يا قالب صفحة
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-019 soft ram َكوب لكوب، شُ رمن                                  

"اصرف كه ، (-015)  آماس شبيهِ نماي با گري ريخته عيب

                        .رديميگ أتنش ماسه ناكافي فشردگي از

            
-020 sag ِشستننِ كردن، فرو شستن                                 

 ارتفاع خاطرب جمله از ؛قالب روي نيمة ةسما نشستِ -   
 گذاري قانجاق كوبي، لشُ( ماسه كم استحكام درجه، كم

 در يا و سنگين گُذاري وزنه ،هاجابجايي در بيدقتي ،)ناكافي
فانحرا و قطعه امتضخ كاهش باعث كه نامناسب محل  

.             (cope sag)  ميگردد خود حقيقي شكل از آن

 ،ريزي ذوب از قبل قالب، ينزير نيمة سةما نشستِ -   
 درجة( معيوب يا نادرست تجهيزات گيري بكار از ناشي

 نبرگردا در بيدقتي ،)ضعيف قالب زير صفحة نامناسب،
 شكل از قطعه انحراف باعث كه غيره و جابجاييها، ،درجه
                        .ميگردد ديگر عيوب بروز و خود حقيقي

              
استحكام  اثر در قالب زيرين نيمة كف سةما نشستِ -   
اين .شده ريخته مذاب وزن با آن تناسب عدم و ماسه كم  

.اند گفته نيز   ←016-                           strain   را عيب

            
            طراحي بخاطر ،خود وزن اثر در ماهيچه دادن شكم -   

پل از نكردن استفاده ،)سنگين و دراز ماهيچة( نادرست  
تغيير موجب كه غيره، و ماهيچه زير در  (04-09-011) 

(.    core sag ميشود قطعه ضخامت )ِماهيچه نشست  

            

-021 core raise, core flotation ِماهيچهخيز                 
 در ،قالب روي نيمة بسمت ماهيچه حركت و شدن جابجا

 ماهيچه استوار نا استقرار و مذاب نندةكُ شناور نيروي اثر
در آنان يلقّ بدليل ،جزّام هاي ماهيچه در .خود جاي در  

،(04-09-011)  ها چاپلت از نكردن استفاده خود، نشيمن
كردن  فتج هنگام چاپلتها افتادن كوتاه، هايپل از استفاده

بدليل خود سر هاي ماهيچه در و ،)  a  شكل( غيره و قالب

كشيدن بيرون موقع در خوردن كرَتَ ماسه، كم ماستحكا  

.(                                       b   شكل( غيره و مدل

            
-022 rappage كردن گُشاد                                             

 ،زهاندا از بزرگتر ةقطع ولحص و قالب محفظة شدن شادگُ
  .نآ كشيدن بيرون از پيش مدل، اضافي كردن لق اثر در

-023 runout رز بيرونكردن زدن، د                                 
 از مذاب نشد جاري اثر در ناكامل و ناقص ةقطع حصول
 بهنگام ،)غيره و فلزي گچي، سراميكي، اي، ماسه( قالب

 بقال لنگة چند يا دو نبودن يبند آب از ناشي .ريزي ذوب
 يا قالبگيري مادة در شكستگي بروز يا و گوناگون بدلايل
                                                      .)ها( ماهيچه

              
-024 bleeder ريز شكسته                                               

 از مذاب نشد جاري اثر در ناكامل و ناقص ةقطع حصول
 پوستة شكستن از ناشي .ريزي ذوب اتمام از پس قالب،
 آن روند نشدة منجمد مذاب خروج و هقطع دةش منجمد

 ،نكُ خنك نقالة روي قالب حركت نضم ؛ضربه اثر در
       .غيره و درجه روي ةوزن افتادن درجه، فتچِ دنش باز

              
-025 cope raise ِدرجهخيز                                              

 جدايش طحس در ؛هموار سطحي با ضخيم "نسبتا ةپليس
 استاتيك فشار بخاطر ييرو درجة دنش بلند بدليل ،عهقط
 يا ،درجه نيمة دو محكم دنبون فتچِ و بمذا ديناميك يا

                                             .ناكافي يذارگُ وزنه
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-008 shadow mark, shrink mark ِّدكشِ ،انقباض رم   

 ديوگ شكلب ،فشار تحت يتگريخ قطعات در جزئي ايراد
 مقابل در كه قطعه سطح نقاط برخي در عمق كم بسيار

                   .دارند قرار قطعه تقويتي اجزاي و ابرآمدگيه

          
-009 laps, elephant skin, elephant peel                 

منيزيم                                                            چروكِ  
بر  "انحصارا كه اي بيقاعده درشت و ريز شكنجِ و چين
منيزيم  با شده تلقيح نشكنِ چدن قطعات فوقاني سطح
 يمختلف سبك تركيبات شدن شناور از ناشي .ديد ميتوان
 نافزود با كه غيره و ها سولفيد سيليكاتها، ها، اكسيد چون

             .آيند مي پديد گرافيت كردن رويكُ براي منيزيم

            
-010 orange peel, alligator skin               *  وبنداَ

 با مذاب واكنش از ناشي قطعه، گون آبله و دانه دانه سطح
 حاوي و نشده بازيابي و احياء بخوبي كه اي كهنه ماسة
انواع  و رزينها چسبها، نامطلوب و اسيدي هاي مانده پس

اي  نيمه زير شكل در .ميباشد ماهيچه ماسة افزودنيهاي
 ،نو يسيليس ماسة با ديگر نيمة و ماسه اينگونه با قالب از
             .است شده ريخته و قالبگيري ،بنتونيت چسب با

            
-011 drop (out), drop off ِماسه افتادن                        

بدليل  قالب يرو نيمة ماسة از اي تكه افتادن و شدن جدا
آمدن  وارد و بيدقتي آن، دزيا رطوبت ماسه، كمِ ستحكاما

                                                      
خشن و سياه را آن و برآيد آدمي پوست بر كه خارش با جوششي * 

                                                               : )دهخدا مهلغتنا( كند
اندوب اندام همه در داري    كه محبوب    ديدار بود خوش كيِ ترا  

        .آن مانند و قالب كردن جفت مبهنگا تكان و ضربه

           
-012 fold خوردگي چين                                                   

چروك و چين رتبصو كه گري ريخته عيوب از آندسته نامِ  
،(-016)  كيس مانند .نديتؤر قابل ريختگي قطعة سطح بر

(033-)    .غيره و ، (034-) پوستگي دو ،   سطحي فصالان

-013 (expansion) scab†
                                        †  دلهِ

 يا يك در كه ،خشن سطحي با نازك و منظّنام برآمدگي
 اي لايه هاآن ميان و بوده متصل قطعه بدنة به نقطه چند
 حد بدان تا ماسه، انبساط از ناشي .ميشود ديده ماسه از
 نفوذ آن پشت به مذاب و هشكست ،شده منبسط لاية كه

              .ميشود ديده افقي سطوح در بيشتر .است كرده

            
                                                      

الوار تكه " نيز و زخم، اثرِ زخم، پوستِ بمعناي لغت در  scab † 

 آريانپور عباس( "ميكند متصل بهم ميخ با را الوار دو كه كوچكي
تهران  ،اميركبير انتشارات فارسي، انگليسي كامل فرهنگ شاني،كا

   .است جالب بحث مورد عيب ظاهرِ با اخير تعريف تجسم .)1369

 
 يِرو بر خشُك ريمِ :است كرده شرح چنين را "هلِد" دهخدا لغتنامه
                          .آمده پديد جراحت رويِ بر خشكِ پوست .ريش
 در شتهپ و زخمه، طبله، زخمك، ريشه، معادلهاي لغت اين براي
 قديم ادبي متون در كنكاش با .است شده آورده فارسي فني متون
 كرِِسنه .يافت را معنا اين به نزديك بسياري معادلهاي ميتوان نيز

 سخت و بسته جراحت روي بر كه گويند را چركي( آنهاست از يكي
                                                  .)دهخدا لغتنامه باشد، شده
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-014 fillet scab ة گوشهلِد                                              

            
-015 blacking scab, wash scab لة رنگد                   

 و شدن پوسته از ناشي ،هقطع سطح بر يئزج برآمدگي
 همگوننا انقباض و طانبسا بدليل ،قالب پوشانِ ندگيكَ

       .ماسه در رنگ كافي نفوذ معد يا ،قالب ماسة و رنگ

             
-016 (sand) buckle, blind scab كيس                        

هقطع سطح بر مانند  v  يشيار بصورت عمق كم رفتگي تو
از پس يا تنهايي هب كه ،ماسه انبساط از ناشي ريختگي،  

و فوقاني سطوح بر ، (-013)  هدلِ يك حذف و كردن تميز
             .ميشود ديده مانند صفحه تخت قطعات تحتاني

            
-017 veining, mapping شدن     اي رگه                       

 قطعه، سطح بر خفيف برجستگي با يخطوط از اي شبكه
.آنها در مذاب نفوذ و قالبگيري مادة خوردن ترك از ناشي  

            
-018 rat tail, sand line م موشد                                 

قياس در( ماسه خفيف انبساط از ناشي گري ريخته عيب  
بر رفته گود مِنظّنام خطوط بصورت كه ) -013  ← دلِه، با

                                .ميشود دهدي ريختگي قطعة سطح

             
-019 erosion scab ستگيشُ روب، فرو ماسه                    

 انبساط از ناشي ريختگي قطعة سطح بر اضافي برآمدگي
 توسط برآمده ماسة شدن شسته و آن كردن ورم و ماسه
                                                 .مذاب متلاطم جريان

            
-020 raised sand                 †  شدُه ماسة شناور، ماسة بر

، قطعه زيرين سطح مختلف نقاط در پراكنده برآمدگيهاي
 زا ناشي فوقاني، سطح حوالي در ماسه هاي تكه با همراه

                   .مذاب در آن شدن ناورش و ماسه شدن ندهكَ

           
-021 blacking holes                                        *  هريشكَ

 ناشي ،قطعه فوقاني سطح در بيقاعده عمق كم گوديهاي
                               .قالب پوشان يا رنگ شدن هندكَ از

-022 cope spall                            +  سقوطِ ماسه، هيار

 سطح ماسة از اي لايه شدن جدا و ساط،انب شدن، خشك
 بالا حالِ در مذابِ سطح بر آن سقوط و قالب روي نيمة
                                                             .آمدن

             
-023 cope spall, pull down كشِ فرو                          

 موضعي مِتور اثر در ،هقطع يفوقان سطح در گودرفتگي
             .ماسه انبساط از ناشي قالب، روي لنگة در سهما

             
-024 flow marks, flow figures, flow lines باردِّر      

                                                      
 †                                     سرنگون بازگردد پستي سوي بالا ز گه

  دهخدا لغتنامه از ،)فرخي( شود رب بالا سوي فروزد بر پستي ز گه   
* كَنده، گودال، حفره، بمعناي كريچه، و كريچ كريشه، كريش، از 

 

            .است شده گرفته ،)دهخدا هلغتنام( چاله و حفيره،
 +                          )دهخدا لغتنامه( شود دريده فرو و بيفتد آنچه 
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General, Socities, Associations, etc. 
 

  www.aticorp.org Advanced Technology Institute (ATI) 
  www.aluminium.matter.org.uk AluMatter, ...aluminium science and technology 
  www.aluminum.org Aluminium Association (AA) 
  www.alfed.org.uk Aluminium Federation (ALFED) 
  www.afsa.co.za Aluminium Federation of Southern Africa 
  www.aluminum.org Aluminium Now 
  www.alunet.net AluNET International 
  www.aluplanet.com Aluplanet, The Portal of Aluminium Planet 
  www.americancopper.org American Copper Council (ACC) 
  www.afsinc.org American Foundry Society (AFS)       "انجمن ريخته گري آمريكا"

(American Foundrymen's Society) ، نام    "آمريكا گران ريخته انجمن"

                                                                                        .است بوده آن پيشين

  www.steel.org American Iron and Steel Institute (AISI) 
  www.amc.aticorp.org American Metalcasting Consortium (AMC) 
  www.ansi.org American National Standards Institute (ANSI) 
  www.asm-intl.org American Society for Metals (ASM International) 
  www.zinc.org American Zinc Association (AZA) 
  www.aist.org 
 

Association for Iron and Steel Technology (AIST) 
" انجمن تكنولوژي چدن و فولاد". در سال 2004 ميلادي از ادغام " انجمن چدن و 

"فولاد و چدن مهندسين انجمن " و ،  (the Iron & Steel Society)  "فولاد
.است شده ايجاد  (the Association of Iron and Steel Engineers)

  www.euroalliages.com Association of European ferro-Alloy producers 
  www.astm.org ASTM international (American Society for Testing & 

Materials) 
  www.aluminium.org.au Australian Aluminium council 
  www.diecasting.asn.au Australian Die Casting Association (ADCA) 
  www.australianfoundries.com.au Australian Foundry Industry (AFI) 

  www.brass.org Brass Homepage 
  www.brassmetals.com BrassMetals.com, the Internet's brass trading marketplace 
  www.metcom.org.uk British Mechanical and Metal Trades Confederation 

(METCOM) 
  www.bmpca.org.uk British Metallurgical Plant Constructors' Association 

(BMPCA) 
  www.recyclemetals.org British Metals Recycling Association (BMRA) 
  www.bssa.org.uk British Stainless Steel Association (BSSA) 
  www.bsi-global.com British Standards Institution 
  www.bir.org Bureau of International Recycling (BIR) 
  www.buycastings.com buyCASTINGS.com, The Metal Casting marketplace of the 

future 
  www.ccbda.org Canadian Copper & Brass Development Association 

(CCBDA) 
  www.diecasters.ca Canadian Die Casters Association (CDCA) 
  www.foundryassociation.ca Canadian Foundry Association (CFA) 
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01-02-217cast steel 
01-02-222   alloy ~ 
01-02-218   carbon ~ 
01-02-051cast structure 
01-02-055castability 
05-04-019castable refractory 
06-01-028caster 
04-09-033cast-in insert 

casting          01-01-004, 01-01-006, 06-01-001
01-05-024   art ~ 
01-05-006   blown ~ 
01-04-009   bottom ~ 
01-04-035   cavityless ~ 
01-04-021   centrifugal ~ 
01-04-026   centrifuge ~ 
01-04-026   centrifuged ~ 
01-04-020   ceramic mould ~ 

   chill ~                         01-04-030, 01-04-031
01-05-015   composite ~ 
01-05-015   compound ~ 
01-04-048   continuous ~ 
01-05-013   cored ~ 
01-05-014   coreless ~ 
01-04-038   die ~ 
06-01-004   direct ~ 
01-05-007   dirty ~ 
01-04-003   dry sand ~ 
01-04-035   evaporative ~ 
01-04-035   evaporative pattern ~ 
01-04-047   extrusion ~ 
01-05-020   ferrous ~ 
01-04-035   full mould ~ 
01-04-032   graphite mould ~ 
01-04-013   gravity ~ 
01-04-028   gravity die ~ 
01-05-011   green ~ 
01-04-002   green sand ~ 
01-04-006   horizontal ~ 
01-04-023   horizontal centrifugal ~ 
01-04-008   inclined ~ 
01-04-017   investment ~ 
01-05-022   iron ~ 
01-05-009   leaky ~ 
01-04-035   lost foam ~ 
01-04-035   lost pattern ~ 

 casting 
01-04-018    lost-wax ~ 
01-01-005    machine ~ 
01-05-003    misrun ~ 
01-05-021    non-ferrous ~ 
01-04-005    open sand ~ 
01-05-025    ornamental ~ 
01-04-028    permanent mold ~ 
01-05-012    pilot ~ 
01-04-012    pit ~ 
01-05-018    plaster ~ 
01-04-034    plaster mould ~ 

   precision ~                01-04-016, 01-05-019 
01-04-017    precision investment ~ 
01-04-014    pressure ~ 

   pressure die ~            01-04-038, 01-05-017 
01-05-011    raw ~ 

+ 
01-05-010    rough ~ 
01-04-033    rubber mould ~ 
01-05-012    sample ~ 

   sand ~                         01-04-001, 01-05-016 
01-05-002    scrap ~ 
01-04-025    semi-centrifugal ~ 
01-04-029    semi-permanent mold ~ 
01-05-004    short run ~ 
01-04-004    skin-dried mould ~ 
01-04-008    sloping ~ 
01-04-043    slush ~ 
01-05-001    sound ~ 
01-04-027    spin ~ 
01-05-005    spongy ~ 
01-04-055    squeeze ~ 
01-04-055    squeeze-expulsion ~ 
01-04-015    stack ~ 
01-04-040    static ~ 
01-05-023    steel ~ 
10-02-004    strained ~ 
01-04-054    suction ~ 
01-04-008    tilt ~ 

   top ~                           01-04-010, 06-01-006 
01-04-022    true centrifugal ~ 
01-04-022    true centrifuge ~ 
06-01-005    tundish ~ 
01-04-011    uphill ~ 
01-04-042    vacuum ~ 
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 core 
04-02-084   knock-off riser ~ 
04-03-029   lightener ~ 
04-03-008   loam ~ 
04-03-033   loose ~ 
04-03-011   metal ~ 
04-03-001   mould ~ 
07-01-047   moving ~ 
04-02-084   neck-down ~ 
04-03-006   oil ~ 
04-03-006   oil-bonded ~ 
04-03-006   oil-sand ~ 
04-02-082   pencil ~ 
04-03-018   pin ~ 
04-03-012   plaster ~ 
04-02-082   puncture ~ 
04-03-032   radial ~ 
04-03-038   ram-up ~ 
04-03-033   removable ~ 
04-03-050   ring ~ 
04-02-034   runner ~ 
04-03-049   salt ~ 
04-03-003   sand ~ 
04-03-023   sectional ~ 
04-03-042   shell ~ 
04-03-043   shot ~ 
04-03-035   side ~ 
04-02-021   skim ~ 
04-02-021   skimmer ~ 
04-03-015   slab ~ 
04-03-031   sliding ~ 
04-03-047   soluble ~ 
04-02-032   splash ~ 
04-03-016   standing ~ 
07-01-048   stationary ~ 
04-03-040   stock ~ 
04-03-046   stop-off ~ 
04-02-029   strainer ~ 
04-03-038   superimposed ~ 
04-03-017   suspended ~ 
04-03-053   swept ~ 
04-03-039   tail ~ 
04-03-022   twin ~ 
04-03-069   vented ~ 
04-03-014   vertical ~ 

 core 
04-02-084    wafer ~ 
04-02-084    washburn ~ 

   water ~                      04-03-030, 07-01-069 
04-03-048    water-soluble ~ 
04-02-082    Williams ~ 
04-03-039    wing ~ 

core assembly              04-03-026, 04-09-002 
04-09-030 core assembly fixture 
04-01-039 core assembly mould 
04-04-018 core assembly moulding 
04-08-007 core baking 
04-03-063 core bar 
04-03-066 core barrel 
03-01-011 core binder 
03-01-011 core binding material 
03-01-045 core blacking 
04-07-042 core blower 
04-07-048    shell ~ 
04-04-075 core blowing 
04-07-042 core-blowing machine 
10-05-009 core blows 
03-01-011 core bond 
04-03-027 core branch 
08-01-009 core breaker 
04-08-020 core carrier 
02-03-005 core cavity 
03-01-042 core coating 
04-03-062 core crab 
03-01-034 core cream 
04-04-077 core curing 
03-01-042 core dressing 
04-08-020 core drier 
04-08-020 core dryer 
04-08-006 core drying 
04-08-020 core drying carrier 
04-08-020 core drying cradle 
04-08-020 core drying plate 
04-08-009 core drying stove 
04-07-049 core extruder 
04-07-049 core extrusion machine 
03-01-032 core filler 
10-03-037 core fin 
10-02-008 core flash 
10-02-021 core flotation 
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 moulding machine 
04-07-038   cope and drag ~ 
04-07-017   frame turn-over ~ 
04-07-002   hand ~ 
04-07-002   hand-operated ~ 
04-07-012   high-pressure ~ 
04-07-003   hydraulic ~ 
04-07-014   jarring ~ 
04-07-015   jolt rock-over ~ 
04-07-014   jolting ~ 
04-07-016   jolt-squeeze ~ 
04-07-014   jolt-type ~ 
04-07-029   multi-station ~ 
04-07-021   pin-lift ~ 
04-07-004   pneumatic ~ 
04-07-013   ramming ~ 
04-07-017   revolving ~ 
04-07-019   rock-over ~ 
04-07-018   roll-over ~ 
04-07-033   shell ~ 
04-07-030   shoot ~ 
04-07-032   shoot-squeeze ~ 
04-07-023   slinger ~ 
04-07-005   squeeze ~ 
04-07-005   squeezer ~ 
04-07-020   strip ~ 
04-07-020   stripping-plate ~ 
04-07-006   top-squeeze ~ 
04-07-017   turn-over ~ 
04-07-028   turn-table ~ 
03-01-001moulding material 
04-06-062moulding nail 
04-06-062moulding pin 
01-01-020moulding pit 
01-01-021   vented ~ 
01-01-015moulding practice 
01-01-025moulding room 
03-02-006moulding sand 
03-02-042   air-setting ~ 
03-03-028   flowability of ~ 
03-03-031   life of ~ 
03-03-029   plasticity of ~ 
03-02-008   synthetic ~ 
03-02-048   waterless ~ 
01-01-025moulding shop 

04-06-015 moulding spade 
02-02-005 mounted pattern 
07-01-033 movable die 
07-01-033 movable half 
04-05-026 movable pin 
07-01-027 movable plate 
07-01-047 moving core 
07-01-033 moving die 
07-01-033 moving die half 
07-01-027 moving plate 
07-01-027 moving platen 
03-04-026 muller 
03-04-028    centrifugal ~ 
03-04-033    continuous ~ 
03-04-027    high-speed ~ 
03-04-030    horizontal-wheel ~ 
03-04-026    sand ~ 
03-04-029    vertical ~ 
03-04-026 muller-mixer 
03-02-079 mulling 
03-04-026 mulling machine 
07-01-037 multi-cavity die 
04-01-031 multi-cavity gravity die 
04-01-010 multi-cavity mould 
01-02-026 multi-component alloy 
04-05-005 multi-part box 
04-05-005 multi-part flask 
04-07-010 multi-piston squeeze head 
04-07-029 multi-station moulding machine 
07-01-037 multiple-cavity die 
07-01-037 multiple-cavity die casting die 
04-01-031 multiple-cavity gravity die 
04-01-010 multiple-cavity mould 
04-01-031 multiple-cavity permanent mold 
02-03-007 multiple corebox 
04-03-057 multiple coreprint 
07-01-037 multiple die 
04-02-063 multiple gate 
04-01-031 multiple gravity die 
02-03-003 multiple-part corebox 
04-01-030 multiple-part gravity die 
04-01-013 multiple-part mould 
02-02-004 multiple-part pattern 
04-01-030 multiple-part permanent mold 
04-01-031 multiple permanent mold 
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 pattern 
02-02-018   screw ~ 
02-02-015   simplified ~ 
02-02-012   single contraction ~ 
02-02-001   single piece ~ 
02-02-020   skeleton ~ 
02-02-022   slatted ~ 
02-02-001   solid ~ 
02-02-003   split ~ 
02-02-013   standard ~ 
02-02-026   styrofoam ~ 
02-02-075   sweep ~ 
02-02-014   temporary ~ 
02-02-002   two-piece ~ 
02-02-006   unmounted ~ 
02-02-001   unsplit ~ 
02-02-024   waste ~ 
02-02-025   wax ~ 
02-02-027   wood ~ 
02-02-027   wooden ~ 
02-02-012   working ~ 
04-01-053pattern bed 

pattern board                02-02-039, 04-06-004
02-04-037pattern brass 
02-01-023pattern checking 
02-01-027pattern coat 
02-01-027pattern coating 
02-01-007pattern contraction allowance 
02-01-026pattern die 
02-02-059pattern dowel 
02-01-011pattern draft 
02-01-021pattern drawing 
02-01-002pattern equipment 
02-02-069pattern figures 
02-01-025pattern injection 
02-01-003pattern joint 
02-01-022pattern layout 
02-02-068pattern letters 
04-06-044pattern lifting screw 
02-01-032patternmaker 
02-01-007patternmaker’s allowance 
01-02-061patternmaker’s contraction 
02-01-009patternmaker’s rule 

patternmaker’s shrinkage              01- 02-061
02 -01-007

01-01-016 pattern making 
02-04-002 pattern making wood 
04-01-053 pattern match 
02-01-020 pattern members 
02-02-038 pattern plate 
02-02-043    cast ~ 
02-02-044    cliche ~ 
02-02-042    double-sided ~ 
02-02-049    master ~ 
02-02-040    metal ~ 
02-02-048    reversible ~ 
02-02-041    single-sided ~ 
02-02-042    split ~ 
02-01-024 pattern record card 
02-02-055 pattern reinforcing rib 
02-04-028 pattern resin 
02-01-018 pattern rig 
02-01-030 pattern shop 
02-01-007 pattern shrinkage 
02-01-031 pattern stock 
02-01-031 pattern store 
02-01-011 pattern taper 
02-02-055 pattern tie-bar 
02-01-028 pattern varnish 
02-04-032 pattern wax 
02-04-002 pattern wood 
01-02-154 pearlite 
01-02-156    divorced ~ 
01-02-156    globular ~ 
01-02-156    granular ~ 
01-02-155    lamellar ~ 
01-02-156    spheroidised ~ 
01-02-156    spheroidized ~ 
01-02-189 pearlitic cast iron 
01-02-185 pearlitic ductile iron 
01-02-189 pearlitic gray iron 
01-02-189 pearlitic grey cast iron 
01-02-192 pearlitic malleable cast iron 
01-02-192 pearlitic malleable iron 
01-02-185 pearlitic nodular iron 

01-02-185 
pearlitic spheroidal graphite cast 

iron
01-02-228 pearlitic steel 
08-01-033 pedestal grinder 
04-10-003 peel-back 
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04-02-021 گير سرباره ماهيچة
04-03-016 پا رس ماهيچة
04-01-055 خود سر ماهيچه
04-03-026 هم سر ماهيچة
04-03-054 سرد ماهيچة
04-03-053 شابلوني ماهيچة
04-03-020 شناور ماهيچة
04-02-029 صافي ماهيچة
04-02-030 سراميكي صافيِ ماهيچة
04-02-032 گير ضربه ماهيچة
04-02-033 سراميكي گيرِ ضربه ماهيچة
04-03-014 عمودي ماهيچة
04-03-011 فلزي ماهيچة
04-03-037 كف ماهيچة
04-03-037 شيننِ كف ماهيچة
04-03-031 شوييكِ ماهيچة
04-03-028 كور ماهيچة
04-03-012 گچي ماهيچة
04-03-055 گرم ماهيچة
04-03-008 ماسه گلِ ماهيچة
04-03-034 لاشي ماهيچة
04-03-024 لايي ماهيچة
04-03-003 اي ماسه ماهيچة
04-03-004 ترَ ايِ ماسه ماهيچة
04-03-005 خشك اي ماسه ماهيچة
07-01-047 متحرك ماهيچة
04-03-034 قرّفتم ماهيچة
04-03-048 آب در محلول ماهيچة
04-03-038 مدفون ماهيچة
04-03-024 مغزي ماهيچة
07-01-052 اي ميله ماهيچة
04-03-049 نمكي ماهيچة
04-02-082 ويليامز ماهيچة
04-03-069 دار هواكش ماهيچة
04-03-009 CO2  ماهيچة
04-04-073 سازي ماهيچه
01-01-026 ~ كارگاهِ   

سازي ماهيچه 
~ ماشينِ   04-07-041
~ ميزِ   04-06-002
پاششي سازي ماهيچه 04-04-075
اي پوسته سازي ماهيچه 04-04-081
سرد قالبِ در سازي ماهيچه 04-04-080
گرم قالبِ در سازي ماهيچه 04-04-079
شيمِد سازي ماهيچه 04-04-076
04-09-031, 04-09-032                                 گُذار ماهيچه
گُذاري ماهيچه 04-09-003
گير ماهيچه 04-04-085
گيري ماهيچه 04-04-073
دستي گيري ماهيچه 04-04-074
سختكاري مايع 08-02-074
مبدلِّ 05-06-112
جانبي دمش با لمبد 05-06-113
تروپنِاس مبدل 05-06-113
مبرِّد 04-09-020
~ پوششِ   04-09-027
~ با گري ريخته   01-04-031
~ ميخِ   04-09-025
بيروني مبرد 04-09-022
دروني مبرد 04-09-023
ريجه مبرد 04-09-024
ريژه مبرد 04-09-024
سطحي مبرد 04-09-021
مارپيچ مبرد 04-09-026
متالورژي 01-01-001
عملياتي متالورژي 01-01-002
فيزيكي متالورژي 01-02-001
متالوگرافي 01-02-002
~    بررسيِ 01-03-001
~    ميكروسكپِ 01-03-102
~    نمونة 01-03-002
)ماسه( كردن متراكم 04-04-038
رريزس مجراي 04-02-103
مدل مجموعة 02-01-002
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04-01-011 لنِگه كتَ قالب
اي محفظه تك قالب                 07-01-036 ,04-01-008
04-01-039 ماهيچه تمام قالبِ
04-07-040 كنُ جفت قالب
04-01-050 طبقه چند قالبِ
07-01-038 يا قطعه چند قالب
04-01-013 اي نگهلِ چند قالب
04-01-010, 07-01-037                    اي محفظه چند قالب
04-01-027 دائمي قالب
04-01-012 اي لنگه دو قالب
04-01-009 اي محفظه دو قالب
04-01-052 دار رخنه قالب
04-01-018 باز رو قالب
04-01-016 خشُك رو قالب
04-01-027 يجهِر قالب
04-01-001 گري ريخته قالب
07-01-031 فشار تحتِ گري ريخته قالب
04-01-026, 04-01-027                                     ريژه قالب
04-01-029 لنگه تك ريژة قالب
04-01-030 تكه چند ريژة قالب
04-01-031 اي محفظه چند ريژة قالب
04-01-032 طرفه دو ريژة قالب
04-01-038 گرافيتي ريژة قالب
04-01-020 زميني قالب
04-01-022 پوشيده زمينيِ قالب
04-01-021 باز رو زمينيِ قالب
01-01-017, 01-01-018                                    سازي قالب
04-01-041 سراميكي قالب
04-01-037 سرد قالب
04-01-049 روندگي سنجشِ قالب
04-01-045 سيماني قالب
04-01-044 شابلوني قالب
05-07-078 شمش قالب
04-01-026 فلزي قالب
04-01-035 شو كجَ قالب
04-01-040 گچي قالب
04-01-043 ماسه گِل قالب

اي ماسه و گِل قالب 04-01-043
اي ماسه قالب 04-01-014
تر ايِ ماسه قالب 04-01-015
شكخُ اي ماسه قالب 04-01-017
شدُه خشك اي ماسه قالب 04-01-017
باز رو اي ماسه قالب 04-01-019
ماهيچه قالب 02-03-001
هتكّ چند ماهيچة قالب 02-03-003
سرد ماهيچة قالب 02-03-021
فلزي ماهيچة قالب 02-03-020
گرم ماهيچة قالب 02-03-022
مجتمع قالب 07-01-039
زمين تا يك قالب 04-01-022
يكپارچه قالب 04-01-047
اي پوسته يكپارچة قالب 04-01-048
مصرف يكبار قالب 04-01-025
04-01-046 CO2  قالب
01-01-017, 01-01-018                                      قالبسازي
قالبگير 04-04-082
روميزي قالبگير 04-04-084
زميني قالبگير 04-04-083
01-01-015, 04-04-001                                    قالبگيري
~ بيلِ   04-06-015
~ چكشِ   04-06-018
~ درجة   04-05-001
~ قابليتِ   03-03-030
~ قسمتِ   01-01-025
~ كارگاهِ   01-01-025
~ گودالِ   01-01-020
~ مادة   03-01-001
~ ماسة   03-02-006
~ ماشينِ   04-07-001
~ ميخِ   04-06-062
~ ميزِ   04-06-001
درجه با قالبگيري 04-04-019
شو جدا درجة با قالبگيري 04-04-021
شابلون با قالبگيري 04-04-015
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05-01-001 كردن ذوب
05-01-002 ءخلا در كردن ذوب
05-01-003 دجدم ذوبِ
05-01-004 تصفيه و ذوب
05-06-114 ذوبچي

ر 
01-03-025 راديوگراف
01-03-024 راديوگرافي
05-03-008 ككُ راكتيويتة
07-01-068 آب راه
04-02-104, 04-02-105                                          هوا راه

راهگاه 
04-02-094 ~ آجرِ   
04-06-065 ~ ابزارِ   
07-01-042 ~ بوشِ   
07-01-045 ~ پينِ   
02-02-078 ~ تكمة   
04-02-016 ~ توپيِ   
04-06-038 ~ چوبِ   
04-02-008 ~ پايِ حوضچة   
04-02-018 ~ درپوشِ   
02-02-078 ~ دكمة   
04-02-009 ~ دنبالة   
04-02-109 ~ ريشة   
08-01-015 ~ شكستنِ   
04-02-011 ~ قيفِ   
04-02-034 ~ ماهيچة   
07-01-043 ~ مخروطِ   
04-06-038 ~ ميلِ   
04-02-005 بيراُ راهگاه
04-02-003 اصلي راهگاه
04-02-059 شتيانگُ راهگاه
04-02-061 افقي انگشتيِ راهگاه
04-02-060 عمودي انگشتيِ راهگاه
04-02-006 ريز بار راهگاه
04-02-067 اي پله ريزِ بار راهگاه
04-04-062 كردن باز راهگاه

كنُ باز راهگاه 04-06-064
بر راهگاه 04-06-064
04-02-042, 04-02-066                                اي پله راهگاه
جانبي ايِ پله راهگاه 04-02-042
تحتاني راهگاه 04-02-040
تتخ راهگاه 04-02-050
تغذيه راهگاه 04-02-087
فشار تقليلِ راهگاه 04-02-035
تماسي راهگاه 04-02-054
اي تيغه راهگاه 04-02-052
جانبي راهگاه 04-02-041
چاقويي راهگاه 04-02-051
چرخشي راهگاه 04-02-025
حلقوي راهگاه 04-02-064
مدادي حلقويِ راهگاه 04-02-065
اي نهدندا راهگاه 04-02-024
نيمه دو راهگاه 04-02-055
دوشي راهگاه 04-02-045
ريزشي راهگاه 04-02-038
زدن راهگاه 04-04-063
04-04-063, 08-01-017                                   زني راهگاه
بالا سر راهگاه 04-02-039
چرخشي گيرِ سرباره راهگاه 04-02-025
اي دندانه گيرِ سرباره راهگاه 04-02-024
جدايش سطحِ راهگاه 04-02-037
سيفوني راهگاه 04-02-043
اي شاخه راهگاه 04-02-063
شِكني راهگاه 08-01-015
يپوريشِ راهگاه 04-02-047
معكوس شيپوريِ راهگاه 04-02-049
معمولي شيپوريِ راهگاه 04-02-048
صاف راهگاه 04-02-004
دار فيلتر راهگاه 04-02-026
اي گوُه راهگاه 04-02-044
نشين لب راهگاه 04-02-053
رو ماهيچه راهگاه 04-02-057
مدادي راهگاه 04-02-046
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آ 
08-01-046 اَفشاني آب
08-01-079 كردن بندي آب
03-04-043 پاش آب
07-01-069 كنُ خنك آبِ
07-01-069 گردش در آبِ
03-02-077 ماسه به دنز آب
03-01-017 شيشه آب
03-01-007 كننده مرطوبِ آب
03-01-027 ملاس آب
08-02-007 آبدادن
08-02-066 ~ كِتر   
08-02-064 ~ تنشهاي   
08-02-016 ~ رم   گ
08-02-015 آب پاشش با آبدادن
08-02-050 اي پله آبدادن
08-02-014 دمه در آبدادن
08-02-008 سستهگ آبدادن
08-02-008 اي مرحله آبدادن
08-02-009 عيموض آبدادن
05-06-015 كوره آتشخانة
04-04-036 زدن آتش
05-01-005 كوره آتمسفر
05-04-054 پاتيل آجر
04-02-094 راهگاه آجر
06-01-019 گير سرباره آجر
05-03-028 ككُ آجر
05-04-032 نسوز آجر
05-04-034 سيليس پر نسوز آجر
05-04-035 دايناس نسوز آجر
05-04-049 دولوميتي نسوز آجر
05-04-033 سيليسي نسوز آجر
05-04-039 شاموتي نسوز آجر
05-04-053 كروم نسوز جرآ
05-04-052 كروميتي نسوز آجر
05-04-044 منيزي نسوز آجر
05-04-050 نيزيتيم نسوز آجر

آخال 01-02-115
اكسيدي آخال 01-02-116
بيگانه آخال 01-02-119
پوشان آخال 10-05-030
خارجي آخال 01-02-119
خودي آخال 01-02-120
رنگ آخال 10-05-030
سرباره آخال 10-05-026
سطحي آخال 10-05-024
سولفيدي آخال 01-02-118
سيليكاتي آخال 01-02-117
فلزي آخال 10-05-028
ماسه آخال 10-05-025
آذرسنج 05-07-069
 آرالديت+ 02-04-029

چوب آرد 03-01-033
زيركنُ آرد 03-01-062
سيليس آرد 03-01-060
كروميت آرد 03-01-061
آرم 02-02-070
كردن آزاد 04-04-072
آزبسِت 05-04-036
اولتراسونيك آزمايش 01-03-026
ايزود آزمايش 01-03-068
رنگي كنندة نفوذ با آزمايش 01-03-030
برِش آزمايش 01-03-051
گرَدان بشكة آزمايش 05-03-049
پيچش آزمايش 01-03-053
بريدتَ آزمايش 01-03-087
جاميني آزمايش 08-02-062
هقجر آزمايش 01-03-023
خزش آزمايش 01-03-073
خستگي آزمايش 01-03-077
شمِخَ آزمايش 01-03-055
ندگيور آزمايش 01-03-082
جاميني پذيريِ سختي آزمايش 08-02-062
سقوط آزمايش 05-03-050
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