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Abstract 
In this paper, the influence of nitrogen content in the plasma gas on the corrosion resistance 
of austenitic 	 ������		�	�����(304)�w�	�	�
d��d.�P��	"�������d��!�w�	����� �"�d�
	��!���d�����

������ (DC)� !� w� d�	���!�� ���� �� ��� ��"�����
��	�  �� 450ºC ��d� 500ºC 
	��!� �2��2 !�	�
"�x�
��	�  �������!� d�ff������ ���� !���  ������. �	�  �� 25%� 50% ��d� 75%. P��	��
 "� 	��� ��� �����d�d� �	�� d����� ��d� 	
����� ���d��		�  �� �����d�� ��0��� w���� d����"���d�

	��!� ����0� d������� �� ����0	�	�� ������!� ����� �� ��� 	 ��� (���)�  �	��1��� �	� ��d�
"�� ���d��		�"��	
��"���	� ��	����1��0.�C �� 	� �� ��	�	����� �� 	�"���	�w�	��1��
���d�
�0� ���� �"��!� � ����� d0��"�� � ����2��� �� ��	�	� w���� w���� �����d�  
�� ��� 3.5% ��C��
	 �
�� �� 
	��!� �� 	���d��d� ����������� d�� ���.� 3��� ��	
��	� 	� w�d� ����� w���� �����	��!�
�� �		���"�����
�����d����� !��� �������� ������������	"��!�	��������		���d����d��		�
 �������d�d���0��	��	������	�d.�P��	"�������d��!����500ºC ��d����� !��� ������. �	� ��50%
��d� 75% ��� 450ºC ���d	� � � ���� � �"��� ��  �� �� "�
"� �����d�� ����������	� ��	�d�	� ����
�x���d�d��
	���������d������� �����d
�� �� �� �� 	� ����	�	����.�P��	"�������d��!� ������
304� 	������		� 	����� ��� 450ºC w���� ���d� � � �����	�d�  �� 	� �� ��	�	�����  ��0� 
	��!� � w�
 ������. �	�  �� ���� !��� (25%) ��� ���� ���	"�� !�	.� 4������ �	� ��� ���d��		� ��d�  �� 	� ��
��	�	����� �����������d�d�	�"���	�w����d�	
		�d���	�d� ���������� !��� ��������d����	��
 "� 	��� �� �����������d����0��	.�
Keywords: C �� 	� �� 5�	�	������ P��	"�� �����d��!�� 6
	������� �������		� ������� �
�����
���d��		��P�����!�C �� 	� �.�
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���& ����"� �&"�0 ���"� � o��$# ����]p�d-�d7�dH�

Ed[.>� *+& �� 	����&"��� I�:�& �9> �X���� ���9� q+&"3 G��

["���� �� ���� �����  ����� r&��� P��sD � �+�����

'3�� �� ���� *+& �� �"�L�� 8�1)�2� '����� � /��X�.

��� ����  ���!"# �� 	%�"����� ���TBU "�(���# ���)��� *��+& �����

���5��� �� �+����� 	���&"��� 8��B�W �� /��;��&Cº.7- �
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