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نمای شماتیکی یک ماشین تزریق دو مرحله ای
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نمایی از دستگیره بالابر خودرو پراید
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قسمت ماهیچه قالب بالابر (نری )
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قسمت حفره قالب بالابر ( مادگی )
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نمای کلی قالب بالابر
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