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   هــمقدم         

       

  40SFو   70SF نموند از بوژی های ز منس  رخم  ( دانش بنیان، اشااتلال ریم   تولیدسااال   ، 1401خدا را شااایم ک ید در سااال      

 بمای اولی  بار در یشور توسط متخصصان داخلی اورهال گمد د.

 

 بد شمح ذ ل می باشد : بوژی اورهال مماحل انجام

 1395دعوت از نما ندگان شمیت ز منس رلمان بمای انجام اورهال بوژی ها در سال  .1

 .همه بمداری قطار شهمی مشهد مقدسروزه نما ندگان شمیت ز منس در محل یارگاه ناوگان شم یت بحضور سد  .2

اعلام شااما ط انجام اورهال و قیمت رن توسااط نما ندگان شاامیت ز منس، ید عملا مهیا یمدن شااما ط و زمداخت ه  ند های  .3

 اعلام شده غیم ممک  بود.

مم نظارت قمارداد نت ناوگان بمای رغاز انجام اورهال با توجد بد زتانسااایل زمسااانل و همکاری واحد محتجذب مشااااور ، رموز   .4

 متخصصان داخلی.

 شمیت.   ا ورمشا 5 یمک بد نهار تیرمها سطح ءتقاو ار نگاونا نت اردادقم مجموعد هبدز زمسنل مجموعداز  لهااور وهگم تشکیل .5

 شمیت.   ا ورمشا توسط باشد می لهااور لا نفک ءج  ید اریگذ ربا هستگااز د لشکاا یعر .6

عدد ده  بمت بالغ ساخو  تلار ارب و ا اتتجهی  ییسم تهیدو  مشهد یشهمرقطا داریبم هبهم شمیت سنگی  اتتجهی از  دهستفاا .7

 شمیت.   ا توسط لهااور منجاا ایبم ستندو ا می 

 جی.رخا یشمیتها یمک ونبد ممبوطد یشیتها تستو  لهااور منجاا لعملراستود تهید .8

 . 40SFو   70SFهای  ژیبو لهااور می ر مویقیت منجاا .9
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 : فهرست

 

  رشنا ی یلی با بوژیSF70 

 توضیح مختصمی قبل از اورهال 

 بوژی های مجموعد و قطعات دمونتاژ نحوه SF70 

 بوژی های مجموعد اورهال نحوه 

 بوژی های مجموعد و قطعات مونتاژ نحوه 

 بوژی تست نحوه SF70 بار تست دستگاه از استفاده با 

  یمم بارگذاری بوژیSF 70 

 جدول تورک های  گشتاور( زیچ ها 

 اب ار مورد نیاز 

  مواد مصمیی جهت اورهال یل واگ 

 لیست قطعات تعو ضی در اورهال بوژی 

  مواد شیمیا ی مخصوص اورهال بوژی 
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 : SF70 بوژی اجمالی معرفی

 :باشد می ز م شکل با مطابق SF70 بوژی اصلی ءااج 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 Bogie frame 

2 Wheelset 

3 Primary suspension 

4 Secondary suspension 

5 Bolster assembly 

6 Lateral suspension 

7 Running gear assebly 

8 Head beam assembly 

9 Traction link assembly 

10 Anti lift off device 

 

11 Wheel flange lubrication 

12 Load sensor assembly 

13 Disc brake assembly 

14 Track brake assemby 

15 Piping assembly 

16 Wiring assembly 

17 Guard iron assembly 

18 Wheel guard assembly 
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 : SF70 آشنایی کلی با بوژی

 دارد:مشهد دو نوع سیستک بوژی وجود  1در قطار های خط 

 (motor bogie SF70بوژی محمک   -

 (trailer bogie SF40بوژی متحمک   -

 قمار دارند. Tو بوژی متحمک در ماژول  Mو   Mcبوژی های محمک در ماژول های 

 

 : (motor bogieسيستم بوژی محرك) 

 .از ا   نوع بوژی استفاده شده است Mc و Mدر ماژول های  و ساخت شمیت ز منس می باشد. SF70بوژی محمک از نوع 

 : ژی محركعملكرد بو

 شدن  derailهدا ت قطار روی ر ل با ا منی مشخص در بمابم  -

 انتقال شتاب و نیموی تمم  -

 تعلیق و دمپ نیموها در هنگام حمیت قطار بد منظور راحتی بیشتم  -

 بوژی های محمک با ساختار مشابد قابل تلییم بد  کد گم هستند. -

 : اجزاء بوژی محرك 

 فریم بوژی : 

شکل می باشد.ا   یم ک از صفحات و قطعات یورج شده ید بد هک جو  خورده اند تشکیل شده  Hیم ک بوژی یولادی و دارای ساختاری 

 می باشند.  ENو مطابق با رخم   استاندارد های 

میلیمتم از نوع  20صاااافحات با ضااااخامت ب رگتم از و بمای  S355J2W+N- 1.8965+Nصاااافحات یولادی مقاوم در بمابم هوا از نوع 

S355J2+N-1.0577+N  هستند.متم ال ر ختد گمی از نوعGS 20Mn5  و مطابق باDIN 17182 .می باشد 

گوشد ها، لبد ها و نقاطی ید بیشتم   یشار و نیمو بد رن ها وارد می شود.(بد روشهای راد وگمایی و  ا ( تست جو  در محل های بحمانی

 UIC 515,UIC 615, DIN 6700 ,DINسی ذرات ملناطیسی انجام می شود.استحکام  جوشکاری نی  با د مطابق با استاندارد های بازر

 باشد. 15018

بمای یاهش اثمات اعوجاج جوشکاری بیشتم عملیات ماشینکاری روی یم ک زس از تکمیل جوشکاری انجام می شود.ا   عمل رعا ت حدود 

لا را تضااامی  می یند.خوردگی یم ک از طم ق اساااتفاده از یولاد مقاوم در بمابم هوا و صااافحات مناسااا  یاهش می تلمانس خوب و دقت با

  ابد.هم یم ک با روشهای بد روز تست و اندازه گیمی می شود.
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 مجموعه چرخ : 

مجموعد چمخ از چمخ ها، محور  وظیفد مجموعد چمخ محمک هدا ت قطار روی ر ل و انتقال تمیشاا  و نیموهای تمم ی بد ر ل می باشااد.

 تشکیل شده است. ATPو سنسور های سمعت  (Earthing) تجهی ات بمگشت زمی  د سک های تمم ، چمخ،  اتاقان های محور ،

ستاندارد بوژی موتور دارمجموعد چمخ  ست. EN 13104مطابق با ا شده ا ستک حمل و  طماحی  سی صل بمای دو یاربمد  زموییل چمخ در ا

ست. نقل عمومی و شده ا صدا بد یار می روند. چمخ های راه ره  طماحی  شات  های محور از نوع   اتاقان ارتجاعی بمای جذب نو   و ارتعا

ستند.  اتاقان ستاندارد  AL Si Mg0.3جعبد  اتاقان ها ی محور از جنس رلومینیوم ر ختد گمی  های مخموطی ه   DIN 1706و مطابق ا

 های محور متصل شده اند.  اتاقان  جعبدبد   ز م زمینیی قمار گیمی روی ماشی  تما  وسا ل یمعی مورد نیاز بما هستند.

 طماحی شده است. RI59Nو   S49زموییل چمخ مطابق ر ل های یولادی 

  Bolster : 

، صفحات bolsterبم روی سیستک تعلیق ثانو د قمار گمیتد و ساختار نگهدارنده بوژی را شکل می دهد. ا   مجموعد از  bolsterمجموعد 

  bolsterاز بدند بد  زی  ممی یشتاب و نیموهای تمم ی از طم ق  .مجموعد زی  ممی ی، تشکیل شده استو  (sliding Plates)لل شی 

 منتقل می شوند.و بالعکس 

ث یاهش اصااطکاک قمار دارند انتقال می  ابند و باع bolsterنیموهای عمودی از طم ق صاافحات لل شاای زلیممی ید روی قساامت بالا ی 

 هنگام چمخش بوژی می گمدند.

 

 واحد تركشن : 

نگهدارنده  2شااکیل شااده ید از طم ق ت  (spider coupling)یوزلینگ و شااایت توخالی با  ک گیمبکسواحد تمیشاا  ازموتور تمیشاا ، 

تنظیک در جهت عمودی می تواند بوساایلد ی  نوسااانات را یاهش می دهد. head beamو  ک نگهدارنده  روی   lateral beamروی 

 می باشد. head beamشیک ها ی انجام شود ید در قسمت تعبید شده در ممی  

 عدد در هم محور ( قمار گمیتد اند. 1و.یالیپم تمم     (hollow shaft) هالو شفت روی  splitهای تمم  د سک 

باعث ا جاد  ک نساابت   گیمبکسا   نوع  طماحی  نو   یک می باشااد. و spur-wheelبا محور  double-reductionاز نوع   گیمبکس

 بی  دو انتهای ورودی و خموجی را نی  یک می یند. یاصلدانتقال بالا با یمسا ش یک دنده ها و  اتاقان ها می شود ید 

 طماحی شده و قابلیت چمخش و انتقال قدرت در دو سمت را دارد.  bi-directionalبد صورت   گیمبکس

چمخ و بوسایلد   quill shaftبد   drive shaftاز موتور بد گیم بکس و ساپس از طم ق شاایت واساط از   drive shaftقدرت از طم ق 

 منتقل می شود. (helix toothed spur wheelsدنداند مارزیچی   های

 ا بمای طول عمم بدون خستگی طماحی شده اند.ا   دنده ه گیمند. مورد استفاده قمار می   ZF 1 aدنده های یولادی با ییفیت بالا ی 
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 تعليق اوليهPrimary Suspension):) 

 بد یم ک بوژی انتقال می دهد.  اتاقان هاتمیش  و تمم ی و همچنی  نیموهای هدا تی چمخ را از  سیستک تعلیق اولید نیموهای جمم  وزن(،

و   hallow shaftت قابل تنظیک انحماف اولید را معی  و بنابما   از های ثاب  stopلاسااتیکی اساات.-یل ی  chevronینم اولید  ک ینم 

 یوزلینگ محایظت می ینند.

 ها ی بی  یم ک بوژی و نگهدارنده ینم اولید قمار می گیمند.  shimبمای جبمان تلمانس و تنظیک ینمهای اولید 

 

 :تعليق ثانویه و دمپينگ 

 (Secondary Suspension) & (Secondary Lateral Damper Secondary Vertical Damper) 

 

ها ی در ز م ینم   shimدر ا   مورد جبمان سا ش چمخ بوسیلد قمار گیمی  ینم ثانو د  ک ینم مارزیچی با ینمهای لاستیکی اضایی است.

 ثانو د انجام می گیمد.

 ایقی بد مجموعد متصل شده اند.  shock absorberعدد  2عمودی و   shock absorberعدد 2 ، بمای دمپینگ نوسانات

 های عمضی منتقل می شوند.  stopهای لاستیکی و   bufferبد یم ک بوژی و توسط   bolsterنیموهای عمضی از بدند بالای 

 :سيستم ترمز هيدروليكی 

 hollowروی   splitد ساااک های تمم ی  متصااال شاااده اند. گیمبکسیالیپم هیدرولیکی تحم ک ینم دارد ید بد  2بوژی موتور دار هم 

shaft  .قمار گمیتد اند 

 واگ  دارای   ک وسیلد هیدرولیکی اضطماری بمای یاهش نیموی هیدرولیکی زشت یالیپم های تمم ی تحم ک ینمدر مواقع ل وم می باشد.

 ( ترمز ریل مغناطيسیMagnetic Track Brakes:) 

متصاال    housing(  بد Holdersید بوساایلد ی نگهدارنده ها ی   باشااد،هم بوژی موتور دار دارای  ک جفت تمم  ر ل ملناطیساای می 

 شده اند.
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  ترکشن لينک (Traction Link): 

 میلد طولی با المان های لاستیکی انجام می شود ید اجازه حمیت در هم جهتی را می دهند. 2انتقال نیموهای طولی  توسط 

 وجود دارد ید اجازه بالا ریت  واگ  با بوژی را می دهد.  lifting stopطمف  ک  2روی 

 محدود یمدن حمیات چمخشی است.  lifting stop ک عملکمد د گم 

 

 ( تميز کننده مسير و ریلTrack Clearer:) 

 ستند.بد  ک تمی  یننده مسیم و ر ل مجه  هستند ید در صورت سا ش چمخ و تلییم تلمانس قابل تنظیک ه بوژی های موتور دار

 

 ( روانكاری فلنج چرخWheel Flange Lubrication:) 

ستفاده می  سیم حمیت از روغنکاری ا شد د ر ل در م صدا هنگام حمیت روی قوس های  سم و  سا ش چمخ و ر ل و یاهش  بمای یاهش 

 ا   قطعد بوسیلد ی نگهدارنده ن د ک چمخ های جلو ی بوژی ثابت شده است. شود..

 

 

 

 سيم کشی (Wiring) : 

شامل تمامی  شی بوژی  سمت هاسیک ی ست بد واحدهای ق سیگنال در ست ید نیاز بد انتقال قدرت از منبع قدرت و همچنی  انتقال   ی ا

 مورد ل وم می باشند.

 لوله کشی (Piping) : 

ضد زنگ بدون رنگ با متم ال  ست   DIN 17458و مطابق  X5CrNi1810(1.4301)لولد های یولادی  ستفاده قمار می گیمند. ب مورد ا

 می باشند.  DIN 2353ها طبق استاندارد   fittingها و 
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 : توضیح مختصری قبل از اورهال  

 واگ  ز م از یبوژ روردن بیمون از بعد مشهد متمو 1 خط 70SF بوژی ییلومتم 480000  ا سالد 6 اورهال های یما ند ز م دستورالعمل در

 :است شده ذیم ز م موارد دستورالعمل ا   در. است شده تشم ح

 .است شده لحاظ العمل دستور ا   تدو   در است شده ارائد مشهد قطارشهمی سوی از ید ز م های یمض زیش

 نخواهد صورت یعالیتی گیمبکس روی بم ممحلد ا   در یعلا شود انجام یمد یار سال 8 از بعد با ستی گیمبکس اورهال ا نکد بد توجد با  -

 .گمیت

 .شد نخواهد اشارهموتور  تمیش  اورهال بد دستورالعمل ا   در و شد خواهد انجام بیمونی شمیت  ک توسط موتور تمیش  اورهال  -

 .شد نخواهند باز یابلها یل و شد خواهد تممیک  ا تعو ض است د ده سی ر ید مواردی و شده چک تنها بوژی بمق های یابل -

 معیار و بود خواهد صحیح دستگاه از شده داده نتا ج ید است ا   بم یمض و بوده شهمی قطاربد  متعلق بوژی تست دستگاه  -

 .بود خواهد بارگذاری تست دستگاه از شده ارائد اعداد بماساس ها اندازه قبول و رد و اریگذ شیک در گیمی تصمیک
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 : بوژی شستشوی

ستفاده سال چند در بوژی سیم بد توجد با ستی دمونتاژ یما ند شموع از قبل ،واگ  ز م در ا شو بد ها بوژی با  ست ش  و شده منتقل محل 

 : شود تمی  ز م رو د با مطابق

 . زذ مد صورت بخار  ا رب بالای یشار از استفاده با تواند می بوژی تمی یاری اصولا

 :گمدد رعا ت ز م موارد است لازم تمی یاری حی  در تجهی ات د دن رسی  از جلوگیمی منظور بد 

 بخار  ا رب بالای یشار بمابم در مناس  های محایظ از استفاده با را بمقی های زلاگ و ها تممینال و یشی لولد های یوزلینگ -

 .نما ید محایظت

 شود. استفاده یننده تمی  ماده عنوان بد PH9 با alkalescent مواد  ا و PH7 با طبیعی مواد از تنها -

 

 

 .شود جلوگیمی تجهی ات بد رسیدن رسی  از تا گمدد رعا ت تجهی ات و نازل بی  مناس  یاصلد شستشو زمان در

 و اتصاااالاتاطماف گیمبکس و  محور، های  اتاقان لاساااتیکی، های المان روی بم مساااتقیک صاااورت بد را نازل تمی یاری هنگام در همگ 

 ننما ید. متممی  بمقی تجهی ات

 شیمیا ی مواد اثم تا شده داده شستشو مناس  نحو بد رب با یاری تمی  از بعد حتما است شده استفاده شیمیا ی ماده از شستشو بمای اگم

 .زاک شود
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 : SF70 بوژی دمونتاژ

 : گمدد رعا ت مماحلا    ید است لازم و است شده تشم ح ز م در بوژی دمونتاژ مماحل

 :ترمز های لنت نمودن آزاد .1

 

 لازم لذا شااود می تمم ی حالت در تمم  یالیپم شاادن قفل بد منجم و شااوند می دمونتاژ تمم  های لنگیشاا بعد ممحلد در ا نکد بد توجد با

 .گمدند دمونتاژ و شده رزاد تمم  های لنت ابتدا است

 

 :زیر نقشه با مطابق ترمز های لنگيش نمودن باز   .2

 

 مشخص شده اند. 7( با عدد Hosesلنگ ها  یش
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 .شوند دمونتاژ یامل صورت بد تمم ی های لنگیش تمامی با ستی ممحلد ا   در بعدی های یمر ند بد توجد با
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 : زیر جهت باز کردن بالستر می باشد مراحل .3

 

 : زیر شكل با مطابق load sensor بار سنسور نمودن ازب  .1.3

 

 

 

 تنها یاییست ید دو مهمه مشخص شده را باز نما یک. -

 

 
 روی بوژی Load sensorجا گاه  
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 : فریم به گهواره ارت های کابل نمودن باز  . 2.3

 .شود بستد خود  جای سم مجدد واشم و زیچ و باز را یم ک بد اتصال سمت های زیچ -

 

 

 

 

 :lateral suspension . گهواره روی عرضی دمپرهای نمودن باز  . 3.3
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 :vertical suspension . عمودی دمپرهای نمودن باز  . 4.3
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 anti lift . که مقداری به دستی صورت به فشار اعمال و بار تست دستگاه زیر به بوژی نمودن جابجا  . 5.3

device نمود باز بتوان را.

 

 

 :زیر نقشه با مطابق anti lift device نمودن باز-

 

 

ها یشمده شده اند، ا   ممحلد حتما تحت یشار دستگاه بارگذاری انجام  Anti lift تذیم: بد دلیل ا نکد ینمهای مارزیچ توسط بالستم و 

 شود.(

 حال می توان بوژی ها را روی میزهای طراحی شده جهت دمونتاژ قرار داد.
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 با مطابق traction link نمودن باز سپس بار تست دستگاه زیر در لينک ترکشن های پيچ نمودن شل .6.3

 :زیر تصویر

 

 

 

 می توان بالستم را از روی بوژی بمداشت. اینون
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 در تصو م ز م می  اصلی دمونتاژ بوژی موتوردار را مشاهده می ینید.

 

 

 

 تصو م ز م بوژی را بعد از بمداشتد شدن بالستم روی می  مخصوص دمونتاژ نشان می دهد.
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 : مراحل زیر جهت باز کردن فریم از روی محورها می باشد .4

 :زیر تصویر  با مطابق( Lift-off protection) یاتاقان جعبه زیر های نگهدارنده کردنباز   1.4

 

 

 

 که نحوی ه. بhead beam  روی از آزادسازی کابل ها و اتصالات کابل های موتور ترکشن ها باز نمودن 2.4

                         را جدا نمود.       head beamبتوان

 :م زتصاو م . مطابق با حفظ شودرنها  ینشوند و یمم ده د دگی رسی  دچار یابلها ید شود دقت ها یابل نمودن باز هنگام در
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و هک چنی  باز یمدن بایس تممینالی سیک های یممان و در روردن سم سیک ها از تممینال ممبوطد . سیک های سمت هدبیک را 

 باز می نما یک.(
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 :زیرتوضيحات  با مطابق head beam نمودن باز.   3.4     

 : head beam روی از گيربكس نگهدارنده پيچ نمودن باز .  1.3.4        

 
 

 : بوژی فریم به head beam طرف دو های پيچ نمودن باز .  2.3.4   
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 .یم ک از رن دنجدا نمو و head beam نمودن رزاد -
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 Head beamنما ی از بوژی بعد از باز شدن                                                      

 

 در فریم به متصل پيچ تنظيم مگنت  و یاتاقان جعبه زیر از مغناطيسی ترمز نگهدارنده های پيچ نمودن ازب.  4.4   

 : استند روی
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 های دو طمف مگنت عکس سمت راست بالا( با د تمم  ملناطیسی را بوسیلد تسمد  ا زنجیم بد خاطم نشان می شود قبل از باز یمدن مهمه

 .مطابق تصو م ز م:یم ک مهار یمد،تا بالا نگد داشتد شود

 

 

 : موتورها و گيربكس ها از فریم باز کردن .  5.4   

ید موتور را در صورت بموز حادثد بد یم ک نگد می دارد را باز یمده، سپس زیچ های اتصال موتور بد یم ک  Emergency Catch ابتدا زی 

 و گیمبکس بد یم ک را باز می نما یک.
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 و ارت سر محور( ATP)مربوط به   ها یاتاقان جعبه دربهای به متصل های کابل نمودن باز . 6.4   
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 : )مطابق تصویر زیر(،را از سر محور جدا می نمایيم ATP sensorابتدا قسمت .  1.6.4  

 

 

 حال نوبت به باز کردن ارت های سر محور بوژی می باشد..  2.6.4   
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  قطعات ارت سم محور را یامل باز یمده و جداگاند 

     در زالتی قمار می دهیک.(              

 

 Felt stripو  O-Ringهای ارت سم محور جهت سالک بودن،  Brush Segmentو   Contact Disk در اورهال ضم  بمرسی دقیق 

 تعو ض می شوند.
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 : موتور ها از سمت Speed sensorکردن باز.  7.4   

 

                         

 

 .خود مخصوص استند روی بر بوژی فریم استقرار و ها محور و چرخ روی از فریم نمودن بلند.  8.4   

 .نبیند رسی  تجهی ات از یدام هیچ نمودن بلند هنگام در ید نحوی بد ررام خیلی صورت بدبا دقت ز اد و 

 

 



31 
 

 

 

 : مبوطدقمار دادن یم ک بوژی روی استند م -

 

 



32 
 

 

 

 

 

 

 روی استند اولید باقی می مانند. محورها ید شامل موتورها و گیمبکس ها می باشند،بعد از جابجا ی یم ک،  -
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 : جدا کردن موتور از گیربکس .5

 : گيربكس به موتور ترکشن روتور کوپلينگ های پيچ نمودن باز منظور به گيربكس زیر صفحه نمودن باز  .1.5
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 : گيربكس به موتور ترکشن داخلی کوپلينگ نمودن باز.  2.5  

 تا دستمسی چمخانده را گیمبکس روتمو مناس  نحو بد با ستی ها زیچ همد بد دستمسی بمای  نموده. شلرا  زیچ 16تمامی  ابتدا

 ها چیز یبعد از شل شدن تمام ا   چمخش با چمخاندن  کی از چمخ های محور صورت می زذ مد.( ،شود ا جاد ها زیچ همد بد

  تمامی رن ها را باز می نما یک.

 

 

 : گيربكس کوپلينگ سمت موتور ترکشن روی توری های دریچه نمودن باز. 3.5  

 شود. ییماهک م مبکسیاتصال زوستد تمیش  بد گ های زیچ بد دستمسی طم ق ا   از 

                             

 



35 
 

 : گيربكس به ترکشن پوسته های پيچ نمودن ازب. 4.5  

 متذیم می . ینیک می باز یاملا را ها زیچ میان در  کی صورت بد سپس نما یک می شل را ها زیچ همد میان در  کی صورت بد ابتدا

 تا سنگینی موتور باعث یج شدن  ا شکست  بقید زیچ ها نشود. شود ید در ا   ممحلد وزن موتور با د بوسیلد جمثقیل مهار شود،

 بیمون یامل صورت بد ابتدا گیمبکس بدموتور  تمیش  راهنمای زی  گیمبکس از موتور  تمیش جدا یمدن هنگام در ید شود دقت

 محور موازات بد و عمضی راستای در سانتیمتم 1 مقدار بد تمیش  با د ابتدا لذا شود بمداشتد یامل صورت بد تمیش  بعد و رمده

  روی موتور مشخص می باشد.در تصو م ز م محل قمار گیمی قلاب های جمثقیل .شود بمداشتد سپس و شده یشده بیمون گیمبکس از

        

از   رزوه ها جهت  بی  هم جفت زیچ  ک رزوه اضایی وجود دارد. زیچ های اتصال زوستد موتور بد گیمبکس چهار جفت دو تا ی می باشند،

شود، ستفاده می  سفت می  یمک بد جدا یمدن موتور از گیمبکس ا ستد و  صورت ید همان زیچ را داخل رزوه ب وقتی زیچ بد  نما یکبد   

 می گمدد.گیمبکس انتهای رزوه رسید با بمخورد بد زوستد گیمبکس و هل دادن رن موج  جدا شدن موتور از زوستد 
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 چمخش از و باشد شده مهار خوبی بد گیمبکس ز م تمیش  موتور سازی رزاد از بعد ید باشد ای گوند بد با د ها استند ید شود دقت

 در ز م گیمبکس  همانطور ید در تصو م ز م مشخص است نگهدارنده ای  وزن گیمبکس را تحمل یند.(، .نما د جلوگیمی گیمبکس

 روی استند تعبید شده است.

 

 
 تصو م محور بعد از باز شدن موتور

 

ش  مجدد مونتاژ بمای ضیحات با مطابق گیمبکس بد موتور تمی در هنگام  .نما یک می اقدام اول بد رخم ممحلد از بار ا   دمونتاژ بمای بالا تو

 نص  موتور موارد ذ ل حتماً انجام گمدد.

 .روتور و بدند بمای بست  زیچ های Loctite 243استفاده از چس  رزوه تمی  یاری یامل رزوه ها و  -1

 .یلنج موتور و گیمبکس بم روی سطح  tectile 506 wd زوشش سطحیتمی  یاری سطوح و اعمال  -2

 بم روی سطح تماس زوستد موتور و گیمبکس. Hylomarتمی  یاری و اعمال چس   -3
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 :در تصو م ز م( 3و  2 شماره  یاتاقان جعبه نمودن باز .6

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  باز را  اتاقان جعبد بد Rear Cover های زیچ سپس ،نما یک می باز بالا نقشد با مطابق را( Front cover   اتاقان جعبد درب ابتدا

 .یشیک می بیمون دست با ررامی بد را  اتاقان جعبد خود .نما یک می
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 مطابق تصو م ز م: را با اب ار مخصوص در رورده تا بد سم محور رسیبی نمسد. End Cab ادرور می شود ید قبل از در روردن جعبد  اتاقان، 
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 ا   ید شود دقت ضمنا. شود استفاده نما د وارد  اتاقان بد را kN 300 نیموی دبتوان یدمخصوصی  اب ار از است لازم  اتاقانرروردن د بمای

و  محور سم بد رسیدن رسی  احتمال نشود بمده یار بد لازم دقت  اتاقان دمونتاژ حی  در اگم ید چما میباشد مهک و حساس بسیار یما ند

 .گمدد تعو ض محور با ستی شود وارد محور سم بد جدی سی ر ید صورتی در و داشت خواهد وجود اتاقان 

 EN1_A6Z00024463519_000_A_PDK_2_1  شماره بد SKF شمیت دستورالعمل با مطابق هیدرولیک ازدستگاه استفاده -

 شماره بد SKF شمیت دستگاه رنها از  کی ید است شده تولید مختلفی های شمیت توسط دستگاه ا  

Hydraulic press SKF 1652058 باشد می. 
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ستواند بلوک  ک ابتدا ص  سممحور روی ( ، اتاقان داخلی قطم  سممحور قطم با بمابم بیمونی قطم با ای ا  بد با د حداقل رن طول ید شود ن

 . باشد  اتاقان طول اندازه

 

شیدن بیمون بمای ست لازم  اتاقان ی شت یلنج مخصوص ید ا ص   اتاقان ز صفحد  شود ن صل بد جک هیدرولیک می  4با ید ا    بازو مت

 ا   شااود دقت.  شااود می رورده بیمون و یمده حمیت محور ساام روی بم  اتاقان ررامی بد تنی 30 هیدرولیک جک یشااار با سااپس. باشااد

 .نبیند سی ر سممحور تا گیمد صورت ررامی بد با ستی یما ند
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 :  م ز م در می رور کوحال با اعمال یشار توسط جک هیدرولیک  اتاقان را طبق تص

 

 

خاک   و گمد و روغ  از اثمی هیچ نمود تمی  خوبی بد را سااممحور سااطح زمز بدون دسااتمال از اسااتفاده با با سااتی  اتاقان درروردن از بعد

 روی رن باقی نماند.
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 ،دارد وجود ید صورتی در.  باشد نداشتد وجود سوختگی  ا و خماشیدگی زدگی، از اثمی هیچ ید شود چک سممحور سطح سپس

 0.02 از بیش رن عمق  ا و ز اد د ده سی ر سطح اگم. نما ید صاف  را رن سطح ررامی بد 500 شماره سنباده از استفاده با تنها

  SKF 00024463519 _بد شماره   A6Z العمل دستور 4 بند بد بیشتم ج ئیات بمای. گمدد تعو ض با ستی محور باشد تمممیلی

 .شود رجوع

 

  و بالا رو  با است زدگی  ا و سوختگی دارای اگم ید شود چک نی  ها  اتاقان جعبد داخلی سطح با ستی سممحور سطح بم علاوه

 .گمدد تممیک سنباده از استفاده با

 
 

 Services Extract from the Railway technical handbook. , page 182 to 195 یا ل بد بیشتم اطلاعات بمای

Volume 1, chapter 10 شود رجوع. 
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 زذ مد صورت بوژی سالد 6 اورهال منظور بد بوژی بازنمودن از بعد با د ید ها ی یعالیت لیست : 

a  .{...و لاستیکی مپمهاید لاستیکی، بوشهای اسپم نگها، شورون }. گمدند تعو ض با ستی لاستیکی های المان تمامی 

b  .گمدند تعو ض با ستی ینروغ دمپمهای تمامی. 

c  .گمدد تعو ض با ستی ها چمخ طوقد. 

d  .گمدد تعو ض با ستی ها  اتاقان گم س. 

e  .گمدد تعو ض با ستی تمم  سیستک های لنگیش تمامی. 

f  .باشند سالک یاملا ا نکد مگم .  گمدند تعو ض با ستی ارت های یابل تمامی) 

g  .گمدند تعو ض  ا و تعمیم با ستی دارند عا قی نشتی ید صورتی در و شده تست با ستی بمق یابلهای تمامی. 

h  . شود اساسی سمو س با ستی موتور تمیش. 

i  .شوند. اساسی سمو س با ستی تمم  یالیپمهای 

 

 : ها یاتاقان دمونتاژ .7

 :باشد می ز م مطابق رن مماحل ید،  دنگمددمونتاژ  ها  اتاقان خود ید است لازم محورها روی از ها  اتاقانجدا یمدن  از بعد

 هارولم رنها بی  در ید باشااد می بیمونی ینس  ک و داخلی ینس دو دارای  اتاقان هم   جک ز م در  اتاقان داخلی های ینس نمودن جدا

 . بمای انجام ا   یار از  ک عدد ردازتور مخصوص مطابق با تصاو م ز م استفاده می ینیک:(.دارد قمار گم س و

 

 
 داخل در و  اتاقان ز م در  اتاقان جعبد زشتی صفحد استقمار                     بایس داخل در صفحد روی بم  اتاقان استقمار    
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 سپس و ای لوله رابط یک استقرار
 دیسک جهت اعمال نیرو روی بر جک

 

 رن بیمونی قطم ید دار لبد د سک  ک دادن قمار

 .باشد  اتاقان داخلی ینس داخلی قطم معادل

 نیرو اعمال برای جک از استفاده
 داخلی کنس قسمت آوردن رونیو ب

 نمود اعمال را نیمو جک با بتوان ید بایسی
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 از با د منظور ا   بمای مورد شاساتشاو قمار گیمند ، خوبی بد ها قسامت یلید ید اسات لازم بیمونی و داخلی های ینس نمودن جدا از بعد

س  گازوئیل ستفاده منا سبی طور بد رن از بعد و.  شود ا شک منا شک بمای شوند خ شمده هوای از نمودن خ ستمال و ی  زمز بدون های د

 . گمدد استفاده

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



46 
 

ست شده سطحی سوختگی دچار  اتاقان داخلی ینس ید صورتی در شود دقت ستی ا ستفاده با با   یاری تمی  ررامی بد 500 سنباده از ا

 ساانباده با ید باشااد عمیق زدگی  ا و خش و خط دارای  اتاقان ینس داخلی سااطح اگم. نماند باقی سااوختگی از اثمی گوند هیچ و شااود

 .گمدد تعو ض با ستی  اتاقان نشوند بمطمف

 

                         

 

 گوند هم از دور بد و خشااک محیط در با سااتی اج  تمامی  اتاقان نمودن بسااتد و انها بد گم س نمودن اضاااید زمان تا یاری تمی  از بعد

 .شوند داده قمار خاک و گمد و رلودگی

هم  اتاقان در در هنگام شستشو وگم س یاری  اتاقان ها با د توجد داشت ید  اتاقان ها و  ا قطعات رنها با  کد گم جابجا نشوند و  نكته:

 موقعیت قبلی خود نص  گمدد.

 :یاتاقان گریس تعویض .8

 تا 30 بی  سیم سمعت بد بستد داخلی ینس دو بی  خالی یضای و شود می زم گم س با یامل صورت بد ها رولم بخش معمولا -

 بد توجد با  . شااود می زم درصااد 100 خوردگی از جلوگیمی جهت باشااد می یک ساایم ساامعت ید ها ی حالت در و درصااد 50

 درصد 70 الی 60 تا نی  داخلی ینس دو بی  یضای و یامل صورت بد ها رولم روی ید است بهتم مشهد LRV قطار سیم شما ط

 .(شود زم گم س با

 .شود مماجعد SKF guide line for lubrication process یا ل بد بیشتم اطلاعات جهت
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 .بیم نگ نص  شوند طمف دو های درزو  مطابق مخصوص ک سد از استفاده با سپس -

                     

 
 

 

 :گیمد قمار استفاده مورد با د ید گم سی مشخصات -

 

 . شود می توصید  اتاقان طماح خود توسط رن یاربمی شما ط و  اتاقان مشخصات بد توجد با گم س نوع

                . SKF LMGT3 بااا ااد ز اام مشااااااخصااااااات دارای بااا ااد هااا  اااتاااقااان در اسااااااتاافاااده مااورد گاام ااس
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 ها چمخطوقد  تعو ض از بعد تا داشااتد نگد تمی  و خشااک جای  ک در را رنها شااده رماده بالا رو  با مطابق های  اتاقان همد ا نکد از بعد

 .نمود نص  مجدد بتوان

 

 :ها چرخ طوقه تعویض  .9

 .زذ مد صورت محور روی از ها  اتاقان دمونتاژ از بعد با د ها چمخ طوقد تعو ض

 :چرخ مشخصات -

 :است شده تشکیل اساسی بخش چهار از چمخ هم

 .شود می دمونتاژ بار 1200 تا 400 بی  روغ  یشار از استفاده با و است شده مونتاژ سمد زمس رو  با محور روی ید چمخ هستد .1

 . است شده تماشیده رن روی بم چمخ زموییل ید چمخ بیمونی تا م  ا  طوقد( ر ک .2

 .میشوند داده قمار چمخ ر ک و هستد بی  ید لاستیکی های بلوک .3

 .شود می متصل هستد بد زیچ با و گمیتد قمار هستد و ر ک بی  ید لاستیکی های بلوک( Detachable Ring  دارنده نگد ر نگ .4
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 :چرخ طوقه دمونتاژ مراحل.   1.9 
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 . نما یک می باز را طوقد و ر نگ بی  ارت های سیک ابتدا.  1.1.9

د سپس ب( را باز نموده و Detachable Ring  عدد زیچ اتصال ر ک نگهدارنده بد هستد 8بمای در روردن ر ک یهند ابتدا با د .  2.1.9  

  .عملیات رزاد سازی طوقد را انجام می دهیکوسیلد ت ر ق روغ  یشار روغ ( 

 Detachableبستد و بد صورت هم مان اقدام بد سفت یمدن رنها می نما یک تا طوقد و  Detachable Ringعدد زیچ بم روی  8زس از رن 

Ring یاملا جدا شوند. 

 طوقه با زنجير و توسط جرثقيل سقفی مهار شود. باید توجه داشت قبل از بيرون آوردن طوقه چرخ از جای خود  -
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 Wheel Hub  .3.1.9 وDetachable Ring   وسیلد اسپمی لا د ای از د وسیلد ی تینم و بمس سیمی یاملا تمی  نموده، سپس بد برا

 ز نک روی رنها می زوشانیک. اسپمی ز نک طوسی رنگ بوده و مثل  ک رستم روی قطعات را می زوشاند.
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 مونتاژ طوقه چرخ:  .10

و زاک یمدن باقیمانده  Detachable Ringهستد چمخ و از روی زاک یمدن همگوند رلودگی از قبیل روغ ، گم س و  ا رنگ  .1

 چس  رزوه زیچ ها و محل نص  رنها.

، زم دگی و غیمه و انجام تست بازد د چشمی تمام سطوح از لحاظ وجود همگوند رسی  سطحی از قبیل تمک، خط و خش عمیق .2

 خمب.غیم م

 (160 ≤ک نما ید.  درجد زبمی در صورت نیاز رسی  های سطحی را بد وسیلد سنباده نمم تممی .3

 بمرسی ابعاد و اندازه تمام قطعات و ثبت نتا ج رن. .4

با د مطابق با اندازه های مجاز تعمیم شده و در غیم ا نصورت ضا عات قطعات معیوب و قطعاتی ید دچار انحماف اندازه شده اند  .5

 شوند.

و همچنی  سطح داخلی طوقد  Detachable Ringبم روی هستد چمخ ، سطح بیمونی  تمی  یاری سطوح نشیمنگاه طوقد .6

در صورت استفاده از   چمخ بد وسیلد  ک ماده قلیا ی بد طوری ید سطوح یل ی عاری از همگوند گمدوخاک و  ا چمبی باشد.

 از سطح داخلی طوقد نمی باشد( zincطوقد چمخ نو نیازی بد زاک یمدن لا د محایظ 

سطح بم روی سطوح نشیمنگاه طوقد و هستد چمخ و همچنی   (zinc dust paint primer)اعمال  ک لا د ضد خوردگی  .7

 .Detachable Ringبیمونی 

 چمخ.یمدن، چسباندن و نص  اور نگ روی هستد  توزی( سا    .8

 طوقد چمخ را بد صورتی ید یلنچ رن بد سمت زا ی  باشد بم روی استند مخصوص قمار دهید. .9

 ا یواصل یاملا مساوی بم روی سطح داخلی طوقد چمخ جای گذاری نما ید.عدد ضمبد گیم لاستیکی را ب 21تعداد  .10

رغشتد نما ید بد طوری  VC 2000 Shell Ondina Oil 933ضمبد گیمهای لاستیکی را بد وسیلد  ک قلک موی نمم بد روغ   .11

 ید سطح رن چمب شود.

12. Detachable Ring .را بم روی ضمبد گیم ها قمار دهید بد نحوی ید سطح مخموطی رن بم سطح داخلی ضمبد گیم ها بنشیند 

قمار دهید و موقعیت رن را بوسیلد بو  های راهنما ید بم روی اب ار  Detachable Ringاب ار  حلقد( مخصوص را بم روی  .13

 تعبید شده است تنظیک ینید.

را باهک ییکس نما ید بد  Detachable Ringتد و بوسیلد زیچ های روی یک ها  طوقد و یک  بازو( های اب ار مخصوص را بس .14

 صورتیکد در هنگام بلند یمدن از  کد گم جدا نشوند.

 درجد نسبت بد هک ببند د. 90عدد زیچ مخصوص نص  طوقد را بم روی هستد چمخ با زاو د  4 .15

و نشیمنگاه رن بم روی  Detachable Ringوی سطح داخلی ( بم ر Autol Top 2000اعمال لا د محایظ خوردگی  گم س  .16

 توزی چمخ.

مجموعد طوقد ،  ر نگ طوقد و اب ار مخصوص را بوسیلد جمثقیل در موقعیت خود بم روی توزی چمخ طوری قمار دهید ید   .17

 زی چمخ قمار گیمند.بم روی تو یاملاً مناس ضم  عبور زیچ ها از سوراخ های اب ار مخصوص ، ضمبد گیم ها نی  در موقعیت 

تذیم : بمای حفظ ا منی زس از قمار گیمی مجموعد در جای خود جمثقیل را تا حدی رزاد ینید ید وزن مجموعد بم روی جمثقیل 

 نباشد.

 جک های مخصوص توخالی را روی زیچ های نص  قمار داده و واشم ها ، مهمه ها و درزو  های ا منی را نص  نما ید. .18

 یلنگ های مخصوص بد زاور زک هیدرولیک متصل نما یدجک ها را بوسیلد ش .19

زمپ هیدرولیک را روش  یمده و اعمال یشار نما ید طوری ید یشار هیدرولیک بصورت هم مان و  کنواخت بم روی جک ها  .20

 اعمال شود و تا زمانی ید طوقد چمخ بصورت یامل در جای خود قمار گیمد یشار را ادامد دهید.
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 (Loctite 243)ضم  رغشتد یمدن بد چس  رزوه عدد(  4 ثابت نگد داشتد و زیچ های طوقد چمخ را یشار را در همی  حال  .21

 ر جای خود ببند د تا طوقد توسط ر نگ طوقد بم روی توزی محکک شود.د

 یشار هیدرولیک را بمداشتد و جک ها را رزاد ینید. .22

 درزو  های ا منی و مهمه ها را باز و جک ها را بمدا د. .23

 ب ار مخصوص را باز نموده و اب ار مخصوص را بد ررامی بیمون بیاور د.یک های ا .24

 زیچ های نص   میل رزوه ها( را باز ینید. .25

 نص  نما ید. (Loctite 243)ضم  رغشتد یمدن بد چس  رزوه زیچ های باقیمانده را  .26

 محکک نما ید. N/m  74+8( را با گشتاورM12*65تمامی زیچ های نص  طوقد چمخ   زیچ های  .27

 . (Shunts)بست  یابل های جم ان ارت .28

 بست  درزو  بمنجی سوراخ ت ر ق روغ   روی ر نگ طوقد(. .29

 . (Detachable Ring)بست  درزو  های زلاستیکی سوراخ های ر نگ طوقد  .30
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زیچ ها بستد شده،تورک رن ها زده و سپس مارک گمد ده اند.در انتهای ا   قسمت  همانطور ید در تصو م سمت راست بالا معلوم است

عدد در زو  زلاستیکی  4و در محل خود قمار گمیتد وردن طوقد،هک ارت های چمخ متصل شده زیچ بمنجی ت ر ق روغ  ممحلد در ر

 طوقد تعبید شده است در محل خود قمار می گیمد.قسمتی  ید جهت در روردن 

 .باشد شده ذیم تلمانسی محدوده در ید شود دقت و شده گیمی اندازه ز م ابعاد ید است لازم ر ک مونتاژ از بعد

 

 میلیمتم 1383.7 تا 1380.7 بی  با د عدد ا   نما ید گیمی اندازه هک بد نسبت درجد 120 یواصل با نقطد سد در را AR اندازه

 .باشد
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 : محور روی بر یاتاقان مونتاژ  .11

 نص  مماحل نما یک نص  سممحور روی بم را است شده تعو ض رنها های گم س ید ها ی  اتاقان با د مجدد هاخ چم ر ک. تعو ض از بعد

 : ید است صورت ا   بد رنها

 

 .نما یک می نص  سممحور روی بم است  اتاقان دمونتاژ و مونتاژ مخصوص ید را سممحور ادازتور ابتدا  .1.11

 . می نیک جا سممحور انتهای تا یشار و بو  از استفاده با را{ labyrinthingزشتی}  ر نگ.  2.11

 

 اور نگ  ک از و نمود تعو ض با د را اور نگ ید شااود دقت. نما یک می مونتاژ  اتاقان جعبد روی بمای را  اتاقان جعبد زشااتی یاور.  3.11

ستفاده قد می اور نگ جای بد تازه و نو صولا و گمدند تعو ض با ستی اند د ده رسی  نی  ها زیچ ید صورتی در. نمود ا  زیچ ید بهتماست ا

 .شوند تعو ض شده تا ید و نو های زیچ با ها
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 .نما یک می غشتدر( Anti-Seize As 450  مخصوص گم س بد مو قلک با را  اتاقان جعبد داخل بعد.  4.11

 .نما یک می سوار محور روی بم و داده قمار  اتاقان جعبد داخل در را .   اتاقان5.11

                  

 

  سوار محورسم روی بم را (نظم مورد هیدرولیکی تجهی ات  ایشاری   نیموی اعمال بمای نیاز مورد مهمه و زیچ میل و بو  ردازتور،.  6.11

 گنر  بد  اتاقان ید  جا ی تا را یار ا   و نموده وارد  اتاقان جعبد و  اتاقان مجموعد بد  کنواخت نیموی زیچ مهمه چمخاندن با و نموده

 روی سم محور را بد وسیلد ی قلک مو  با گم سشود ید قبل از جا زدن  اتاقان ،  توجد .دهیک می ادامد بچسبد زشتی 

 Anti-Seize As 450 می شود.( زوشیده لا د نازیی گم س  
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 حالا هنگام جفت سازی ردازتور سم محور با جک هیدرولیک می باشد.
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در ا   ممحلد جک را رزاد نموده و متعلقات و اب ار با اعمال یشار توسط جک  اتاقان چمخ بد عق  رانده شده و در جای خود می نشیند.

 یمده بود ک باز می نما یک.مخصوصی را ید بد سم چمخ متصل 

 

 را تازه و نو اور نگ و نمود تعو ض با د نی  را جلو ی یاور اور نگ ید شود دقت. بند ک می را جلو ی یاورهای و درزو  سپس.  7.11

  .نما یک می مونتاژ

 

   
   

 : و ارت سر محور ATPنصب تجهيزات .  8.11

 

 محوری روی. شود استفاده ATP نص  مخصوص یاور جلو ی یاور جای بد و با د شود می نص  ATP،تجهی ات End cabبعد از نص  -

 نص  نمود.  یچمخ و محور ن یبم مجموعد رو ک توان بعد از مونتاژ یم یرا م تک ر   . البتد اکیین ینص  م م ز م دارد مطابق با تصو ید
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چمخ و  یبم رو یم ک مونتاژ از بعد توان می را  تکر ا   البتد. نما یک می نصاااا در محل تعبید شااااده  راهای ساااام محور  ارتمجموعد  -

 .نمود نص  نی محور
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 می قرار یبوژ فریم و یاتاقان بين و شوند می محسوب اوليه تعليق که ها  chevron springتعویض  .12

 . گيرند

 شود استفاده نو قطعات از ها نر جای بد و شوند تعو ض با د موارد ا   دو هم لاستیکی های المان عمم بد توجد با بوژی سالد 6 اورهال در

 از را خود ارتجاعی خاصیت لاستیکی های المانید  چما باشد گذشتد سال  ک از بیشتم رنها تولید تار خ نبا د نی  نو قطعات ید شود توجد

 .داد خواهند دست
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 هم تعو ض هنگام در اگم ید شااود دقت. شااود تعو ض چمخ هم روی های buffer و ها chevron spring ید اساات لازم ممحلد ا   در

 .گمدد تعو ض نی  المان رن با ستی است د ده رسی  اتصالات  ا ها زیچ از یدام

 

 

 

 

 



72 
 

 

 : بوژی یم ک وسط عمضی دمپمهای و ها{گیم ضمبد}بایم تعو ض  .13
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 نقشد در شده ذیم های اندازه ید باشد مقداری بد با ستی رنها ز م شیمهای مقدار یم ک وسط بایمهای مونتاژ هنگام در ید شود دقت

 .باشد شده رعا ت( 1 ± 20   بالا

 .شوند تعو ض نو دمپمهای با نی  بوژی عمضی دمپمهای با ستی ز م نقشد با مطابق

 

 .شود رجوع زیوست جداول بد ها زیچ بست  بمای نیاز مورد گشتاور مقدار تعیی  بمای
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 :head beam (Rubber Bush) لاستيكی بوشهای تعویض  .14

 بد   شوند  ضوتع سالد 6 اورهال در با ستی ها لاستیک تمامی با مطابق باشند می لاستیکی head beam های بو  ا نکد بد توجد با

 .شود زده جا جد د های بو  سپس و شده دمونتاژ هیدرولیکی جک و ییکسچم از استفاده با قبلی های بو  با د ابتدا منظور

 
 : است زیر مطابق head beam های بوش دمونتاژ روش

 .کیزن می جا را بیک هد بد گیمبکس نص  محل سوراخ زی  سپس و نما یک می مستقم ممبوط ییکسچم روی بم را بیک هد ابتدا. 1.14 
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 .شود خارج مقابل طمف از تا نموده وارد یشار بیک هد داخل لاستیکی بو  بد واسط های بو  و جک از استفاده با سپس.  2.14

 

 

 چتمی سنباده  ا و 500 دستی سنباده از استفاده با است رلودگی  ا و زدگی دارای لاستیکی بو   گاه نشیم  سوراخ داخل ید صورتی در

 .باشد نداشتد هک لودگیر گوند هیچ و شده  کنواخت رن داخل سطح ید طوری بد نما یک می تمی  را رن داخل خود  قطم هک

  

 

شهای.  3.14 شد با مطابق را جد د بو ستفاده با و ز م نق شار و زتورادر از ا  سوراخ بی  زاو د ید شود دقت. زنیک می جا هیدرولیک جک ی

 .شود نمی نص  بوژی یم ک روی بم بیک هد مونتاژ هنگامغیم ا   صورت  در  باشد درجد 6 با د عمود خط با لاستیکی بوشهای
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روی بو  اشاااره  Molykote G-N Plusبا د با لا د نازیی از گم س  ،روی هدبیکا   بو  ها  در هنگام مونتاژ  نشااان می شااودخاطم 

 زوشیده شود.ر می گیمد ، ید درون رن قماشده و داخل محفظد ی رن روی هدبیک 

 

 .نمود استفاده ز م تصو م با مطابق ساده شابل   ک از میتوان زاو د ینتمل بمای
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 :(Cylindrical Bush) لينک ترکشن لاستيكی بوشهای تعویض  .15

 در با د و است شده استفاده لاستیکی های بو  از رن سمت دو هم در ید باشد می گهواره و بوژی یم ک بی  رابط لینک تمیش 

 .گمدد تعو ض نو های بو  با رن لاستیکی بوشهای سالد 6 اورهال

 

 

 

 

 .رور ک می بیمون خود مخصوص ادازتورهای از استفاده با زمس دستگاه ز م را رن بوشهای ابتدا لینک تمیش  بوشهای تعو ض منظور بد

 سطح دجد  بوشهای مونتاژ قبل شود دقت. نما یک می جا گ    رن خاص ادازتورهای و زمس دستگاه با را جد د لاستیکی بوشهای سپس

 رغشتد شده باشد. Kluber ALTEP QNB50 روانکار با بوشها خارجی سطح و سوراخ داخلی 
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 :بوژی فریم روی بر ها لينک ترکشن نصب  .16

  د گم سمت و نما یک می مونتاژ ز م نقشد با مطابق سمت  ک از بوژی یم ک روی بم را رنها کلین تمیش  بوشهای تعو ض از بعد

 رن  درونبو  ممبوطد و روی زیچ ها ی ید   ادرور می شود داخل سوراخ .بند ک می بوژی گهواره بد Bloster مونتاژ از بعد را رن

 زوشیده شود.( Kluberبمند  STABURAGS NBU 30 PTMقمار می گیمند، با د با لا د نازیی از روانکار  
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 : بوژی فریم روی بر wheel guard assembly سرویس و نصب  .17

Wheel guard تعو ض را لاستیک، است شده زاره رنها گیم گمد لاستیک اگم و تعو ض اند شده د دگی رسی  دچار ید صورتی در را ها 

 .نما یک می
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  : گهواره زیر های layer spring لاستيكی بخش تعویض  .18

 لاستیکی المان دو هم است شده استفاده لاستیک بخش دو از گهواره ز م در ثانو د ینمهای بالا ی نگاهمنشی ا نکد بد توجد با

 :ز م نقشد 4 و 3 های ر تک. گمدد تعو ض با ستی مجموعد ا  

 

 بینیک. می ز م و بالا نقشد با مطابق گهواره ز م بد را layer spring مجموعد یل مجدد لاستیکی های المان ا   تعو ض از بعد
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یار  مماحل. رسد می یامل بوژی مجدد تشکیل و هک روی بم اج ا ا   یمدن مونتاژ بد نوبت حال بوژی ا اج شدن رماده از بعد

 باشد. یم م مطابق با ز
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  :ربكسيگ با محور و چرخ یها مجموعه یرو بر یبوژ میمونتاژ فر  .19

  یوزل گیمبکس بد نی  موتور تمیش  و اند گمیتد قمار خود های استند بمروی قبل از محور و چمخ های مجموعد ا نکد بد توجد با

  استفاده با ممحلد ا   در اند شده تعو ض (وسطی بایمها و ها شورن لاستیکی های المان بوژی یم ک روی بم طمیی از است شده

  .دهیک می قمار ها محور و چمخ روی بم ررامی بد و نموده بلند را یم ک ازمجموعد

 

 نص  بوژی روی بم ملناطیسی تمم  مجموعد و  اتاقانها جعبد ز م های دارنده نگد با ستی ها محور و چمخ روی بم یم ک استقمار از بعد

 .شود

 :یسينصب مجموعه ترمز مغناط  .20
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 6 ا   یاصلد با د بی  .زذ مد صورت واگ  وزن معادل بار و تست دستگاه ز م در  ا و واگ  ز م در با د ملناطیسی های تمم  ارتفاع تنظیک

 میلی متم باشد.( 8تا 
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 : یاتاقان جعبه زیر های نگهدارنده نصب.  21
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 : بوژی فریم به هاموتور ترکشن پين و ها پيچ بستن . 22

 می زوشانیک.( STABURAGS NBU 30 PTM زیچ ها و زی  را با لا د نازیی از روانکار 
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 : بوژی فریم طرف دو های head beam نصب  .23

 .(کیزوشان یم STABURAGS NBU 30 PTMاز روانکار  ینازی د ها  را با لا چی ز
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 : بوژی head beam به گيربكس اتصال و نصب. 24

 .(کیزوشان یم STABURAGS NBU 30 PTMاز روانکار  ینازی د را با لا چی ز

 

 

 

 

 

 

 

 .گمدد تنظیک تست دستگاه ز م در با ستی ها شیک مقدار و تعداد-

 .گمدد تعو ض سالد 6 اورهال در با د اتصال ا   لاستیکی های المان-

 .گمدد اعمال با ستی تست دستگاه در نتا ج شدن نها ی از بعد ر تک ا   مهمه و زیچ تمک-
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 : ها head beam و بوژی فریم بين ترمز های لنگيش بستن   .25
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 : هگهوار و بوژی فریم بين ثانویه تعليق سيستم های المان استقرار  .26

 (عمودی دمپمهای ینمها، ینمها، ز می زا د شامل 

 

 

 .ثانویه تعليق سيستم های المان روی بر فریم بالای به گهواره استقرار  .27
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 : عمودی دمپر بالایی های پيچ بستن  .28

 .(کیزوشان یم STABURAGS NBU 30 PTMاز روانکار  ینازی د ها  را با لا چی ز

 

 : گهواره و فریم بين ها لينک ترکشن بالایی های پيچ بستن  .29

 .(کیزوشان یم STABURAGS NBU 30 PTMاز روانکار  ینازی د ها  را با لا چی ز
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 : عرضی دمپرهای نصب   .30

 های زیچ ممحلد ا   در ید است لازم نیستند متصل  گهواره بد ولی اند شده نص  بوژی یم ک روی بم عمضی دمپمهای قبلا ید رنجا ی از

 .(کیزوشان یم STABURAGS NBU 30 PTMاز روانکار  ینازی د ها  را با لا چی ز .نمود متصل نی  گهواره بد را رنها

 

 

 :فریم و گهواره بين anti lift device نصب .  31

 .(کیزوشان یم STABURAGS NBU 30 PTMاز روانکار  ینازی د ها  را با لا چی ز
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 : چرخ پاش روغن تنظيم و مونتاژ.  32

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



98 
 

 

 : کشی کابل نقشه با مطابق ارت و ATP و موتور ترکشن های کابل بستن و مونتاژ.  33
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 : track cleaner نصب  .34

 .نما یک می نص  بوژی یم ک روی بم را رن مجدد رنگ و track cleaner تختد بمرسی از بعد

 

 

 

 

 



102 
 

 :load sensor  بار سنسور نصب   .35
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  بعد و نبستد ممحلد ا   در را یم ک بد سنسور ا   اتصال زا ینی زیچ لذا شود می وارد یشار بار سنسور بد تست در ا نکد بد توجد با

 .شود بستد زیچ ا   بارگذاری دستگاه در تست اتمام از

 .است بارگذاری دستگاه ز م در تست رماده و است شده اورهال دار موتور SF70 بوژی شده ذیم های یما ند انجام با

 

 

 

روی تمامی زیچ ها ، لولد  Tectyle 506 WDماده  چس ( بعد از بار گذاری تمامی زیچ ها با ماریم علامت گذاری شده و سپس بوسیلد 

 ها و مفصل های سیستک هیدرولیک و هک چنی  قسمت بیمونی و نما ان تمامی بو  های تعو ضی را می زوشانیک.
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 :SF 70تست بار بوژی 

 اورهال در ممحلد زا انی رماده سازی بوژی ها بمای انتقال بد ز م واگ  نوبت بد شبید ساز تست بار می باشد.زس از انجام 

 ا   یار بد یمک دستگاه بارگذاری انجام می شود.در هم بوژی بد موج  یمم ریمنس بارگذاری با د  ک سمی از ر تک ها ی را روی بوژی

  نکد متوجد شو ک ر ا بوژی اورهال شده ، در حالت استاندارد قمار دارد  ا خیم.اندازه گمیت ، ا نکار یمک می یند بد ا 

 

 

 
 نما ی از دستگاه شبید ساز تست بار
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 ابتدا دستگاه را روش  می نما یک.

 

                         

 

 روی تابلو بمق روش  شود،تا در هنگام یار با دستگاه هم دو جک هم مان زا ی   ا بالا روند.  Autoدقت شود ید حتما یلید 

 نموده تا همگی صفم شوند.  RESETسپس تابلو نما ش می ان یشار جک ها روش  می شود.قبل از شموع یار با د تمام اعداد را 

 

     
 

 شموع بد ثبت اطلاعات و شده  یدستگاه وارد نمم ای ار بارگذار وتمییامپ ندوز و بعد از بالا رمدن وییس سیستک را روش  نموده 

 .کیین یشود در حایظد دستگاه م یید قمار است بارگذار یا یبوژ
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 هم بوژی  ک زلاک دارد ید در رن شماره منحصم بفمدی بمای رن بوژی حک شده است، ید شناسد رن بوژی نامیده می شود.

 

 

 می باشد. 118176ه بوژی تصو م بالا بمای مثال شمار
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 را وارد نموده،صفحد اول نمم ای ار باز می شود. Passwordو  User Nameبعداز یلیک روی نمم ای ار دستگاه 

 

 

 

 همانطور ید مشاهده می شود در قسمت مد م ت بوژی ها در نمم ای ار مورد نظم دو قسمت بمای ذخیمه شناسد بوژیِ وجود دارد ید زس 

 میلی  1900می باشد.و بخاطم ا نکد یاصلد ممی  دو محور در ا   نوع بوژی  SF 70از ثبت رن،نوع بوژی را انتخاب یمده ید در ا   ا نجا 

 ، را وارد می ینیک. سپس روی گ  ند ذخیمه اطلاعات یلیک می ینیک. حال زمان رنست 1900متم می باشد.در قسمت اندازه اسمی عدد 

  ید بوژِی را بد ز م دستگاه انتقال دهیک. 
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 زس از انتقال بوژی ز م دستگاه،ر کون شموع تست زمس بوژی را انتخاب یمده ید صفحد ز م باز خواهد شد.

 

 

رد نموده، در بالای ا   صااافحد اولی  ر کون  رماده ساااازی بوژی را انتخاب یمده،شاااماره بوژی را ید قبلا ذخیمه یمده بود ک را وا Tabدر 

می عدد مقدار بیشیند ای است ید ممک      ( را از لیست اعداد زیشنهادی وارد می نما یک. ا   KN واحد 74.6قسمت انتخاب تست عدد 

 باشد  د واگ  زم از مسایم داشتد باشد ید در اسناد شمیت ز منس بد رن اشاره شده است.(

می       ثانید انتخاب  5و مدت بالا بودن جک را با توجد بد زیشنهاد یارشناسان ممبوطد  مدت تحت یشار انتخاب نموده، 3تعداد ممحلد را 

 ینیک.

شموع یلیک نما یک بم طبق اطلاعاتی ید بد نمم ای ار داده ا ک در  شار  3هنگامی ید ما روی  را بد بوژی بمای مدت KN 74.6ممحلد جک ی

بوژی را در ممحلد اورهال تعو ض  نموده ا ک با ا   یشاار حدایثمی قطعات لاسااتیک ثانید اعمال می یند.چون ما تمام قطعات لاساتیکی 5

 ها در بالاتم   یشار ممک  قمار گمیتد و بد اصطلاح در جای خود خواهند نشست.

 بالای صفحد قسمت انجام تست زمس بوژی را انتخاب می نما یک،ید صفحد ای مشابد ز م باز خواهد شد.Tabدر ممحلد ی بعد از 
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( را وارد می نما یک ،  ادرور می شود ید ا   عدد مقدار شبید سازی KN 51مجددا شماره بوژی را وارد نموده،در قسمت انتخاب تست عدد 

 ثانید را انتخاب می نما یک. 8شده واگ  خالی از مسایم می باشد. مدت زمان بالا ریت  جک را بم حس  تجمبد عدد 

متذیم  نما یک، تگاه بارگذاری بد شکل گماییکی شبید سازی شده است،شماره چمخ ها را انتخاب میدر سمت چپ تصو م ید بوژی و دس

چمخی از بوژی ید بالای رن زلاک شااناسااد بوژیِ نصاا  گمد ده  ی،در زم یمدن یمم وانتخاب جهت بوژ می شااود ید بخاطم اشااتباه نکمدن

شد،و  ستگاه بارگذاری با ست ن د کتم   چمخ بد تابلو د شماره  3شماره ا   چمخ را ا انتخاب میکنیک. وقتی  کی از چمخ ها را در نمم ای ار 

 نام گذاری می شوند.( د چمخ د گم توسط سیستک بصورت خودیارگذاری ینیک س

شار در قسمت  ست،قبل از اعمال ی شمیت سازنده وارد شده و همیشد  کسان ا در قسمت بالای ا   شکل گماییکی وزن جیک ها توسط 

ی صاافحد ید مقدار نوشااتد شااده اساات حتما با د صاافم باشااد.ا   مقدار منظور یشاااری هساات ید جک در حی  یار بد بوژی وارد بالا

شااود مجموع  میکند.قساامتی خالی می ماند بنام جیک جک بالا ی ن د کودور،هنگامی بوژی تحت یشااار قمار گیمد ا   قساامت خالی می

 وزن جیک و مقدار یشار جک.

سپس روی ثبت حال بمحس  تجم ستگاه هنگ نکند،  شد را انتخاب نموده ید د شخص می با سب  م صو م با رنگ  بد علامت = ید در ا   ت

 ( بمسند،سپس متوقف می شوند.KN 51اطلاعات یلیک یمده،در ا   زمان جک ها شموع بد زا ی  رمدن می ینند تا بد یشار 

در اسااناد بوژی یما می رسااد.در ز م بد تمتی  الو ت مماحل اندازه گیمی را زس از توقف جک ها یار اندازه گیمی ر تک های مشااخص شااده 

 با د چد یمد. توضیح داده و مشخص می ینیک اگم اندازه ای در رنج استاندارد نبود،
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وساایلد دو ید ب ( تا ر ل می باشااد.Bolsterمی باشااد.ا   مقدار یاصاالد بالاتم   قساامت گهواره   HT2و  HT1اولی  اندازه گیمی ما مقدار 

صلد با د  شود. ا   یا سمت بارگذاری و با یمک گونیا اندازه گیمی می  شد. 719تا  714خط یش در طمیی  ر ل ق متذیم می  میلی متم با

 وجود دارد سامت چپ و راسات بوژی را بمای مشاخص می نما د. Track clearerشاود ید قسامت جلوی بوژی ید گارد چوبی  ا همان 

( و بالعکس،سمت چپ ما می شود HT1 1وی بوژی با ستیک سمت راست ما میشود سمت چپ بوژی  ا همان سمتبطور کد،اگم رو بد جل

 (.HT2 2سمت راست بوژی  اهمان سمت 
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 ها نشان داده شده است. HTنبا د بیشتم از  ک میلی متم باشد.در تصو م بالا رو  اندازه گیمی  HT2و  HT1تفاوت مقدار اندازه  

 Helical compressionدر رنج اسااتاندارد بودند ید هیچ،در غیم ا نصااورت بوساایلد ی شاایک ها ی ید در ز م ینم مارزیچ  ها  HTاگم 

spring  و ز م قطعد راهنمای ز م   ینم مارزیچ )Guiding piece هسات،می توان )HT   را تنظیک نمود. البتد دوشایک نامبمده در اندازه

ستاند صطلاح بازی یمده یک و ز اد(،تا بد اندازه ا شیک بد ا ستند ید با توجد بد رن ر تک ها با  کی از دو ارد گیمی ر تک های د گم نی  موثم ه

HT .بمسیک.در ادامد تفاوت دو شیک را توضیح خواهیک داد 

 ده اند.در تصو م ز م ا   شیک ها مشخص ش

     

 

 

 

 

                     

 

و محور  T1و  U1.محور جلو ی  رسااایک ید مهمتم   بخش اندازه گیمی ما بمروی بوژی می باشاااد، می Tو  Uدر ممحلد بعد بد دو مقدار 

صاالد ز م یا U( و Hollow shaft( تا شاافت تو خالی Wheelset axleیاصاالد قساامت بالای محور چمخ   Tمی باشااند. T2و  U2عق  

می باشااد.متذیم می شااوم ید ا   یاصاالد با د دقیقا از وسااط و با  (Hollow shaft)تا شاافت تو خالی  (Wheelset axle)محور چمخ 

 میلی متم باشند. 20.5تا  19.5بی   Uمیلی متم و  42.5تا  41.5با د بی   Tزمگار داخل سنج د جیتال گمیتد شود.مقدار 



113 
 

 
 در بوژیِ. Tمحل اندازه گیمی                                                       

 

 
 دربوژی. Uمحل اندازه گیمی                                                                   
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 نما ی از زمگارهای د جیتال داخل سنج مورد یاربمد در بار گذاری.                                       
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شیک ها ی انجام می گیمد ید در محل  Uو  Tدر ایثم مواقع با توجد بد تلورانس زا ی   سیلد  ست ید رن ها را تنظیک نما یک.ا نکار بو لازم ا

 نامگذاری   شده اند. Bقمار دارند ید در تصو م ز م مشخص شده اند و بد اختصار در سند  (Head beamتلاقی گیمبکس و هد بیک 

 

 

 

 

 

B  مستقیک با رابطدT  دارد،  عنی اگم رن را ز اد ینیکT  هک ز اد می شود و اگم رن را یک ینیکT  هک یک می شود.واضح است ید رابطدB 

 رن یک می شود و بالعکس. Bعکس می باشد. عنی با ز اد شدن  Uبا 

 ا اشاره می ینیک.حال نوبت بد اندازه گیمی های ر تک های دو طمف بوژی می باشد،ید در ز م  ک بد  ک بد رنه

 می نامیک: Zi( تا یم ک ید بد اختصار Housingابتدا یاصلد بالاتم   قسمت هوز نگ  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

می   ZAiدر صورتیکد خارج از محدوده یوق بود بوسیلد شیک های   میلی متم باشد، 35.5تا  34.5ا   یاصلد بم طبق چک لیست با د بی  

 توان رن را تنظیک نمود.
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ز اد ( قمار دارد ید با یک و ZAiشیک های مستطیل شکلی   Frameتا   Housingهمانطور ید در تصو م مشخص است بی  قسمت بالای 

 را تنظیک نمود. Zیمدن رنها می توان 

صلد بد اختص Lift-off protection( تا قطعد Housingحال نوبت بد اندازه گیمی یاصلد ز م هوز نگ   نامیده  Yiار می باشد،ید ا   یا

 می شود.

 

 

 YAiمیلی متم باشااد.در صااورتیکد خارج از محدوده ذیم شااده بود بوساایلد شاایک های  15تا  13ا   یاصاالد بم طبق چک لیساات با د بی  

 تنظیک می نما یک.
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  Yiز اد یمدن رنها می توان  نامیده شده و با یک و  YAiقمار دارد ید   Housingهمانطور ید در تصو م بالا مشخص است،شیک ها ی ز م 

 را بد مقدار استاندارد تنظیک نمود.
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 می باشد. Lift-off protectionمی باشد.ا   شاخص یاصد بی  ر ل تا ز م   Riنوبت بد اندازه گیمی 

 

 
 

 

صورتیکد  Rمعمولا ما در اندازه گیمی  شد،اما در  صی روبمو نخواهیک  ستاندارد ید با د بی   Rبا مشکل خا  164ما اختلاف ز ادی با حالت ا

 ( رنما تنظیک نما یک.Shevron Springمیلی متم باشد،داشتد باشد با د بوسیلد ی شیک های زشت ینمهای شورون   176تا 

 

 

 

 جدا یمدن دوباره یمم بوژی از روی محورها می باشد. و ید ا نکار مستل م باز یمدن

 و  Vertical stopیاصلد یل  تا یل  دو قطعد  Hiمی باشد،  Hi  بمرسی و اندازه گیمی قمار خواهد گمیتر تک بعدی ید مورد 

Guiding piece .ید بد تمتی  در بالا و زا ی  ینم مارزیچ قمار دارند،می باشد 
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 یلد ی شیک ها ی ید در شکل ز م د ده می شود،تنظیک میگمدند.میلی متمنبود بوس 44تا  42چنانچد ا   یاصلد در رنج استاندارد بی  
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 ید یاصلد ز م گیمبکس ها تا ر ل می باشد.ا   اندازه با د از نقطد ای گمیتد شود ید محل تلاقی خط ممی ی  S2و  S1ر تک بعدی 

 می ر د،گمیتد شود. Support Bearingمحور با خط عمود بم رن ید از سمت 

 

 

 

 

 

سم د گم رن  ضح است ید  ک سم شمشد روی  ک ر ل و  شمشد انجام زذ مد،وا شود ا نکار با د بوسیلد  همانطور ید در تصو م د ده می 

 روی ر ل مقابل خواهد بود.

صلد مورد بحث ید با د ستفاده می ینیک تا بد حال بد موردی بمخورد نکمده ا ک ید یا ستاندارد ا تا  156بی  با توجد بد ا نکد ما از قطعات ا

 میلی متم باشد،خارج از رنج استاندارد باشد. 166

 اما اگم بم یمض ضعیف ا   یاصلد اختلاف یاحش داشت،تنها یار یک و ز اد یمدن شیک های زشت شورون ها می باشد.
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صلد از زا ی  تم   نقطد AS2و AS1و در نها ت رخم   اندازه گیمی ما  شدید یا صلد با د بی   Anti Liftمی با شد. ا   یا ها تا ر ل می با

 ها یاملا وابستد و با  کد گم نسبت مستقیک دارند. Sها،با  ASمیلی متم باشد. یاصلد  217تا  213

 

 

 

 ها وابستد بد شیک های ز م ینم لول و شیک های زشت شورون ها می باشد. ASiارتفاع 

 وشیک ز م ینم لول ها می باشد.و در رخم؛نکتد ای ید با د  ادرور شد،تفاوت بی  د

 را دارند. (،Bolsterوظیفد تنظیک ارتفاع گهواره   Guiding pieceشیک های ز م
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وجود دارد ید بوسیلد ی رنها علاوه بم تلییم ارتفاع بوژی و بالستم،  Guiding pieceاما در بیشتم بوژی ها شیک ها ی دا مه ای شکل روی 

 را هک می توان تلییم داد. Hیاصلد 

 

 

 

را گمیتد و تنظیمات استاندارد را انجام داد ک،جکها را بد بالا هدا ت یمده، ا نکار بوسیلد یلیک روی ر کون  بعد از نکد اندازه های مورد نظم

ممبوطد را در رخم   ممحلد ثبت اطلاعات صورت می گیمد.( و از ت  بالای صفحد قسمت انجام محاسبات و چاپ را انتخاب یمده و زم نت 

 چک می نما یک.
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 د هم چمخ نوشتد شده است، با یوجلید  یدر ستون دوم مقدار یشار. Carbodyدو ستون وجود دارد،بدون بار و با وزن   ینها نت در زم

 درصد داشتد باشد. 3  یمنف ، مثبتحدایثم  یتلمانس، چمخ  4یشار   یانگیاز م

 ضمیمد شده است. SF 70بارگذاری بوژی  (ریمنسممجع   در زیوست ز م یمم
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 لیست ابزار مورد نیاز :

 

   جعبد بکس های-1

 1000N.Mتا  2N.Mتمیمتمهای استاندارد از رنج -2

 بکس بادی  -3

مولتی متم ، زمگار  ، میکمومتم، متم ، گونیا ،تماز د جیتال ، 30CM , 50CMاب ار اندازه گیمی دقیق از قبیل :یولیس در سا  های -4

 داخل سنج د جیتال و ساعت اندازه گیمی داخل سنج

 ست یامل رچار  ک سم ر نگی-5

 رچار دو سم تخت ست یامل-6

 ست یامل دو سو ضمبد ای-7

 و معمولیست یامل دو س-8

 ست یامل رچارر نگی سم یج-9

 ست  یامل  ک سم جلجلد-10

 ست یامل دستد رل -11

 "8,"12,"18رچار یمانسد سا   -12

 انبم قفلی و انبم سوسماری-13

 رچار گلند در دو سا   متوسط و ب رگ-14

 انبمدست ، سیک چی  و دم بار ک-15

 خارجمع ی  و خارباز ی -16

 انواع چکش و زتک-17

 د لک-18

 

 

3

4
,
1

2
 ,

3

8
 ,

1

4
 

3

4
,
1

2
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 مواد مصرفی برای یک واگن اورهال

 عنوان مصرفی ردیف

 عدد( 10اسپمی ناهید قمم   1

 عدد( 3اسپمی ناهید ربی  2

 عدد(WD40  5اسپمی  3

 عدد( 3اسپمی ز نک   4

 عدد( 4اسپمی رنگ مشکی  5

 عدد( 1اسپمی رنگ ربی   6

 عدد( 1اسپمی رنگ طوسی  7

8  Safty Walk  2 )توپ 

 دستمال تنظیف   ک توپ( 9

 لیتم( 12  20000تینم  10

 لیتم( 40گازوئیل  11

 عدد( 5چس  ریوار وم   12

    ک عدد(35چس  اسکاچ ید  13

 عدد( 3  243لاک تا ت  14

 ییلوگمم( SKF Bearing  4گم س  15

   ک عدد( Hylomarچس   16

 عدد(Tite seal black  2چس  واشمساز  17

 گمم( Ptm 30  150گم س  18

 گمم(nb50  100گم س  19

 گمم(gn plus  50گم س  20

 گمم(Anti seize  200گم س  21

 گمم(molycote111  30گم س  22

23 Tectyl  300)گمم 

 عدد(3چس  بمق معمولی    24

 عدد( 1چس  رزارات    25

 بستد(2دستکش لاتکس    26

 سانت    ک بستد( 50بست یممبندی  27

 سانت    ک بستد( 30 ا  20بست یممبندی  28
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 متم ممبع( 2لاستیک یلکسی   29

 عدد(2سنگ سنباده مینی یمز   30

 عدد(1سنگ بم  مینی یمز   31

 عدد( 1سنگ ساب مینی یمز   32

 گمم( 100رنگ قمم  زانتوگماف   33

 ورق( 5انواع یاغذ سنباده   34

 گمم( 200اسپیندل    iso flexگم س  35

 گمم( 50گم س لاستیک درب   36

 نصف اسپمی sf7063لایتا ت  37

 عدد( 5ماریم   38

   ک عدد( removerاسپمی  39

 گمم(autol top 2000  200گم س   40

 جفت( 25دستکش یار   41

 عدد( 2سانت   5چس   42

 سانت یاغذی   ک عدد( 5چس   43

 گمم 200رنگ رستمی  گلبهی(  44

 گمم( 200رنگ مشکی   45

 گمم ( 500رنگ طوسی   46

 عدد(aps  2ییلتم  47

 عدد( 4ییلتم تهو د   48

 لیتم( 10ما ع شستشو    49

 انواع اور نگ 50

 (عددt   8واشم چوب زنبد ای ماژول  51

 عدد(Mc  4و  Mواشم لاستیکی   52

 عدد(Mc  4و  Mواشم ازبست  53

 لیتم( 10شوی  ما ع شیشد  54

 عدد(V-Ring  2گمدگیم  55
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 تعویض شوند: SF 70لیست قطعات یدکی که باید در اورهال بوژی 

 

1) Support Bearing 

2) Spherical Bearing 

3) Wheel Rim 

4) Rubber Elements 

5) Chevron Spring 

6) Buffer 

7) O-Ring 

8) Gasket (Grounding Device) 

9) Felt Strip (Grounding Device) 

10) Spheribloc (Head Beam) Rubber Bush Or 

11) Cylindrical Bush (Traction Link) 

12) Secondary vertical Damper 

13) Layer Spring 

14) Secondary Horizontal Damper 

15) Sliding Plates 

16) V-Ring 

17) Hoses (Hydraulic) 
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 لیست مواد مصرفی شیمیایی مخصوص اورهال

 

a) خشک  قمم ( یاسپم: 

 سم محور و... تمی  یمدن یانکتور ها و از بی  بمدن چمبی و یثیفی نقاطی ید با د خشک باشند.مثل زغال های ارتجهت 

 

b)   اسپمی روان ینندهWD-40:) 

جهت روان یمدن قسااامت ها ی ید با د باز شاااوند مثل زیچ ها(  ا قسااامت ها ی ید با  کد گم در تماس بوده  مثل زی  ها(و 

و خاک ویثیفی  ا خوردگی دچار اصااطکاک ز ادی شااده اند. بد یمک ا   اسااپمی می توان زیچ ها را بخاطم زنگ زدن  ا گمد 

 راحت تم باز یمد و  ا قسمت ها ی ید نیاز بد بازی و چمخش روی  کد گم را دارند، اصطکاک میان رن ها را یک می یند.

 

c)  75روغ  گیمبکسW90 GL 5  بمندShell 

 

d)   چسtectyle 506 WD: 

ظت از خوردگی زوشش بیمونی زیچ ها، اتصالات یل ی سیستک هیدرولیک و قسمت بیمونی بو  ها ید با چشک د ده جهت محای

 می شوند و در معمض یثیفی و مواد رلا نده قمار دارند ، مورد استفاده قمار می گیمد.

 

e)  گم س لود سنسورMolykote 111 

 

f)  گم س عمومیSTABURAGS NBU 30 PTM: 

از ا   گم س عمومی بمای زوشااااش زی  تمیشاااا  لینک، زیچ یینگ زی  و ایثم زیچ های اصاااالی بوژی مثل زیچ های مگنت 

 استفاده می شود. Anti_Lift،دمپمها، هدبیک و 

 

g)  گم س موتورRETINAX LX2   بمندShell 

 

h)   چس  رزوهloctite 243:) 

وعی چسا  مخصاوص ید از زا د سایلیس می باشاد در هنگام بسات  زیچ ها ی در بوژی وجود دارند ید بم طبق اساناد با د با ن

شوند.در حد نممال ، ا   ماده بعد از مدتی ید زیچ در جای خود بستد شد درون رزوه خشک شده و زیچ را  سطح رن ها زوشیده

شدن را دارندمحکمتم در جای خود نگد می دارد. سید  شود  یقط بمای زیچها ی ید قابلیت ای ستفاده می  مثل مس و یولاد  .، ا

 معمولی(  

i)   چسHylomar: 

جهت رب بندی و عا ق یمدن یاصاالد بی  زوسااتد موتور و گیمبکس و همچنی  نقاطی ید سااطح تماس بی  رلومینیوم و یولاد 

 وجود دارد ، مثل محل تماس شیک های زشت شورون ها با یم ک بوژی مورد استفاده قمارمی گیمد.
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j) یچس  رببند Gunk: 

ستفاده قمار می جهت رب  بند نمودن درب ز م گیمبکس و درب سم بندی یابل های قدرت روی موتور  تخت یلک موتور( مورد ا

 گیمد.

 

k)   اسپمی نظایت چسRemover:) 

 ( قسمت ها ی مثل محل اتصال گیمبکس و موتور مورد استفاده قمار می گیمد.جهت زاک یمدن چس  های قد می

 

l) زاک یننده چس  رزوه Loctite7061 (Cleaner):) 

هنگام مونتاژ دوباره ی بوژی زیچ ها ی ید از قبل چساا  رزوه خورده بودند ،بمای بساات  مجدد ابتدا با د رثار چساا  قبلی را از 

 انجام می گیمد. Cleanerروی زیچ و رزوه ای ید زیچ داخل رن قمار می گیمد، زاک شود ، ید ا نکار بوسیلد اسپمی 

 

 

m)  گم سMolykote G-N plus: 

 های جد د هدبیک روی سطح رن ها را با لا د نازیی از ا   نوع گم س می زوشانیک.  Spheribloc  هنگام مونتاژ

 

n) رزوه یچس  رب بند Niromont or Loctite 270:) 

 جهت رزوه زیچ یابل های ارت بوژی مورد استفاده قمار می گیمد. ا   چس  رسانا می باشد.(

 

o)  گم سAnti-seize AS 450: 

 رغشتد یمدن سم محور قبل از جا زدن  اتاقان و هک چنی  زوشش سطح داخلی هوز نگ مورد استفاده قمار می گیمد. جهت

 

p)   روغShell Ondina Oil 9333 or  VC 2000 ( BVV ): 

سمت داخلی  شدند، روی ا    Detachable Ringو  Wheel Hubبعد از ا نکد ق شک  شده و خ شانده  سپمی ز نک زو با ا

 را بوسیلد قلک مو با ا   روغ  چمب نموده،جهت بهتم و راحت تم جا خوردن ر ک چمخ.قسمت ها 

 

q)  گم سAutol Top 2000: 

 مورد استفاده قمار می گیمد. طوقدچمخ در هنگام جا زدن  بمای روان نمودن محل اتصال بچد ر ک و

 

r) ید از نوع  اتاقان  س گمBearing grease (LGMT 3)  بمندSKF .می باشد 

 

s)  گم سKluber ALTEMP QNB50: 

های موتور و گیمبکس  Spherical Bearingاز ا   گم س بمای زوشااش قساامت سااطح بیمونی بو  های تمیشاا  لینک و  

 استفاده می شود. 

 


