
 هایِ تراش چیست؟منظور از اندازۀ اسمیِ ماشین -1

( حداکثر فاصلۀ بینِ دو 1

 مرغک

( حداکثر فاصلۀ بینِ دو 3 ( حداکثر شعاعِ کارگیر2
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 سوپورت به سه نظام

( جلوگیری از برخوردِ رنده 2

 کازبه قطعه

( جلوگیری از برخوردِ 3

 سوپورتِ عرضی به مرغک

برخوردِ  ( جلوگیری از4

 سوپورتِ فوقانی به مرغک
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 استفاده کنیم
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قطعاتِ بلند با قطرِ زیاد ( 1

که قسمتِ انتهاییِ آنها، نیاز 

 به کارِ بعدی دارد
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