
گروه صنعتی ایران توحید

پیام شادی مهدی فریدونی-

الزامات پیچ و مهره های پر مقاومت سازه ای 



استاندارد مجموعه پیچ و مهره ساختمانی قابل پیش تنیدگی

HV سیستم



الزامات کلی:1جدول



مشخصات ابعادی:2جدول



مشخصات و استانداردهای مورد اشاره جهت پیچها:3جدول



:استاندارد واشر های قابل استفاده



ویژگیهای کاربردی مجموعه پیچ و مهره و واشر



ویژگیهای کاربردی مجموعه پیچ و مهره و واشر



HV مجموعه پیچ و مهره و واشر در سیستم



DIN EN 14399-4            

پیچ و مهره و واشر



مراحل تولید پیچ به روش فورج سرد



C H Q WIREمواد اولیه 

Cold Heading Quality Wire
Annealed Spherodized



مواد اولیه سایز شده و به صورت کلاف  

ی  پوشش فسفاته برا
جلوگیری از خوردگی



دستگاه تولید پیچ به روش فورج سرد 



ورود مفتول به دستگاه  



مجموعه قالب های تولید یک پیچ در روش فورج سرد



ایجاد رزوه به روش رولینگ



ایجاد رزوه به روش رولینگ



ضایعات تولیدی در روش فورج سرد



پیچ خام تولیدی به روش فورج سرد



کیپروسه عملیات حرارتی به صورت پیوسته جهت حصول خواص مکانی



پروسه عملیات حرارتی به صورت پیوسته جهت حصول خواص مکانیکی



T.C BOLT                      

(TORQUE CONTROL BOLT)



T.C BOLT مراحل تولید



T.C BOLT مراحل تولید



T.C BOLT   

(TORQUE CONTROL BOLT)



T.C BOLT آچار



کنترل پیچ و مهره



ISO898-1,2 آزمایش پیچ و مهره مطابق با استاندارد

های ابعادیکنترل -1

آزمایش های مکانیکی-2



آزمایش های ابعادی-1

با استفاده از گیج های مرجعGO&NO GOهای آزمایش :-



کنترل های ابعادی



آزمایش های متالورژیکی

ساختارکنترل یکنواختی -1

کربورگیکنترل دی -2



تهیه مانت



کنترل مواد اولیه



آزمایش های مکانیکی پیچ

Tensile Strengthکشش آزمایش -1

proof loadگواه بار آزمایش -2

با اعمال بار گوه ایکشش آزمایش -3

سنجیسختی آزمایش -4



آزمایش کشش



دستگاه 

آزمایش کشش



آزمایش بارگواه پیچ 

تگاهدسرويبربالاترمقاومتیردهازمهرهیکباپیچبستنازبعدآزمایشایندر

درثانیه15وگیردمیقرارکششتحتتسلیمتنشحدتامناسبسرعتبا،کشش

تینبایسآزمایشایندر.شودميبرداشتهتنشسپسوماندهباقيوضعیتهمان

.شودایجاددائمیطولازدیادیاشکستگونههیچ

.نکندتجاوزدقیقهبرمیلیمتر3ازتستانجامسرعت**



آزمایش بارگواه پیچ 



وچپیکاملنمونهرويبركششتستانجامبرنامهآیینالزام

محدودیتكهموارديدرمگراستواقعیاندازهدرمهره

است،کوتاهخیلیپیچطولیاداردوجوددستگاهظرفیت

قلحدا.گیردميصورتشدهماشینكارينمونهرويبرآزمایش

وفتهگرقراركششيفكدوبینبایستيكاملرزوةچهارتعداد

.باشدبیشتر25mm/minازنبایددستگاهسرعتحداكثر

آزمایش کشش گوه ای پیچ



• آزمایش کشش تحت بار گوه ای



آزمایش کشش گوه ای پیچ 



آزمایش کشش گوه ای پیچ 



آزمایش کشش بر روی نمونه ماشین کاری شده
ا یوودر مووواقعي كووه بووه دلیوول محوودودیت ظرفیووت دسووتگاه آزمووایش 

امكووان انجووام آزمووایش كشووش در انوودازه کوتوواه بووودن طووول پوویچ، 

واقعي وجود نودارد، آزموایش كشوش بور روي نمونوه ماشوینكاري

كوواري شووده را از محوول تهیووه دمبوول ماشووین. شووده انجووام خواهدشوود

نوه تهیوه نمودر ایون پویچ هوا . هاي قطور شواهد هسوتیدمقاطع پیچ

نبایستي از مقطع وسط پیچ صورت پذیرد



آزمایش سختی سنجی



آزمایش سختی سنجی



آزمایش مهره

آزمایش بار گواه-1

آزمایش سختی سنجی-2



آزمایش بارگواه مهره  

بامهرهبستنازبعدآزمایشایندر

یکیابالاترمقاومتیردهازپیچیک

با،کششدستگاهرويبر،ماندرل

مشخصنیرویحدتامناسبسرعت

یردگقرارمیتنشتحتاستاندارددرشده

ماندهباقيوضعیتهماندرثانیه15و

در.شودميبرداشتهتنشسپسو

یندنبآسیبدنده هاازیكهیچكهصورتي

نقصبدونپیچ،بررویمهرهحركتو

قموفآزمایشبرابردرقطعهشودانجام

.استبوده



آزمایش بارگواه مهره  

آزمایش بار گواه مهره می تواند هم 

به صورت کششی و هم به صورت

.فشاری انجام شود



صدور گواهینامه مرغوبیت


