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  نکهی. ضمن اشوندیقطعات م  شیو فرسا یدچار فرسودگ یقطعات متحرک هستند، بعد از مدت یکه دارا ییهاو دستگاه ها نیماش

ها و دستگاه ها نیرو مراقبت و توجه به ماش ن یقطعات داشته باشند. از ا ضیبه تعو ازین یخراب  ای ادیز شیممکن است در اثر سا یگاه

 .دارد یادیز تیاهم

  عیصاحبان صنا یبرا یصورت سود چندان نیا ریها اجرا شود. در غبه موقع در مورد دستگاه دیبا یو نگهدار ریاز انواع تعم کیهر

استفاده شده در دستگاه بعد از   یهامداوم دارند. حال آنکه روغن یبه روغن کار ازین یصنعت یهانیتمام ماش باًینخواهد داشت. تقر

 تواندیاستفاده از روغن نامطلوب م  ایبه موقع روغن  ضیدارند. عدم تعو ضیبه تعو ازیو ن دهندیرا از دست م  دخو هیاول ییکارا یمدت

 .شودیروشن م  یمختلف به خوب عیدر صنا راتیو تعم یضرورت انواع نگهدار  ف،یتوص نی قطعات را به همراه داشته باشد. با ا ینابود 

 داری:  استراتژی های تعمیرات و نگه

 

 ی اصلاح راتیو تعم ینگهدار

 :کنند یرا دنبال م  یمختلف میاقدامات مفاه نیکه ا ردیآن انجام گ یرو دیشود چند نوع اقدام با یخراب م  زیتجه کی یوقت
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کرده   یزیو طرح ر فیرا تعر یاقدامات دینکند و لذا با دایپ یقطعات آن دستگاه تسر ای زاتیتجه گریبه د یخراب نیاست که ا مهم .1

که گاها  ندیگو یم  یفور  یمورد ایاقدامات را اقدامات محدود کننده  نیا ردیرا بگ زاتیتجه  گریبه د یخراب کی  یکه جلو تسر دیباش

دستگاه   کی یداشته باشد مثل خراب یادی ز یمفصل و کارها نکهیا ایباشد مثل خاموش کردن دستگاه  عیرساده و س یلیتواند خ یم 

 یلازم برا یآمادگ یگرید زاتیو تجه رهایانجام گردد و ش یمختلف ماتیتنظ یو خروج ی خوراک ورود دیکه با  یمیدر صنعت پتروش

 .سازند ایرا مه زیتوقف تجه

  ی اقدام را اصلاح م  نی. اد یرا درست کن زیتجه یعنیبرگردانده شود  یقبل یرا به حالت آماده بکار زیاست که تجه نیا یبعد اقدام .2

 .گردد یم  دیتول لیرفع و دستگاه آماده بکار است و تحو راداتیشود و ا یم  ریو دستگاه تعم ضیتعو وبی. قطعات معندیگو

علل   لیو تحل هیدر دستگاه پرداخته شود. که مبحث تجز یخراب نیوقوع ا یا شهیعلت ر لیو تحل هیبه تجز دیاز دو اقدام فوق با بعد .3

 یبررس دیدر دستگاه با یخراب نیاز وقوع مجدد ا یریو جلوگ ییشناسا یشود. برا  یطرح موضوع م  RCFA زاتیتجه یخراب یا شهیر

است که به  یاقدامات  لیتحل نیا ینسازد و خراب شود. خروج ایعملکرد لازم را مه زیتجه  نیکه ا شدندکه چرا و چه علل باعث  دیکن

 شهیاز وقوع علل ر یریو جلوگ ییکنترل، شناسا یکه برو یراتیو تعم ینگهدار یها تیفعال هی. لذا کلندیگو یم  ی آنها اقدامات اصلاح

 .است  یشود اقدام اصلاح یانجام م  یخراب یا

انجام  زیتجه یاقدامات را رو نیا یوقت نکهیداشته باشد. اول ا یخواص دیبا ی اصلاح راتیو تعم یهمان نگهدار  ای یاصلاح اقدامات .4

موجود در سازمان اقدامات  زاتیخانواده گروه تجه هیکل یتکرار نشود و دوم برو زیتجه یرو یوقوع خراب گریباعث شود د دیده یم 

 داده شود. م یتعم  یاصلاح

 رانه یشگی پ راتیو تعم ینگهدار

در  یخراب کی از وقوع  یریجلوگ یاست که برا ییها تیمجموعه فعال PM رانهیشگیپ راتیو تعم ینگهدار ندیگو یصطلاحا م 

  کیاز وقوع  یریشگ یمحور باشند و باعث پ  ینگهدار ای یراتیها ممکن است تعم تیمجموعه از فعال  نیگردد. ا یانجام م  زاتیتجه

،  دی، بازد یشامل بازرس رانهیشگیپ راتیو تعم ینگهدار یها تیگردند. فعال زاتیتجه هنشد یزی حادثه و توقف برنامه ر ای یخراب

 است.  رهیو غ یقطعات ، روانکار  ضی، بالانس کردن ، تعو ی، آچارکش سی سرو

 ت یبر وضع یمبتن اتریو تعم ینگهدار

 یتا مشخص شود چه اقدامات نگهداشت ردیگیتحت نظارت قرار م  زیعملکرد تجه(، CBM)  تیبر وضع یمبتن راتیو تعم ینگهدار در

چون  یمشخص یهااز شاخص یاز خراب شیپ  زتجهی شکستِ آغازیبردن به نقطه  یپ یبرا  یاستراتژ نیآن انجام شود. در ا یبر رو دیبا

 .شود یم  تفادهدما، اس ایارتعاش  یری گاندازه

 )پیشگویانه(  بینانهشی پ راتیو تعم ینگهدار

. ستین PDM predictive Maintenance یبرا یشود که واژه خوب و حرفه ا یگفته م  زی ن انهیشگویپ راتیو تعم یگاها نگهدار

 یخوب یآمار  یداده ها  یباشد که به مجر یم   زاتیتجه تیوضع شیبر پا یمبتن یها تیفعالPDM  نانهیب شیبه صورت خلاصه نت پ 

واحد نت   زیدر تجه یخراب  کیوقوع  صیدهد. بعد از تشخ یم  ندهی را در آ زیدر تجه یخراب کیاحتمال وقوع  ینیب شیو پ نییتع یبرا

 ی نگهدار یها تیو اجرا کند. عمده فعال نییشده تب  یزیزمان برنامه ر کیدر  زیتجه یرا رو رانهیشگیپ یراتیتعم  یها تیتواند فعال یم 

 Oil Analysisروغن  زی آنال یها کیمتمرکز است تکن CM Condition Monitoring تیوضع شیپا یبرو نانه یب شیپ راتیو تعم

 



 

  تیفعال نیاز متداول تر یمجموعه ا نیماش یکی الکتر انیجر لیو تحل ی، ضخامت سنج ی، صداسنج ی، ارتعاش سنج ی، ترموگراف 

 . است  نانهیب شیدر حوزه نت پ تیوضع شیپا یها

 ی اضطرار راتیو تعم ینگهدار

 عیهر چه سر  دیکه با آوردیم  شیو عدم ارائه عملکرد مورد انتظار ما از دستگاه را پ دیباعث توقف تول شودی خراب م  زیتجه کی یوقت

 دیبا ی اصلاح راتیو تعم یذکر شده در نگهدار یهاتیاز فعال یامجموعه  . کار دستگاه اقدام شود ای دیو شروع تول ینسبت به رفع خراب

درست کردن دستگاه به  ایو قطعات و اصلاح و  زاتیتجه گریبه د یخراب  یآنها اقدامات محدود کننده از تسر نی تر مانجام گردد که مه

 .مورد انتظار است یعملکرد  طیشرا

 بر شکست  یمبتن راتیو تعم نگهداری

 .شودیم یبندم یشده تقس یز ی رنشده و برنامه یزیرگروه برنامه ۲بر شکست در  یمبتن راتیتعم

کارمندان و کارشناسان اجزا  یحالت نی. در چنشوند یشده به شکل مستند و با دقت بالا کنترل م  یزیر بر شکست برنامه یمبن راتیتعم

 .شودی از قطعات مشخص م  یبرخ ی برا رانهیشگیپ یهاینگهدار  نکهی. ضمن اکنندیم  ییرا شناسا بیو قطعات محتمل تخر

استفاده  رانهیشگیپ یاز قطعات را نجات داد، از نگهدار  یبر شکست برخ یمبتن راتیو تعم یواقع اگر بتوان در پروسه انواع نگهدار در

 .شودیم 

 ناب راتیو تعم ینگهدار

بالا و   یبازده یرا به سو عیها و صناشرکت راتینوع تعم نیدارد. ا یادیتمرکز ز یابتکار و نوآور یناب بر رو راتیو تعم ینگهدار

کارگاه  ایکارخانه  زاتیتجه تیمتمرکز هستند. اگر وضع دیتول یهاپروسه یناب بر رو راتیو تعم ی. نگهداردهدیسوق م  دیتول شیافزا

به  عیکارخانه و صنا یناب، بازده راتیداشت. در تعم میبالا را خواه ی و بازده دیتول شیعملکرد باشد، افزا نیو بهتر تیفیک نیدر بالاتر 

 که راندمان امروز از روز گذشته کمتر نباشد. شودیم  یزیر برنامه یاگونه

 فراگیر  بهره ور راتیو تعم ینگهدار

است که در   TPM Total Productive Maintenance ری بهره رو فراگ راتیو تعم ینگهدار ینگهداشت ژاپن تیر یمد ستمیس

 .در نظر گرفته شده است یرکن اصل  8آن  دیجد شی رایو

 : TPM ری بهره ور فراگ راتیو تعم ینگهدار ارکان

 5S ینظام آراستگ  -1

 PM  رانهیشگیپ راتیو تعم ینگهدار  -2

 خودگردان( ای) یاپراتور راتیو تعم ینگهدار  -3

 )بهبود مستمر(  زنیکا - 4

 راتیو تعم یآموزش نگهدار  -5

 ت یفیک  -6

 



 

 ستیز طیو مح یمنیا  -7

8-  TPM یدارا 

سنجش  یاصل یارهایاز مع یکی OEE زاتیتجه  ی کل یباشد که شاخص اثربخش یکنترل و حذف اتلافات م  یرو TPMمباحث  عمده

 نگهداشت است.  تیریمد نیا

گردد روش  یم  نیآن تدو ییکه مستند شده و دستورالعمل و روش اجرا یاز موارد ی کی زوی ا یاستانداردها یساز ادهیدر زمان پ

و   ینگهدار یها ت یانجام فعال ،راتیو تعم ینگهدار ییروش اجرا کیاز  هدف . شرکت است کیدر  راتیو تعم ینگهدار ییاجرا

آلات در  نیو ماش زاتیاز سلامت تجه نانیبه منظور حصول اطم نانهیب شیو پ رانهی شگیشده، پ یزی برنامه ر یریبا جهت گ راتیتعم

 . است  ندیفرآ تیو استمرار قابل یری زمان بکارگ

  توانندیها م روش نیدارند. ا یادیز تیو محبوب تیاهم یزیتجو راتیو تعم یمدرن همچون روش نگهدار یها حال حاضر روش در

 د.دهن شیها را افزادستگاه نهیبه همراه داشته باشند و عملکرد به  یتررا به شکل مطلوب یو نگهدار سیسرو  یهانهی کاهش هز

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


