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 گری فلزات دانلود جزوه ریخته 

ویژه در صنایع تولید قطعات فلزی و  ترین فرآیندهای تولید در صنایع مختلف است که به ترین و مهم یکی از قدیمی گری فلزاتریخته 

هایی با شکل و اندازه دلخواه است تا قطعه مورد  ها در قالب آلات نقش اساسی دارد. این فرآیند شامل ذوب فلزات و ریختن آنماشین

ها، و مفاهیم مربوط به این فرآیند  تواند تمامی مراحل، تکنیکعنوان یک منبع آموزشی میبه  گری فلزات جزوه ریخته  .نظر ساخته شود

 .طور جامع و دقیق توضیح دهد و برای دانشجویان و مهندسین تولید بسیار مفید باشدصنعتی را به 

 گری فلزات اهمیت ریخته 

های مختلف،  گری فلزات به دلیل قابلیت ساخت قطعات پیچیده با اشکال مختلف، هزینه پایین و توانایی تولید قطعات در مقیاس ریخته

ای مورد استفاده  طور گسترده آلات سنگین بهدر صنایع متعددی مانند خودروسازی، هوافضا، صنایع دریایی، و تولید قطعات ماشین

ها و بهبود کیفیت محصولات تولیدی دارد. بنابراین، درک  طور کلی، این فرآیند مزایای زیادی از جمله کاهش هزینهگیرد. به قرار می 

 .های مرتبط با آن برای هر مهندس و دانشجوی صنعت تولید ضروری استگری فلزات و تکنیککامل از اصول ریخته 

 گری فلزات محتوای جزوه ریخته 

 گری ای ریختهمفاهیم پایه  .1

طور معمول شامل تعریف  شوند. این بخش به گری فلزات معمولاً با معرفی مفاهیم اولیه این فرآیند آغاز می های ریخته جزوه 

ای،  گری در قالب ماسه گری )مانند ریخته گری، تاریخچه این فرآیند، و اهمیت آن در صنعت است. همچنین، انواع مختلف ریخته ریخته

 .شودگری دقیق( معرفی می گری تحت فشار، و ریخته ریخته

 گری مراحل فرآیند ریخته  .2

 :های خاص داردگری فلزات شامل چندین مرحله اساسی است که هر کدام نیاز به دقت و مهارت ریخته

های ها )کوره ها معمولاً به انواع کوره شود. جزوه های مخصوص ذوب می در این مرحله، فلز مورد نظر در کوره  :ذوب فلز  •

 .پردازندهای گازی( و نحوه انتخاب دما و زمان ذوب فلزات مختلف می های قوس الکتریکی و کوره القایی، کوره

های مختلفی مانند ماسه، فولاد یا  توانند از جنس شوند می گری استفاده می هایی که برای ریخته قالب  :سازی قالبآماده  •

ها برای تسهیل خروج قطعه از قالب،  کنندهسازی صحیح قالب، شامل تمیزکاری و استفاده از روان آلومینیوم باشند. آماده 

 .جزء مراحل مهم است

طور دقیق به نحوه  گری فلزات بههای ریخته شود. جزوه دقت در قالب ریخته می در این مرحله فلز مذاب به  :ریختن فلز مذاب  •

ریختن، کنترل سرعت و دمای ریختن و نحوه جلوگیری از ایجاد نقص در قطعه پرداخته و اهمیت این مرحله را توضیح  

 .دهندمی

شود. سرد شدن یکنواخت و کنترل  پس از ریختن فلز در قالب، مرحله سرد کردن آغاز می  :سرد کردن و جدا کردن از قالب  •

 .دما برای جلوگیری از ایجاد ترک یا اعوجاج در قطعه ضروری است 

 گری فلزات انواع ریخته  .3

 :شوندگری معرفی و مقایسه می گری، انواع مختلف فرآیندهای ریخته های ریخته در جزوه 

این روش برای تولید قطعات بزرگ و متوسط کاربرد دارد و معمولاً در صنایع خودروسازی   :ایگری در قالب ماسهریخته  •

 .شودآلات سنگین استفاده می و ماشین 

شوند. این روش در تولید قطعات دقیق  تری ساخته می در این فرآیند، قطعات با دقت بالاتر و جزئیات دقیق  :گری دقیقریخته  •

 .های توربین و قطعات کوچک برای صنایع الکترونیک کاربرد داردمانند تیغه

شود که باعث تولید قطعات با دقت بالا و  در این روش، فلز مذاب تحت فشار زیاد در قالب ریخته می  :گری تحت فشارریخته  •

 .شودشود. این روش بیشتر در تولید قطعات آلومینیومی برای صنعت خودروسازی استفاده میسطح صاف می 



 

 .های فولادی کاربرد داردگرد و لوله ویژه در تولید قطعات بزرگ مانند میل این روش به  :گری مداومریخته  •

 خواص فلزات و انتخاب فلز مناسب  .4

ها معمولاً به خواص فیزیکی و شیمیایی فلزات مانند دمای ذوب،  گری، انتخاب فلز مناسب بسیار مهم است. جزوه در فرآیند ریخته 

گری را  ها با قالب و مقاومت به سایش و خوردگی پرداخته و نحوه انتخاب فلز مناسب برای هر فرآیند ریخته قابلیت انجماد، واکنش 

 .دهندشرح می 

 هاحل گری و راه نواقص ریخته  .5

پردازند. برخی از  گری ممکن است ایجاد شوند، میها به شناسایی و رفع مشکلاتی که در طول فرآیند ریخته در این بخش، جزوه 

دهند که  ها توضیح می های ابعادی هستند. جزوه های گازی، شیارهای سطحی، و نقص های انجمادی، حفره نواقص رایج شامل ترک 

 .توان این مشکلات را با تغییر در دما، سرعت ریختن یا انتخاب قالب مناسب برطرف کردچگونه می 

 گریپردازش قطعات ریخته سازی و پس آماده  .6

زنی برای  کاری، تراشکاری، و سنگ پردازشی مانند ماشین گری و انجماد قطعه، ممکن است نیاز به فرآیندهای پس پس از ریخته 

های مختلف برش و  ها معمولاً به این مرحله نیز پرداخته و به توضیح روش تر و کیفیت سطح بهتر باشد. جزوه دستیابی به ابعاد دقیق 

 .پردازندفرآیندهای تکمیلی می

 گری فلزاتهای جزوه ریخته ویژگی 

هایی مانند جامع بودن، شمول مفاهیم تئوری و عملی، و توضیحات روشن از فرآیندها داشته  گری فلزات باید ویژگیهای ریخته جزوه 

کند تا مفاهیم پیچیده را بهتر  های عملی هستند که به دانشجویان کمک میها معمولاً همراه با تصاویر، نمودارها و مثال باشند. این جزوه 

گری  های خود را در زمینه ریخته تواند به دانشجویان کمک کند تا مهارت ها و سوالات عملی می درک کنند. همچنین، داشتن تمرین

 .فلزات تقویت کنند

 گری فلزات دانلود جزوه ریخته 

های آموزشی آنلاین، و  های دانشگاهی، پلتفرمسایتتوان از منابع مختلفی مانند وب گری فلزات، می های ریخته برای دانلود جزوه 

 .گیرندهای قابل ویرایش در دسترس قرار می یا فایل  PDF صورتها معمولاً به های دیجیتال استفاده کرد. این جزوه کتابخانه

 گیری نتیجه

گری فلزات یک فرآیند کلیدی در تولید قطعات فلزی است که در صنایع مختلف کاربردهای فراوانی دارد. یادگیری این فرآیند و  ریخته

های تولید تأثیرگذار طور قابل توجهی در بهبود کیفیت محصولات و کاهش هزینه تواند به های مختلف آن می ها و روش تسلط بر تکنیک

توانند به دانشجویان و مهندسین کمک کنند تا مفاهیم و  عنوان یک منبع آموزشی مفید، میگری فلزات بههای ریخته باشد. جزوه 

 .طور جامع و عملی یاد بگیرندهای این فرآیند را به تکنیک

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 


